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Einzelteile

1 Schnellspannfutter *
2 Zahnkranzbohrfutter *
3 Tiefenanschlag *
4 Zusatzgriff*
5 Klemmschraube *
6 Umschalter "Schlagbohren/Bohren
7 Liftungsschlitze
8 Drehrichtungsumschalter
9 Stellrad Drehzahlvorwahl
10 Ein/Ausschalter
11 Feststellknopffiir Ein-/Ausschalter
12 Schnellspannfutter (mit Sicherung) *
13 Drehzahlstufenschalter
14 Bohrfutterschliissel *
15 Metallbohrer *
16 Betonbohrer*
17 Holzbohrer*
18 Kupplung *
19 Rihrfltigel *
20 Schraubendreher-Bit*
21 Magnethalter *
22 Gummi-Schleifteller *
23 Schleifpad *
24 Scheibe *
25 Schraube *
26 Gummi-Schleifteller (Klettverschluss) *
27 Schleifpad (Klettverschluss) *
28 Fécherschleifscheibe *
29 Topfbiirste *
30 Rundbiirste *
31 Sténder fiir stationdre Befestigung des
Elektrobohrers *
32 Blindverschluss *
33 Schraube *

"

*Zubehér

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Herzlichen Gliickwunsch!

Sehrgeehrter Kunde!

DWT st von der hervorragenden Qualitdt seiner
Produkte liberzeugt und gibt umfassende Garantien.
Unser Ziel ist es, hochwertige Elektrowerkzeuge zu
erschwinglichen Preisen anzubieten. Wir hoffen, dass
Ihr neues Elektrowerkzeug lhnen lange Jahre gute
Dienste leisten wird. Nahere Informationen (iber unsere
Elektrowerkzeuge sowie Uber unsere
Serviceleistungen finden Sie auf unseren Webseiten:
www.dwtsys.de und www.servicedwt.com.

Das Team von DWT.

BestimmungsgeméBer Gebrauch

Elektrobohrer oder Schlagbohrer werden zum Bohren
in Stahl, Holz und keramische Stoffe verwendet. Das
Elektrowerkzeug kann dank Drehzahlregelung und
Drehrichtungsumschaltung auch als Schraubendreher
benutzt werden.

Durch Verwendung von zusétzlichem Zubehdr und
zusétzlicher Ausstattung kann der Einsatzbereich des
Werkzeuges erweitert werden.

Es ist mdglich, das Werkzeug fest zu montieren (mit
speziellem Zubehdr).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Die aufgefiihrten Elektrowerkzeugmodelle kénnen zum
Schlagbohren in Mauerwerk, Beton und &hnlichen
Materialien verwendet werden.

[BM-1050 DL]

Das Elektrowerkzeug ist auch zum Mischen von
pulvrigem Baumaterial wie Kalk, Zement,
Gipsmischungen sowie zum Verriihren von Farben,
Lacken und &hnlichen Materialien ohne L6sungsmittel
geeignet.

Zubehor

Sie kbnnen das empfohlene DWT Zubehér auf der Seite
Nr 150-156 der Anleitung finden. Die breite Auswahl des
Zubehérs wird Ihnen erméglichen, Aufgaben jeglicher
Art effektiv zu erledigen.

Sicherheitshinweise zum Gebrauch
des Schlagbohrers

e Den Motor nicht unter Last anhalten.

e Achten Sie auf sicheren Stand und halten Sie das
Werkzeug fest mit beiden Handen.

e Das Entfernen von Spé&nen bei laufendem
Elektrowerkzeug ist strengstens verboten.

o Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, wo
Elektro-, Gas- und Wasserleitungen verlegt sind. Eine
Beschédigung von elektrischen Leitungen oder
Telefonleitungen kann Leben und Gesundheit des
Bedieners ernsthaftin Gefahr bringen.

e Falls sich das Durchtrennen von Netzleitungen im
Arbeitsplan nicht vermeiden lasst, die Netzleitungen
unbedingt vorher abschalten.

e Achten Sie wéhrend der Arbeit auf das Netzkabel, es
sollte immer hinter lhnen liegen. Lassen Sie nicht zu,
dass es sich um Ihre Arme oder Beine wickelt.

o FErleichtern Sie sich die Arbeit, indem Sie nur scharfe,
intakte Bohrer verwenden.

Deutsch
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o Jegliche Manipulation an den Bohrern sowie die
Verwendung von Adaptern und Zubehérteilen, die nicht
fiir das Elektrowerkzeug konzipiert sind, ist strengstens
untersagt.

o Wenden Sie beim Bohren keinen (iberméal3igen Druck
an, andernfalls kann der Bohrer blockieren oder der
Motor wird (iberlastet.

o Achten Sie darauf, dass der Bohrer nicht im Material
blockiert. Niemals versuchen, festsitzende Bohrer
mithilfe des Elektrowerkzeugs zu I6sen. Andernfalls
kann das Elektrowerkzeug Schaden nehmen.

e Das Herausschlagen eines festsitzenden Bohrers mit
einem Hammer oder einem anderen Gegenstand ist
strengstens verboten - die Bedienperson oder
unbeteiligte Dritte kénnten von umher fliegenden
Metallteilen verletzt werden.

e Vermeiden Sie ein Uberhitzen des Werkzeugs durch
ununterbrochenes Arbeiten.

Montage und Einstellung der
verschiedenen Komponenten des
Elektrobohrers

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

/N

Zusatzgriff

Bei Montieren von Komponenten keine
Gewalt anwenden. UbermiBiges
Anziehen von Schraubverbindungen oder
-teilen kann das Schraubgewinde
beschédigen.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Halten Sie das Werkzeug beim Arbeiten am
Zusatzhandgriff 4 so kbénnen sie es bequem und sicher
flihren.

Der Zusatzhandgriff 4 Iasst sich individuell verstellen.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o Den Zusatzhandgriff 4 wie in Abb. 1 gezeigt I6sen.

e Den Zusatzhandgriff 4 in die gewiinschte Position
drehen.

e Den Zusatzhandgriff 4 wie in Abb.
festziehen.

1 gezeigt

[BM-1050 DL]

o Den Zusatzhandgriff 4 wie in Abb. 2 gezeigt I6sen.

e Schraubstopfen 32 herausnehmen und den
Zusatzhandgriff4 in das Gewindeloch einschrauben.

e Den Schraubstopfen 32 in die frei gewordene
Bohrung einsetzen.

Tiefenanschlag

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Der Tiefenanschlag 3 dient dazu, eine bestimmte
Bohrlochtiefe vorzugeben (siehe Abb. 3).

o Die Klemme 5lésen.

e Die gewiinschte Bohrlochtiefe am Tiefenanschlag 3
einstellen.

o Die Klemme 5 festziehen.

Montage/Demontage des Schnellspannfutters
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Schnellspannfutter 1 oder 12 auf die Welle des
Elektrowerkzeugs aufschrauben (siehe Abbildung 4).

e Schnellspannfutter 1 oder 12 auf der Welle des
Elektrowerkzeugs sichern, indem Sie die Schraube 33
festziehen. Vorsicht: die Schraube 33 hat ein
Linksgewinde. Zuvor miissen die Spannpratzen des
Schnellspannfutters 1 oder 12 soweit auseinander
geschoben werden, dass die Schraube 33 festgezogen
werden kann. Dazu das Vorderteil des
Schnellspannfutters 1 oder 12 mit der Hand im
Gegenuhrzeigersinn drehen.

e Zur Demontage des Schnellspannfutters 1 oder 12 in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

Montage /Demontage des Zahnkranzfutters

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS,
SBM-810 VS, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

e Zahnkranzfutter 2 auf die Welle des
Elektrowerkzeugs aufschrauben (siehe Abbildung 4).

e Zahnkranzfutter 2 auf der Welle des
Elektrowerkzeugs sichern, indem Sie die Schraube 33
festziehen. Vorsicht: die Schraube 33 hat ein
Linksgewinde. Zuvor miissen die Spannpratzen des
Schnellspannfutters 2 soweit auseinander geschoben
werden, dass die Schraube 33 festgezogen werden
kann. Dazu die Spannpratzen mit dem
Bohrfutterschliissel 14 I6sen und dann das Spannfutter
des Zahnkranzfutters 2 mit der Hand im
Gegenuhrzeigersinn drehen.

e Zur Demontage des Zahnkranzfutters 2 in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

Montage/Ersatz der Werkzeuge

O

—

Bohrer werden im ldngeren Betrieb heil3.
Beim Ausbau von Bohrern deshalb
unbedingt Handschuhe tragen. Auch
beim Ein- und Ausbau von Drahtbiirsten
empfiehltes sich, Handschuhe zu tragen.

Deutsch
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[BM-400 VS]

Das Modell ist mit dem Schnellspannfutter 1
ausgestattet, sodass Sie Werkzeuge rasch und ohne
Schliissel ein- und ausbauen kénnen.

e Spannpratzen des Schnellspannfutters 1 so weit
auseinander ziehen, dass ein Werkzeug montiert oder
ausgetauscht werden kann. Dazu das Vorderteil des
Schnellspannfutters 1 mit der Hand im
Gegenuhrzeigersinn drehen (siehe Abbildung 5).

e Montieren Sie das Werkzeug oder tauschen Sie es
aus.

e Vorderteil des Schnellspannfutters 1 im
Uhrzeigersinn drehen, um das eingesetzte Werkzeug
zu sichern. Dabei das Werkzeug nicht verdrehen.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Diese Modell sind mit einem Schnellspannfutter (mit
Sicherung) 12 ausgestattet, sodass Sie Werkzeuge
rasch und ohne Schliissel ein- und ausbauen und
zugleich - im Vergleich zu herk6émmlichen
ungesicherten Schnellspannfuttern - sicher befestigen
kbénnen.

e Die Kupplung im hinteren Teil des
Schnellspannfutters (mit Sicherung) 12 zuriickziehen,
bis sie einrastet (siehe Abbildung 6).

e Spannpratzen des Schnellspannfutters (mit
Sicherung) 12 so weit auseinander ziehen, dass ein
Werkzeug montiert oder ausgetauscht werden kann.
Dazu das Vorderteil des Schnellspannfutters 12 mit der
Hand im Gegenuhrzeigersinn drehen.

e Montieren Sie das Werkzeug oder tauschen Sie es
aus.

o Vorderteil des Schnellspannfutters (mit Sicherung) 12
im Uhrzeigersinn drehen, um das eingesetzte
Werkzeug zu sichern. Dabei das Werkzeug nicht
verdrehen.

e Zum Einrasten der Sicherung die Kupplung im hinteren
Teil des Schnellspannfutters (mit Sicherung) 12 nach
vorne schieben, bis sie einschnappt.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Spannpratzen mit dem Bohrfutterschliissel 14 I6sen,
das Spannfutter des Zahnkranzfutters 2 mit der Hand im
Gegenuhrzeigersinn drehen (siehe Abbildung 7), bis die
Spannpratzen soweit auseinander sind, dass ein
Werkzeug montiert oder ausgetauscht werden kann.

e Montieren Sie das Werkzeug oder tauschen Sie es
aus.

e Spannfutter des Zahnkranzfutters 2 im Uhrzeigersinn
drehen, um das eingesetzte Werkzeug zu sichern.
Dabei das Werkzeug nicht verdrehen.

e Die Spannpratzen im Zahnkranzfutter 2 mit dem
Bohrfutterschliissel 14 festziehen, indem Sie das
Spannfutter von allen drei Seiten mit ungeféhr gleichem
Drehmoment anziehen.

Schraubendreher-Bit

Bei Einsatz des Elektrowerkzeuges als
Schraubendreher verwenden Sie den Magnethalter 21
als zuverldssige Sicherung der Schraubendreher-Bits 20
(siehe Abbildung 8). Fiirlange Schraubendreher-Bits 20
(speziell fiir Schraubendreher) wird kein Magnethalter
bendtigt.

Montage/Demontage des Riihrfliigels
[BM-1050DL]

e Zahnkranzfutter 2 wie oben beschrieben ausbauen.

e Kupplung 18 mit einem Hakenschliissel (nicht
mitgeliefert) auf die Welle aufschrauben (siehe
Abbildung 9).

e Kupplung 18 mit einem Hakenschliissel (nicht
mitgeliefert) halten und gleichzeitig den Ruhrfliigel 19
hineindrehen.

e Zur Demontage des Riihrfliigels 19 in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen.

Montage von Gummi-Schleiftellern

e Scheibe 24 und Schleifteller 23 auf der Welle 25
installieren (siehe Abbildung 10).

e Schraube 25 im Gewindeloch 22 des Gummi-
Schleiftellers mit einem Schraubenzieher (nicht
mitgeliefert) festziehen.

o Gummi-Schleifteller 22 wie oben beschrieben
befestigen.

Austausch des Schleifpads

e Schraube 25 mit einem Schraubenzieher (nicht
mitgeliefert) 6ffnen.

o Verbrauchtes Schleifpad 23 entfernen.

o Scheibe 24 und neues Schleifpad 23 auf der Welle 25
installieren.

e Schraube 25 im Gewindeloch 22 des Gummi-
Schleiftellers mit einem Schraubenzieher (nicht
mitgeliefert) festziehen.

Montage von Gummi-Schleiftellern
(Klettverschluss)

e Das Schleifpad (Klettverschluss) 27 fest auf die
Oberflache des Gummi-Schieiftellers (Klettverschluss) 26
aufdriicken, nachdem Sie zuerst den Rand aufeinander
gedriickt haben (siehe Abbildung 10).

o Gummi-Schleifteller (Klettverschluss) 26 wie oben
beschrieben befestigen.

Austausch der Schleifpads (Klettverschluss)

o Verbrauchtes Schleifpad (Klettverschluss) 27 an
einer Ecke fassen und abziehen.

e Das neue Schleifpad (Klettverschluss) 27 fest auf die
Oberfldche des Gummi-Schieiftellers (Klettverschluss) 26
aufdriicken, nachdem Sie zuerst den Rand aufeinander
gedriickt haben.

Deutsch
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Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der Strom-
quelle muss mit den Angaben auf dem Typenschild des
Gerétes libereinstimmen.

Ein- / Ausschalten

Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein-/ Ausschalter 10 driicken und
gedriickt halten, und zum Ausschalten wieder
loslassen.

Dauerhaftes Ein-/Ausschalten

Einschalten:

Ein-/Ausschalter 10 driicken und mit der Arretierung fiir
den Ein-/Ausschalter 11 feststellen.

Ausschalten:

Ein-/Ausschalter 10 driicken und loslassen.

Wechseln zwischen den
Betriebsmodi

Schalter 6 dient zum Umschalten zwischen den
folgenden Betriebsarten des Elektrowerkzeuges:

e Bohren, Schrauben eindrehen, Schrauben
herausdrehen - Bohren in Holz, Plastikmaterial, Metall,
ohne Schlagfunktion. Einschrauben und Ldsen von
Befestigungselementen;

e Schlagbohren - Schlagbohren in Mauerwerk, Beton,
Naturstein.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

o
e

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Bohren, Schrauben eindrehen,
Schrauben herausdrehen:

Zum Umschalten in diesen Betriebsmodus
den Schalter 6 bis zum Anschlag nach rechts
schieben.

Schlagbohren:

Zum Umschalten in diesen Betriebsmodus
den Schalter 6 bis zum Anschlag nach links
schieben.

Bohren, Schrauben eindrehen,
Schrauben herausdrehen:

Zum Umschalten in diesen Betriebsmodus
den Schalter 6 so drehen, dass das Zeichen
flir Bohrbetrieb mit der Markierung auf dem
Gehduse libereinstimmt.

A
(WD

Schlagbohren:

Zum Umschalten in diesen Betriebsmodus
den Schalter 6 so drehen, dass das Zeichen
flir Schlagbohrbetrieb mit der Markierung auf
dem Gehéuse libereinstimmt.

A
(P

Sie koénnen die Betriebsart bei laufendem
Elektrowerkzeug wechseln; es geniigt, den Druck
aufdas Werkzeug etwas zu vermindern.

Stufenlose
Geschwindigkeitsregelung

Zur Regelung der Geschwindigkeit von 0 auf
Max. betétigen Sie die Taste 10. Ein leichter
Druck stellt eine niedrige Drehzahl ein, und
ermdglicht ein sanftes Anlaufen der
Maschine.

Die stufenlose Geschwindigkeitsregelung bietet
folgende Vorteile:

e Mdglichkeit zur Zentrierung der Bohrerspitze bei
langsamer Drehzahl auf glatten Fldchen, z. B.
Keramikfliesen;

e Verhindern das Verlaufen der Bohrerspitze beim
Zentrieren;

e Verhindert eine Beschédigung des Bohrlochrandes
beim Herausziehen des Bohrers.

&

e/

Drehzahlschalter

Der Drehzahlschalter 9 dient zur Auswahl der
gewtinschten Dreh- und Schlagzahl.

e FEin-/Ausschalter 10 driicken und mit der Arretierung
flir den Ein-/Ausschalter 11 feststellen.
o Gewlinschte Geschwindigkeit einstellen.

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhédngig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt werden.
Nach ldngerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl die
Maschine zur Abkiihlung ca. 3 Minuten lang mit
maximaler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

Drehzahlstufenschalter

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

/N

Der Drehzahlstufenschalter 13 dient zum Einstellen der
Drehzahl.

Achtung: Zur Verédnderung der
eingestellten Drehzahl muss der Motor
véllig still stehen.

/| Erste Drehzahl - die Drehzahlwerte sind der
‘ Tabelle mit den technischen Daten zu
13 entnehmen.

/| Zweite Drehzahl - die Drehzahlwerte sind
‘ der Tabelle mit den technischen Daten zu
13 entnehmen.
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Umschalten der Drehrichtung

TN

Rechtslauf:

Den Umschalter 9 nach rechts schieben.
Linkslauf:

Den Umschalter 9 nach links schieben.

Achtung: Vor der Umschaltung in
Linkslauf erst den Motor véllig zum
Stillstand kommen lassen.

Arbeitshinweise
Bohren

e Beim Bohren in Metall ist es ratsam, etwas
Schmiermittel auf das Werkstiick aufzutragen. Fiir
gréBere Locher zuerst ein kleineres Loch vorbohren
und danach das Loch auf den gewiinschten
Durchmesser aufbohren (siehe Abb. 11). Das Modell
BM-1050 DL bietet lhnen aufgrund seiner speziellen
Konstruktion maximale Leistung beim Bohren in Stahl.

e Beim Bohren in Holz ein zweites Brett auf der
Sichtseite festklemmen, um ein Ausbrechen des
Bohrlochs zu vermeiden (siehe Abb. 11). Vermindern
Sie vor Beendigung des Bohrens die Drehzahl, indem
Sie weniger stark auf den Ein /Aus-Schalter 10 driicken.
Damit vermindern Sie die Gefahr, dass das Bohrloch
aussplittert.

o Wenden Sie beim Bohren in Wénden und Decken die
in den Abbildungen 12 und 13 gezeigten MaBnahmen
an, um den anfallenden Staub aufzufangen und die
Arbeitsbedingungen zu verbessern.

e Beim Bohren in glasierte Keramikfliesen zuerst ein
Stiick Klebeband auf der Fliese befestigen (liber das
geplante Bohrloch), um ein Verlaufen des
Bohrwerkzeugs auf der glatten Fliese zu vermeiden und
zu verhindern, dass die glasierte Oberfldche springt
(siehe Abb. 14). Beginnen Sie mit niedriger Drehzahl
und erh6éhen Sie die Drehzahl in dem Mal3e, wie Sie
tiefer in das Loch bohren. Achtung: Beim Bohren in
Keramikfliesen die Schlagfunktion ausschalten.

Schlagbohren

Das Schlagbohren ist unabhdngig von der Druckkraft,
die Sie fiir diese Arbeit aufwenden; die Schlagwirkung
resultiert einzig und allein aus dem
Schlagmechanismus lhres Werkzeugs. Wenden Sie
deshalb keinen (ibermaBigen Druck an, andernfalls
kann der Bohrer blockieren oder der Motor wird
tiberlastet.

Bohren im stationdrem Modus

Der Stédnder 31 dient dazu, das Elektrowerkzeug
stationdr zu betreiben (siehe Abbildung 15). Der
Sténder 31 erhéht die Bohrgenauigkeit und verbessert
gleichzeitig die Sicherheit beim Arbeiten.

Die Gebrauchsanweisung fiir den Stédnder 31 enthélt
Hinweise fiir die korrekte Anwendung und den
Arbeitsablauf.

Riihren von verschiedenen Stoffen

[BM-1050 DL]
Entziindliche Stoffe (z. B. hoch brennbare
Lésungsmittel) und Materialien mit einer
Ziindtemperatur von weniger als 21 °C
diirfen nicht verarbeitet werden. Lesen
Sie das Sicherheitsdatenblatt des Herstellers und
halten Sie sich an die Anweisungen.

* Die Auswahl des Rlihrflligels 19 richtet sich nach der
Art des Materials, das gertihrt werden soll. Fiir niedrig
viskose Fliissigkeiten wie z. B. Farbedispersionen,
Dichtstoffe, fllissigen Zement eignen sich Riihrfliigel mit
Blattdrehung nach links. Fiir hoch viskose Fliissigkeiten
wie z. B. gebrauchsfertige Gipsmasse, Beton, Kitt,
Polymerharze eignen sich Riihrfliigel mit Blattdrehung
nach rechts (siehe Abbildung 16).

o Arbeiten Sie immer mit dem Drehgriff 4, er erleichtert
Ihnen die Arbeit und erméglicht eine bessere Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug.

e Der Behélter, in dem die Fliissigkeit gemischt wird,
muss sicher befestigt werden.

e Bewegen Sie das Elektrowerkzeug auf und ab und in
kreisenden Bewegungen, um die gesamte Menge
optimal zu durchmischen.

e Nach Abschluss der Arbeiten den Rihrfliigel 19
abwaschen und trocknen.

Schleifen
Schleifen mit Gummi-Poliertellern

Diese Poliermethode dient zum Polieren von
verschiedenen Oberflachenformen oder -profilen. Mit
Polierpads unterschiedlicher Kérnungen kénnen Sie die
gewtlinschte Oberflachenrauigkeit herstellen.

o Gummi-Polierteller 22 oder 26 wie oben beschrieben
befestigen.

o Elektrowerkzeug starten und auf maximale Drehzahl
kommen lassen, danach das Polierpad 22 oder 26
vorsichtig an die zu bearbeitende Oberfldche
heranfiihren.

e Es wird empfohlen, das Elektrowerkzeug in einem
Winkel von 10° bis 15° zur bearbeiteten Oberflédche
anzustellen (siehe Abbildung 17). Bei einem geringeren
Anstellwinkel ist das Elektrowerkzeug schwieriger zu
fliihren. Bei einem gréBeren Anstellwinkel wird die
Bearbeitung schwieriger, und es entstehen
Vertiefungen in der Oberfléche.

e Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit sanftem Druck
kreuz und quer iiber die Oberflache. UberméaBiger
Druck bringt keine besseren Ergebnisse, sondern
liberlastet nur den Motor. Rotierende
Polierbewegungen hinterlassen auf der Oberfldche
spiralférmige Spuren.
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e Es ist wichtig, dass Sie das Elektrowerkzeug
andauernd bewegen, andernfalls entstehen
Vertiefungen.

e Beim Bearbeiten von Holz beginnen Sie mit einem
groben Schleifpad und wechseln dann zu einer feineren
Kérnung. Auf diese Weise arbeiten Sie schneller und
erhalten eine bessere Oberfléache.

e Metallformteilen (Rohrleitungen, Karosserieteile
usw.) miissen vor der Bearbeitung mit einem nicht
entziindlichen Mittel von entfettet werden.

Schleifen mit Ficherschleifscheiben

Diese Schleifmethode erméglicht die Bearbeitung von
gekriimmten Oberfldchen, und sie ist im Vergleich zu
Gummi-Schleiftellern relative leise und erzeugt weniger
Wérme. Der Gebrauch von Fécherschleifscheiben mit
verschiedenen Kérnungen gestattet Ihnen,
unterschiedliche Oberfldchenrauigkeiten zu erzeugen,
und nebenbei haben Fécherschleifscheiben eine
deutlich héhere Standzeit als Schleifpads.

e F&cherschleifscheibe 28 wie oben beschrieben
montieren.

o Elektrowerkzeug starten und auf maximale Drehzahl
kommen lassen, danach die Fécherschleifscheibe 28
vorsichtig an die zu bearbeitende Oberflache
heranfiihren.

e Dabei das Elektrowerkzeug wie in Abbildung 17
gezeigt an das Werkstlick halten.

e Die Empfehlungen zum Arbeiten mit
Féacherschleifscheiben 28 entsprechen im Grunde
denen zum Arbeiten mit dem Gummi-Schleifteller 22
oder 26.

Gebrauch der Biirsten

Drahtbiirsten dienen zum Entfernen von Rost,
Lackresten oder anderen Beschichtungen von
verschiedenen Oberfldachen.

e Drahtbiirste 29 oder 30 wie oben beschrieben
montieren.

o Elektrowerkzeug starten und auf maximale Drehzahl
kommen lassen, danach die Drahtbiirste 29 oder 30
vorsichtig an die zu bearbeitende Oberfldche
heranfiihren.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug so, dass nur die
Spitzen der Drahtbdirste die zu bearbeitende Oberfldache
beriihren. Beim Arbeiten mit Drahtblirsten 29 sollte das
Elektrowerkzeug in einem Winkel von 10° bis 15° zur
bearbeiteten Oberfliche angestellt werden (siehe
Abbildung 18).

e Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit maRigem Druck
iiber die Oberflache. UbermaBiger Druck fiihrt nicht zu
besseren Ergebnissen, sondern Uberlastet nur den
Motor und vermindert die Standzeit der Blirste (siehe
Abbildung 18).

* Vorsicht - beim Bearbeiten von Kanten und kleinen
Winkeln besteht die Gefahr, dass das Elektrowerkzeug
zuriickschlagt.

e Versuchen Sie nicht, mit der Seitenfldche der Biirste
zu arbeiten, andernfalls vermindert sich die Standzeit
der Birste und die Oberflaiche wird unzureichend
bearbeitet.

Wartung und Reinigung

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Austausch der Kohlebiirsten

Verschlissene Kohleblirsten rechtzeitig ersetzen. Ein
Anzeichen fiir verschlissene Kohleblirsten ist die
vermehrte Funkenbildung am Rotor des Elektromotors.
Achtung: Neue Kohlebiirsten erzeugen ebenfalls
vermehrt Spriihfunken, bis sie sich eingeschliffen
haben.

Das Austauschen der Kohlenbiirsten sollte
ausschlieB8lich in einem DWT Fachzentrum
vorgenommen werden.

Schmieren der Ritzel

Elektrowerkzeugritzel sollten bei jedem zweiten
Austausch der Kohlebiirsten mit einem Spezialbl
geschmiert werden.

Das Abschmieren der Ritzel sollte ausschliel3lich in
einem DWT Fachzentrum vorgenommen werden.

Austausch der Lager

Bei jedem zweiten Austausch der Kohleblirsten sollten
die Lager des Elektrowerkzeugs ausgetauscht werden.
Bei intensivem Gebrauch oder wenn sehr abrasives
Material bearbeitet wird, verschleiRen die Lager unter
Umsténden friiher, was durch ein zunehmend lauteres
Betriebsgerdusch angezeigt wird. In diesem Fall ist es
notwendig, die Lager auszutauschen, damit sie nicht
vollig beschédigt werden und u. U. andere Teile
ebenfalls in Mitleidenschaft gezogen werden.

Das Austauschen der Lager sollte ausschlie8lich in
einem DWT Fachzentrum vorgenommen werden.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Im Inneren des Elektrowerkzeuges kann sich nach
ldngerem Gebrauch zur Metallbearbeitung (Schleifen,
Biirsten) leitfahiger Staub ansammeiln. Blasen Sie das
Elektrowerkzeug deshalb in regelméBigen Absténden
mit Druckluft durch die Liftungsschlitze 7 hindurch
sauber.

Fiir sicheres und korrektes Arbeiten halten Sie das
Werkzeug und die Liiftungsschlitze sauber.

Wenn trotz aller Sorgfalt bei der Herstellung und dem
Testen des Geréts ein Fehler auftritt, lassen Sie die
Reparatur von einem autorisierten Fachhé&ndler von
DWT-Elektrowerkzeuge ausfiihren.
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Garantie o Uberlastungen oder zu extensiven Auslastungen, die:
¢ gleichzeitiges Versagen eines oder mehrerer
funktionell mit dem System verbundener

Fiir DWT-Gerite leisten wir Garantie gemédss den Kleinteile und Baugruppen;
gesetzlichen/linderspezifischen Bestimmungen e Verbrennungen, Verkohlungen, Schmelzen
(Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein). unter Einfluss von zu hoher innerer
Die Garantie gilt nicht fiir Verbrauchsmaterialien Temperatur der Kleinteile (Heizelemente,
und Zubehér, die teilweise zum Lieferumfang Schalter, Leitungen, Gehéiduse) zur Folge
gehdren. haben;

Eine Garantieleistung wird nicht erbracht in Féllen « mechanischer Beschidigung, Vorhandensein
von: von Fremdkérpern im Gerét;

e normalem VerschleiB von Mechanismen und e gewerbliche Nutzung;

Baugruppen mit begrenzter Lebensdauer; e Nutzung zu Zwecken, die nicht in der

e Wartung und Austausch von schnell Bedienungsanleitung angegeben sind;
verschleiBenden Kleinteilen (Kohlebiirsten, « Demontagen und Reparaturen, die nicht von
Zahnréadern); Spezialisten der DWT vorgenommen wurden.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool components

1 Keylesschuck*

Gearrim chuck *

Depth stop *

Auxiliary handle *

Clamping screw *
"Impact/drill" switch
Ventilation slots

Rotational direction switch
Speed selector thumbwheel
10 On/off-switch

11 Locking button for on/ off switch
12 Keyless chuck (with lock) *
13 Step speed selector switch
14 Drill chuck key *

15 Metal drill *

16 Concrete drill *

17 Wood drills *

18 Clutch*

19 Stirring paddle *

20 Screwdriverbit*

21 Magnetic holder *

22 Rubber sanding plate *

23 Sandingdisc *

24 Washer*

25 Screw*

26 Rubbersanding plate (velcro-type) *
27 Sanding disc (velcro-type) *
28 Leafsandingdisc *

29 Cup wire brush *

30 Circularwire brush *

31 Stand for stationary mounting of the electric drill *
32 Cap*

33 Screw*

©oONOOAWN

*Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Congratulations!

Dear Customer,

DWT is confident of the quality of its products and offers
an outstanding guarantee. Our aim is to provide quality
power tools at an affordable price. We hope that you will
enjoy using this power tool for many years. You may find
additional information on our electric tools, as well as on
our services on our web sites: www.dwtsys.de and
www.servicedwt.com.

The DWT team.
Intended use

Electric drills or impact electric drills are used for drilling
in steel, wood and ceramics. The ability to adjust the
speed and availability of the reverse mode allows the
powertool to be used as a screwdriver.

The area of the tool application can be expanded due to
use of additional accessories.

There is a possibility of a stationary installation of the
tool by use of some special accessories.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

The listed power tool models allow impact drilling in
bricks, concrete and similar materials to be
implemented.

[BM-1050DL]

This power tool model is also purposed for stirring
powder construction materials such as lime, cement,
plastering mixtures, as well as for paints, lacquers and
similar materials containing no solvent.

Optional extra

You can find the recommended DWT accessories on
the page 150-156 of the instruction. The bright range of
the accessories will allow you to perform necessary
kinds of works effectively.

Safety instructions when operating
impact electric drill

o Avoid electric tool motor stop, when loaded.

e Maintain a stable position while working, hold your
electric tool with both hands.

e Removing chips with the power tool engine running is
strictly forbidden.

e Before starting work, make sure where hidden
electric cables and water and gas pipes are situated.
Damaging the electric supply wiring or engineering
communications may cause a severe harm to the
operator's life and health.

o [fthe working schedule cannot exclude damaging the
main supply cables, they have to be de-energized.

e During operation watch the position of a power cable
(it should always be positioned behind the tool). Do not
allow it to whip around yourlegs orarms.

e Use only sharp drills without defects - it will make
working with the power tool easier.

e The modification of the drills design and the use of
removable orifices and accessories not envisaged for
this powertool is strictly forbidden.

e Do not apply excessive pressure when operating the
powertool - it can jam the drill and overload the engine.

e Do not allow drills to jam in the material processed. If
this occurs, do not try to release them by means of the
power tool engine. This can put the power tool out of
order.

o Striking out drills jammed in the material processed
with a hammer or other objects is strictly forbidden -
metal fragments can hurt both the operator and the
people nearby.
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* Avoid overheating your electric tool, when using it for
alongtime.

Mounting and adjustment of the
impact electric drill components

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

When implementing the mounting
operations, do not apply excessive force
during the tightening fastening of
components in order not to damage the
threaded connections.

Auxiliary handle

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

When operating your tool hold additional handle 4 - it
improves the operation performance comfort and the
electric tool control.

Additional handle 4 may be positioned as deemed
comfortable by the user.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e [oose additional handle 4 as shown in fig. 1.
e Place additional handle 4 in desired position.
o Tighten additional handle 4 as shown in fig. 1.

[BM-1050 DL]

* Release additional handle 4 as shown on picture 2.

e Extract cork 32 and screw additional handle 4 into the
threaded opening.

o Insert cork 32 into the freed threaded opening.

Depth stop

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Use depth limiter 3to set a required drilling depth (seefig. 3).
e Slackenclamp 5.

o Move depth limiter 3 to set a required drilling depth.

o Tightenclamp 5.

Mounting /dismounting of the keyless chuck
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Screw keyless chuck 1 or 12 onto the power tool
spindle (see picture 4).

o Lock keyless chuck 1 or 12 on the power tool spindle,
having tightened screw 33. Attention: screw 33 has a
left-hand thread. Prior to that, move the cams of
keyless chuck 1 or 12 apart at the distance allowing
screw 33 to be tightened. To do that, rotate the front part
of keyless chuck 1 or 12 counter-clockwise with your
hand.

o When keyless chuck 1 or 12 is being dismounted,
repeat the aforementioned operations in reverse order.

Mounting/dismounting of the gear rim chuck

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Screw gear rim chuck 2 onto the power tool spindle
(see picture 4).

e Lock gear rim chuck 2 on the power tool spindle,
having tightened screw 33. Attention: screw 33 has
left-a hand thread. Prior to that move apart the cams of
gear rim chuck 2 at the distance allowing to tighten
screw 33 to be tightened. To do that, release the grip of
the cams with clamping wrench 14, then rotate the quill
of gearrim chuck 2 counter-clockwise with your hand.

e When gear rim chuck 2 is being dismounted, repeat
the aforementioned operations in reverse order.

Mounting /replacement of accessories

It is necessary to wear gloves when
@ extracting the drill from the chuck
because the drill can become very hot due
to long operation. Wearing gloves when
mounting / replacing wire brushes is also
recommended.

[BM-400 VS]

This model is equipped with keyless chuck 1. This
allows accessories to be mounted/replaced quickly and
without a key.

o Move the cams of keyless chuck 1 apart at the
distance allowing an accessory to be mounted /
replaced. To do that, rotate the front part of keyless
chuck 1 counter-clockwise with your hand (see picture 5).
e Mount/replace an accessory.

* Rotate the front part of keyless chuck 1 clockwise with
your hand to lock the accessory mounted. Do not allow
the accessory to become distorted.

[SBM-750V, SBM-810 V]

These models are equipped with keyless chuck (with
lock) 12. This allows accessories to be mounted /
replaced quickly and without a key and provides more
reliable locking of the accessory compared to an
ordinary keyless chuck.
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e Move the clutch in the back part of keyless chuck (with
lock) 12 back until it clicks into position (see picture 6).

e Move the cams of keyless chuck (with lock) 12 apart
at the distance allowing an accessory to be mounted /
replaced. To do that, rotate the front part of keyless
chuck 12 counter-clockwise with your hand.

e Mount/replace an accessory.

¢ Rotate the front part of keyless chuck (with lock) 12
clockwise with your hand to lock the accessory
mounted. Do not allow the accessory to become
distorted.

o To fix the lock, move the clutch in the back part of
keyless chuck (with lock) 12 forward until it clicks into
position.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

* Release the cams grip with clamping wrench 14, then
rotate the quill of gear rim chuck 2 counter-clockwise
with your hand (see picture 7) until the cams move apart
at the distance allowing an accessory to be mounted /
replaced.

e Mount/replace an accessory.

o Rotate the quill of gear rim chuck 2 clockwise with
your hand in order to lock the accessory mounted. Do
not allow the accessory to become distorted.

e Tighten the cams of gear rim chuck 2 with clamping
wrench 14 applying a similar torque to each of the three
openings on the side surface of the chuck.

Screwdriver bit

When using the power tool as a screwdriver, use
magnetic holder 21 for reliable locking of screwdriver
bits 20 (see picture 8). A magnetic holder is not needed
for extended screwdriver bits 20 (specially purposed for
screwdrivers).

Mounting /dismounting the stirring paddle
[BM-1050DL]

e Dismount gear rim chuck 2, as described above.

o With a horn wrench (not supplied with the power tool)
screw clutch 18 onto the power tool spindle (see picture 9).

e Holding clutch 18 with a horn wrench (not supplied
with the power tool) screw stirring paddle 19 into it.

e To dismount stirring paddle 19, repeat the
aforementioned operations in reverse order.

Assembling the rubber sanding plate

o Install washer 24 and sanding disc 23 onto screw 25
(see picture 10).

o With a screwdriver (is not supplied with the power
tool), tighten screw 25 in the threaded opening of rubber
sanding plate 22.

e Mount rubber sanding plate 22 as it is described
above.

Replacing the sanding disc

o With a screwdriver (not supplied with the power tool),

release screw 25.

e Remove worn out sanding disc 23.

o Installwasher 24 and new sanding disc 23 onto screw 25.

o With a screwdriver (is not supplied with the power
tool), tighten screw 25 in the threaded opening of rubber
sanding plate 22.

Assembling the rubber sanding plate (velcro-type)

e Press sanding disc (velcro-type) 27 tightly to the
surface of rubber sanding plate (velcro-type) 26, having
previously joined their edges (see picture 10).

e Mount rubber sanding plate (velcro-type) 26 as
described above.

Replacing the sanding disc (velcro-type)

o Hock the edge of worn out sanding disc (velcro-type) 27
and remove it by pulling it by the edges.

e Press new sanding disc (velcro-type) 27 tightly to the
surface of the rubber sanding plate (velcro-type) 26,
having previously joined their edges.

Initial operating

Always use the correct supply voltage: the power supply
voltage must match the information quoted on the tool
identification plate.

Switching On / Off

Short-term switching on/ off

To switch on, press and hold on / off switch 10, to switch
off-release it.

Long-term switching on/ off

Switching on:

Push on / off switch 10 and lock it in the position with
locking button for on/ off switch 11.

Switching off:

Push and release on/ off switch 10.

Switching between operation modes

Switch 6 is purposed for switching between the following
operation modes ofthe power tool:

e drilling, screwing, unscrewing - drilling without
impact in wood, synthetic materials, metal. Screwing
and unscrewing fastening components;

e impact drilling - impact drilling in brick, concrete,
natural stone.
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[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

Drilling, screwing, unscrewing:
To switch to this operation mode, move switch 6
right to the stop.

"

Impactdrilling:
To switch to this operation mode, move switch 6
left to the stop.

=]

-

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Drilling, screwing, unscrewing:

To switch to this operation mode, turn switch 6
so that the drilling sign coincides with the
mark on the body.

)

N\

=

N2/
)

Impactdrilling:

To switch to this operation mode, turn switch 6
B so that the Impact drilling sign coincides with
the mark on the body.

£ N\
=)

2

One can switch to another operation mode without
stopping the power tool, simply decrease pressure
applied to it to some extent.

Stepless speed adjustment

Speed is controlled from 0 to maximum by

@ pressing force of button 10. Weak pressing
results in low revolutions, which enable a
smooth power tool switch-on.

A stepless speed adjustment also provides the following

advantages:

o availability to center the drill at low rotation speed, for

example, on smooth surfaces (glazed ceramic tiles,

etc.);

e preventing drill sliding during the centering;

e preventing opening mouth destruction during the

extraction ofthe drill.

Speed selector switch

The required number of revolutions per minute as well
as the required number of impacts is set with speed
selector switch 9.

e Push on/ off switch 10 and lock it in the position with
locking button for on/ off switch 11.
e Setthe needed speed.

The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

After longer periods of working at low speed, allow the
machine to cool by running for approx. 3 minutes at
maximum speed with no load.

Step speed selector switch

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

/N

Step speed selector switch 13 allows the range of
changing revolutions per minute to be set.

Attention: one can only change the
revolutions per minute range after the
engine fully stops.

| The first speed - you can find the values of
‘ the revolutions per minute range in the
13 technical specifications table.

/~\| The second speed - you can find the values
‘ of the revolutions per minute range in the
13 technical specifications table.

Changing the rotational directions

/N

Clockwise rotation:

Move reverse switch 9 to the right.
Anticlockwise rotation:

Move reverse switch 9 to the left.

Caution: switch on the reverse gear after
the motor runs to a standstill, only.

Operating instruction
Drilling

o [tis advisable to lubricate your drilling piece from time
to time when drilling holes in metals. When drilling wider
holes, itis desirable to drill first a narrow hole then drill up
it to the required diameter (see fig. 11). You can gain
maximum performance when drilling in steel by using
BM-1050 DL model, as this is caused due to
peculiarities in its design.

o When drilling holes in wood, to avoid drill exit cracking
apply to the expected exit site a piece of board with
special attachments so that the surfaces tightly stick
together (see fig. 11). Before finishing drilling decrease
the number of revolutions per minute (having decreased
the pressure on on / off switch 10). This will also
decrease the splitting of the billet surface.

e In order to decrease dust formation and make the
implementation of works more convenient during drilling
holes in walls and ceilings, take measures shown on
pictures 12and 13.

o When drilling holes in glazed ceramic tiles, in order to
improve the drill centering accuracy and to save the
glaze from damage, apply adhesive tape to the
presumed hole center and drill after that (see fig. 14).
Start drilling at lower speed increasing it as the hole
deepens. Caution: drill tiles in the impactless drilling
operation mode only.
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Impactdrilling

During the impact drilling, the result does not depend on
the pressure applied to the power tool - this is caused
due to the peculiarities in the impact mechanism design.
That is why you should not apply excessive pressure to
the power tool - it can jam the drill and overload the
engine.

Drilling in stationary mode

Stand 31 creates the possibility for the stationary
mounting of the power tool (see picture 15). The
application of stand 31 increases the accuracy of drilling
and provides greater safety during the implementation
of works.

One can find recommendations on mounting
operations, the correct usage and order of works in the
instructions for stand 31.

Stirring various substances

[BM-1050 DL]
Do not process explosive substances (for
example, highly inflammable solvents)
and materials with ignition temperature of
lower than 21°C. Study the manufacturer's
instructions for such kind of materials carefully and
stick to them.

e The selection of stirring paddle 19 type depends on
the type of substances stirred. Use stirring paddles with
left-hand blade spinning for low-viscosity substances
(dispersed paints, lacquers, sealing compounds, liquid
cement solution). Use stirring paddles with right-hand
blade spinning for high-viscosity substances (ready-
made plastering solution, concrete, putty, polymeric
resins) (see picture 16).

e Always use additional handle 4, as it makes the
implementation of works more convenient and
increases the degree of control over the powertool.

e Fix the container with the mixture stirred carefully
during the work.

e Move the power tool upward, downward and in
circular movements to stir the mixture in the best
manner in its whole volume.

o After finishing the works, wash and wipe stirring
paddle 19.

Sanding

Sanding with the rubber sanding plate

Sanding with this method allows surfaces of various
forms and profiles to be processed, and the application

of sanding discs with various grits allows surfaces with
various roughness to be achieved.

e Install rubber sanding plate 22 or 26 as described
above.

e Start the power tool, wait until the engine gains its
maximum speed and only after that smoothly bring
rubber sanding plate 22 or 26 to the surface processed.

e Holding the power tool at an angle of 10° to 15°
relating to the surface processed (see picture 17) is
recommended. If this angle is less than recommended,
it will make controlling the power tool more difficult. If this
angle is more than recommended, the processing
quality will decrease and hollows will be left on the billet
surface.

e Make crossing movements by applying moderate
pressure to the power tool. Excessive pressure will not
bring better results but it will overload the engine.
Sanding with circular movements will leave spiral traces
onthe surface processed.

e Do not detain the power tool in one place - it will lead
to the formation of a hollow.

o When processing wooden surfaces start with sanding
with sanding discs of a coarser grit and finish with
sanding discs of a finer grit. It will speed up the
implementation of works and allow a smoother surface
to be achieved.

e Prior to processing profile metallic surfaces (tubes,
automobile body patrts, etc.), remove any remnants of oil
from them with incombustible chemicals.

Sanding with leaf sanding disc

Sanding with this method allows profile curved surfaces
to be processed and this is characterized with lesser
noise and heating compared to sanding with the rubber
sanding plate. The application of leaf sanding discs with
various grits allows surfaces with various roughness to
be achieved, and the operation life of leaf sanding discs
is much longer than that of sanding discs.

o Installleaf sanding disc 28 as described above.

o Switch on the power tool, wait until the engine gains
its maximum speed and only after that smoothly bring
leaf sanding disc 28 to the billet surface.

e Holding the power tool concerning the surface
processed as shown on picture 17 is recommended.

o Recommendations concerning the implementation of
works with leaf sanding disc 28 are similar to those as
when sanding with rubber sanding plate 22 or 26.

Operating the wire brushes

Wire brushes allow rust, paint-and-lacquer materials
and other coatings from various surfaces to be
removed.

o [nstall wire brush 29 or 30 as described above.

o Start the power tool, wait until the engine gains its
maximum speed and only after that smoothly bring wire
brush 29 or 30 to the surface processed.

e Holding the power tool concerning the surface
processed in such a way so that only the ends of the
brush wire contact the surface processed is
recommended. When operating cup wire brush 29, hold
the power tool at an angle of 10° to 15° relating to the
surface processed (see picture 18).
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o Move the power tool by applying slight pressure to it.
Excessive pressure will not bring better results but it will
overload the engine and decrease the operation life of
the brush significantly (see picture 18).

e Beware of recoil when processing edges and sharp
angles.

o Do not work with the side surface of the brush wire, as
it will decrease its operation life significantly and bring
worse results ofthe works.

Maintenance and cleaning

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Replacing the carbon brushes

Replace the worn carbon brushes opportunely. The sign
of the wearing out of carbon brushes is an increase of
ring sparklings on the collector of the electric engine
rotor. Attention: increased ring sparkling is also
observed after the installation of new carbon
brushes before they fit.

Carbon brushes should be replaced only at specialized
DWT service centres.

Lubrication of the pinions

Power tool pinions should be lubricated with a special oil
during every second replacement of carbon brushes.
Power tool pinions should be lubricated only at
specialized DWT service centers.

Replacing the bearings

During every second replacement of carbon brushes,
replace the power tool bearings. During intensive
operation and in case of processing abrasive materials,
bearings can wear out prematurely, the sign of which is
increased noise during the operation of the power tool.
In this case, it is also necessary to replace the bearings
so as not to allow their destruction and possible putting
other parts out of operation.

Bearings should be replaced only at specialized DWT
service centers.

Cleaning of the power tool

During the long treatment of metal (sanding, wire
brushes operation), current-conducting dust can be
accumulated inside the power tool. Blow the power tool
with compressed air regularly through ventilation slots 7.

For safe and proper working, always keep the power
tool and the ventilation slots clean.

If the power tool should fail despite the rigorous
manufacturing and testing procedures, repair should be
carried out by an authorized customer services centre
for DWT power tools.

Warranty

We guarantee that DWT appliances are in
accordance with statutory/country-specific
regulations (proof of purchase by invoice or
delivery note).
The warranty is not valid for consumables and
accessories which partly belong to the scope of
supplies.
The warranty cannot be invoked in the following
cases:
e normal wear of mechanisms and assemblies
which have a limited life;
e maintenance and replacement of hardware that
wears quickly (carbon brushes, gearwheels);
o overloads or loads which are too extensive and
lead to:
e simultaneous failure of one or more
hardware parts and assemblies functionally
connected with the system;
e burning, charring, melting due to excessive
internal temperatures of the hardware (heating
elements, switches, wiring, housings);
 mechanical damage, presence of foreign objects
in the appliance;
e commercial use;
e use for purposes not mentioned in the operating
instructions;
e dismantling and repair work not carried out by
DWT specialists.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Composants de I'outil électrique

1 Mandrin auto-serrant *
2 Mandrin de pergage a couronne dentée *
3 Butée de profondeur *
4 Poignée supplémentaire *
5 Visde serrage *
6 Sélecteur "percussion/perceuse”
7 Fentesd'aération
8 Inverseur de sens de marche
9 Molette de sélection de vitesse
10 Sélecteur marche/arrét
11 Bouton de blocage de l'interrupteur marche / arrét
12 Mandrin auto-serrant (avec verrou) *
13 Sélecteur de vitesse étape par étape
14 Clé pourle mandrin de pergage *
15 Meche métallique *
16 Meche a béton *
17 Meche a bois *
18 Embrayage *
19 Agitateur*
20 Embout de tournevis *
21 Aimantde retenue *
22 Plaque abrasive en caoutchouc *
23 Disque abrasif *
24 Rondelle *
25 Vis*
26 Plaque abrasive en caoutchouc (type velcro) *
27 Disque abrasif (type velcro) *
28 Disque abrasif *
29 Brosse métallique coupe *
30 Brosse métallique circulaire *
31 Socle pour montage fixe de la perceuse électrique *
32 Bouchon *
33 Vis*

*Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
nefigurentpas dans la livraison.

Felicitations!

Cherclient,

DWT fait confiance a la qualité de ses produits et offre
une garantie exceptionnelle. Notre but est de fournir des
outils électriques de qualité a un prix abordable. Nous
espérons que vous profiterez de I'utilisation de cet outil
électrique pendant de nombreuses années. Vous
pourrez trouver des informations supplémentaires sur
nos outils électriques et nos services sur nos sites
Internet: www.dwtsys.de et www.servicedwt.com.

DWT, toujours a votre service.

Utilisation normale

Les perceuses électriques ou les perceuses électriques
a percussion sont utilisées pour percer dans l'acier, le
bois et la céramique. Le réglage de la vitesse et la
fonction marche arriere permettent d'utiliser ['outil
comme un tournevis.

La portée d'utilisation de l'outil peut étre élargie en
employant des accessoires supplémentaires.

Il est possible d'installer I'outil de fagon fixe (gréce a des
accessoires spéciaux).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Les modeéles d'outils électriques énumérés ci-dessus
permettent d'exécuter un pergage a percussion dans la
brique, le ciment et les matériaux similaires.

[BM-1050DL]

Ce modele d'outil électrique est aussi congu pour le
mélange des matériaux de construction en poudre tels
que la chaux, le ciment, les mélanges de pléatre, ainsi
que les peintures, les laques et les matériaux similaires
ne contenant pas de solvant.

Accessoires

Vous pouvez trouver les accessoires DWT
reccomandés a la page 150-156 du manuel. La vaste
gamme d'accessoires vous permetra d'effectuer
chaque type de travail.

Instructions de sécurité pour
l'utilisation de la perceuse électrique
a percussion

o Evitez d'arréter le moteur d'un outil électrique lorsqu'il
est sous charge.

e Gardez une position ferme en travaillant, tenez I'outil
électrique a deux mains.

o |l est formellement déconseillé de retirer les éclats
lorsque le moteur de la perceuse est en marche.

e Avant de commencer un travail, assurez-vous de
savoir ou se trouvent les cables électriques et les
conduites d'eau et de gaz cachés. Le fait
d'endommager le fil d'alimentation électrique ou la
construction mécanique peut entrainer des blessures
graves ou mettre la vie de I'opérateur en danger.

o Sile programme de travail ne peut pas exclure le fait
d'endommager les cables d'alimentation principaux,
ceux-ci doivent étre mis hors tension.

e Pendant I'opération, surveiller la position du céable
d'alimentation (qui doit toujours étre placé derriere
l'outil). Ne pas le laisser s'enrouler autour de vos bras ou
de vos jambes.

o N'utiliser que des méches aiguisées et sans défauts,
cela facilitera le travail de I'outil électrique.

e || est formellement déconseillé de modifier la
conception des meches et d'utiliser des orifices
amovibles et des accessoires non prévus pour cet outil
électrique.

o Ne pas appliquer de pression excessive lors de
l'utilisation de l'outil électrique - cela pourrait bloquer la
perceuse et surcharger le moteur.
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o Ne pas laisser les meches se bloquer dans le
matériau traité. Si cela se produit, ne pas essayer de les
libérer au moyen du moteur de l'outil. Cela risquerait de
I'endommager.

o |l est formellement déconseillé de frapper sur des
meches coincées dans le matériau traité avec un
marteau ou tout autre objet - les fragments en métal
pourraient blesser l'opérateur ou les personnes a
proximité.

e Evitez de faire surchauffer votre outil électrique en
l'utilisant de fagon prolongée.

Montage et réglage des
composantes de la perceuse
électrique a percussion

Avant de commencer a travailler avec ['outil
électrique, s'assurer qu'il est débranché.

/N

Poignée supplémentaire

Lors des opérations de montage, ne pas
appliquer de force excessive pendant la
fixation des composantes afin de ne pas
endommager les filetages.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Lorsque vous faites fonctionner votre outil, tenez la
poignée supplémentaire 4; elle améliore le confort de
performance d'opération et le contrdle de ['outil
électrique.

La poignée supplémentaire 4 peut étre placée dans la
position la plus confortable pour I'utilisateur.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e Desserrez la poignée supplémentaire 4 comme
montré dans lafigure 1.

o Placez la poignée supplémentaire 4 dans la position
souhaitée.

o Serrez la poignée supplémentaire 4 comme montré
danslafigure 1.

[BM-1050 DL]

o Détacher la poignée auxiliaire 4 tel que montré dans
l'image 2.

e Extraire le bouchon 32 et la vis de la poignée
auxiliaire 4 par l'ouverture filetée.

o Insérerle bouchon 32 dans l'ouverture filetée libérée.

Butée de profondeur

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Utilisez le limiteur de profondeur 3 pour établir la
profondeur de forage voulue (voirfigure 3).

e Desserrez |'attache 5.

e Déplacez le limiteur de profondeur 3 jusqu'a la
profondeur de forage voulue.

e Resserrez|'attache 5.

Montage /démontage du mandrin auto-serrant
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Visser le mandrin auto-serrant 1 ou 12 sur la broche
de l'outil (voirimage 4).

e Verrouiller le mandrin auto-serrant 1 ou 12 sur la
broche de ['outil aprés avoir resserré la vis 33.
Attention: la vis 33 est filetée a gauche. Avant cela,
écarter les cames du mandrin auto-serrant 1 ou 12 a
une distance permettant de serrer la vis 33. Pour ce
faire, faire tourner avec la main la partie avant du
mandrin auto-serrant 1 ou 12 dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

e Pour démonter le mandrin auto-serrant 1 ou 12,
répéter les opérations ci-dessus dans I'ordre inverse.

Monter/démonter le mandrin de couronne

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Visser le mandrin de couronne 2 sur la broche de
l'outil électrique (voirimage 4).

o Verrouiller le mandrin de couronne 2 sur la broche de
l'outil électrique, apres avoir serré la vis 33. Attention:
la vis 33 est filetée a gauche. Avant cela, écarter les
cames du mandrin de couronne 2 d'une distance
permettant de serrer la vis 33. Pour ce faire, libérer la
prise des cames a l'aide de la clé de serrage 14, puis
tourner a la main le fourreau du mandrin de couronne 2
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

e Pour démonter le mandrin de couronne 2, répéter les
opérations ci-dessus dans l'ordre inverse.

Monter/remplacer les accessoires
Il est nécessaire de porter des gants lors
@ de I'extraction de la méche du mandrin car
la perceuse peut devenir trés chaude si
elle a fonctionné longtemps. Le port de
gants lors du montage / remplacement des brosses
métalliques est également recommandé.

[BM-400 VS]

Ce modéle est équipé d'un mandrin auto-serrant 1. Cela
permet de monter / remplacer rapidement les
accessoires et sans une clé.
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o Déplacer les cames du mandrin auto-serrant 1 a une
distance permettant de monter / remplacer un
accessoire. Pour ce faire, tourner a la main la partie
avant du mandrin auto-serrant 1 dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre (voirimage 5).

e Monter/remplacerun accessoire.

e Tourner la partie avant du mandrin auto-serrant 1
dans le sens des aiguilles d'une montre avec la main
afin de verrouiller I'accessoire monté. Ne pas aller
Jjusqu'a tordre I'accessoire.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Ces modéles sont équipés d'un mandrin auto-serrant
(avec verrou) 12. Cela permet de monter / remplacer
rapidement les accessoires et sans clé et fournit une
fixation plus fiable de ['accessoire comparé aux
mandrins auto-serrant ordinaires.

e Déplacer I'embrayage de la partie arriere du mandrin
auto-serrant (avec verrou) 12 vers l'arriére jusqu'a ce
qu'il produise un clic indiquant qu'il a atteint sa position
(voirimage 6).

e Ecarter les cames du mandrin auto-serrant (avec
verrou) 12 d'une distance permettant de monter /
remplacer un accessoire. Pour ce faire, tourner a la
main la partie avant du mandrin auto-serrant 12 dans le
sensinverse des aiguilles d'une montre.

e Monter/remplacer un accessoire.

e Faire tourner a la main la partie avant du mandrin
auto-serrant (avec verrou) 12 dans le sens des aiguilles
d'une montre pour verrouiller I'accessoire monté en
position. Ne pas aller jusqu'a tordre I'accessoire.

e Pourfixerle verrou, déplacer 'embrayage de la partie
arriere du mandrin auto-serrant (avec verrou) 12 vers
l'avant jusqu'a ce qu'il se produise un clic indiquant qu'il
a atteint sa position.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Libérerlaprise des cames al'aide de la clé de serrage 14,
tourner ensuite le fourreau du mandrin de couronne 2
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre avec la
main (voir image 7) jusqu'a ce que les cames se soient
écartées d'une distance permettant de monter /
remplacer un accessoire.

e Monter/remplacerun accessoire.

e Tournerle fourreau du mandrin de couronne 2 dans le
sens des aiguilles d'une montre avec la main pour
verrouiller I'accessoire monté en position. Ne pas aller
Jusqu'a tordre I'accessoire.

e Serrer les cames du mandrin de couronne 2 a l'aide
de la clé de serrage 14 en appliquant un moment de
torsion similaire a chacune des trois ouvertures de la
surface de I'embrayage.

Embout de tournevis

Si l'outil électrique est utilisé comme tournevis, utiliser
l'aimant de retenue 21 pour un verrouillage sdr de

I'embout de tournevis 20 (voir image 8). L'aimant de
retenue n'est pas nécessaire pour les embouts de
tournevis prolongés 20 (spécialement congus pour les
tournevis).

Monter/démonter I'agitateur
[BM-1050DL]

e Démonter le mandrin de couronne 2, comme décrit ci-
dessus.

o A l'aide d'une clé conique (non fournie avec l'outil
électrique) visser I'embrayage 18 sur la broche de l'outil
électrique (voirimage 9).

o Tout en maintenant 'embrayage 18 a l'aide d'une clé
conique (non fournie avec l'outil électrique) visser
I'agitateur 19 a l'intérieur.

e Pour démonter l'agitateur 19, répéter les opérations
ci-dessus dans l'ordre inverse.

Montage de la plaque abrasive en caoutchouc

o Installer la rondelle 24 et le disque abrasif 23 sur la vis 25
(voirimage 10).

o A l'aide d'un tournevis (non fourni avec l'outil
électrique), serrer la vis 25 dans l'ouverture filetée de la
plaque abrasive en caoutchouc 22.

e Monter la plaque abrasive en caoutchouc 22 comme
décrit ci-dessus.

Remplacer le disque abrasif

e A laide d'un tournevis (non fourni avec l'outil
électrique), défaire la vis 25.

* Retirerle disque abrasif 23 usé.

o Installerla rondelle 24 et le nouveau disque abrasif 23
surlavis 25.

o A l'aide d'un tournevis (non fourni avec [l'outil
électrique), serrer la vis 25 dans l'ouverture filetée de la
plaque abrasive en caoutchouc 22.

Montage de la plaque abrasive en caoutchouc (type
velcro)

o Appuyer fermement sur le disque abrasif (type velcro) 27
surla surface de la plaque abrasive en caoutchouc (type
velcro) 26, apres en avoir joint les bords (voirimage 10).
e Monter la plaque abrasive en caoutchouc (type
velcro) 26 comme décrit ci-dessus.

Remplacer le disque abrasif (type velcro)

o Attraperle bord du disque abrasif usé (type velcro) 27
etl'enleveren le tirant parles bords.

e Appuyer fermement sur le nouveau disque abrasif
(type velcro) 27 sur la surface de la plaque abrasive en
caoutchouc (type velcro) 26, aprés en avoir joint les
bords.
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Mise en service

Vérifier la tension du secteur: la tension de la source de
courant (secteur) doit étre identique a celle indiquée sur
la plaque signalétique de la machine.

Marche / Arrét

Marche/arréta court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le
sélecteuron/off 10, pour arréter - le relacher.

Marche/arrétalong terme

Activer:

Pousser le sélecteur on/ off 10 et le bloquer en position
al'aide du bouton de blocage du sélecteuron/off 11.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteuron/off 10.

Changer de mode d’opération

Le sélecteur 6 est congu pour changer entre les modes
d'opération suivants:

e percer, visser, dévisser - percer sans percussion
dans des matériaux en bois, synthétique ou en métal.
Vissage et dévissage des éléments de fixation;

e percer a percussion - pergage a percussion dans la
brique, le béton et la pierre naturelle.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

Percer, visser, dévisser :

D, q Pour changer de mode d'opération, déplacer
6 le sélecteur 6 vers la droite jusqu'au butoir.
Percer a percussion:
D . Pour changer de mode d'opération, déplacer
6 le sélecteur 6 vers la gauche jusqu'au butoir.

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Percer, visser, dévisser:

Pour changer de mode d'opération, tourner le
sélecteur 6 afin d'amener le signe de pergage
surlamarque du corps de l'outil.

N\

=

So
)

Percer a percussion:

Pour changer de mode d'opération, tourner le
sélecteur 6 afin d'amener le signe de pergage
a percussion surla marque du corps de l'outil.

N\

(=)

No
(=2

Il est possible de passer d'un mode d'opération a un
autre sans arréter l'outil, il suffit simplement de
diminuer la pression appliquée.

Ajustage de vitesse continue

La vitesse se contréle de 0 au maximum par

@ pression sur le bouton 10. Appuyez
faiblement pour obtenir des révolutions
basses, ce qui permet une mise en marche

sans a-coup de l'appareil.

Le réglage de vitesse continue apporte aussi les

avantages suivants:

e possibilité de centrer la perceuse a faible vitesse de

rotation, par exemple sur les surfaces lisses (carreaux

de céramique vernissés, etc.);

e empéche la perceuse de glisser pendant le centrage;

e empéche la destruction du col d'une ouverture

pendant l'extraction de la perceuse.

Sélecteur de vitesse

Il est possible de régler le nombre de révolutions par
minute ainsi que le nombre de percussions grace au
sélecteur de vitesse 9.

e Pousser le sélecteur on / off 10 et le bloquer en
position a l'aide du bouton de blocage du sélecteur on /
off11.

e Sélectionnez la vitesse désirée.

La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera
déterminée par des essais.

Aprés un travail prolongé a petite vitesse, laissertourner
la machine pendant environ 3 minutes au ralenti pour la
refroidir.

Sélecteur de vitesse étape par étape

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

/N

Le sélecteur de vitesse étape par étape 13 permet de
réglerla gamme de révolutions par minute.

Attention: il n'est possible de changer les
révolutions par minute qu'aprés avoir
complétement arrété le moteur.

) La premiére vitesse - vous trouverez les
‘ valeurs des révolutions par minute dans le
13 tableau de spécifications technique.

‘ La deuxiéeme vitesse - vous trouverez les

\G—/| valeurs des révolutions par minute dans le
13 tableau de spécifications technique.

Inversion du sens de marche

/N

Attention: ne passez la marche arriére
qu‘une fois que le moteur est au point
mort.
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Rotation dans le sens des aiguilles d'une montre:
Déplacez le bouton de marche arriere 9 vers la droite.
Rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre:

Déplacez le bouton de marche arriére 9 vers la gauche.

Consignes pour le travail

Percage

e |l est conseillé de lubrifier votre piece de forage de
temps en temps lorsque vous percez dans le métal.
Lorsque vous percez de trous plus larges, il est
souhaitable de commencer par percer un trou étroit puis
de le forer au diameétre voulu (voir la figure 11). Si vous
percez dans l'acier, vous obtiendrez une performance
maximale en utilisant le modéle BM-1050 DL qui est
spécialement congu pour cet usage.

e Lorsque vous percez dans le bois, afin d'éviter de le
fendre en sortant la foreuse, posez une planche sur le
point de sortie prévu et fixez-la avec les attaches
spéciales afin que les deux surfaces adhérent fermement
I'une a l'autre (voir figure 11). Avant de finir le percage,
diminuer le nombre de révolutions par minute (apres avoir
diminué la pression sur le bouton on / off 10). Cela
diminuera aussile risque que la surface ne se fende.

o Pour éviter la formation de poussiére et faciliter les travaux
pendant le pergage de trous dans les murs et les plafonds,
prendre les mesuresindiquées surlesimages 12et 13.

e Lorsque vous percez des trous dans des carreaux
céramique Vvitrifiés, afin d'améliorer Il'exactitude de
centrage du forage et éviter d'endommager la glagure,
appliquez du ruban adhésif au centre de trou que vous
voulez percer puis percez (voir figure 14). Commencera
percer a la vitesse la plus faible puis I'augmenter au fur
et a mesure que le trou s'approfondit. Attention: ne
percez les carreaux qu'en mode de pergage sans
percussion.

Percer a percussion

Pendant le pergage a percussion, le résultat ne dépend
pas de la pression appliquée a l'outil électrique - il est
provoqué par les particularités de conception du
mécanisme de percussion. C'est pourquoi on ne doit
pas appliquer de pression excessive sur l'outil - cela
pourrait enrayer la perceuse et surcharger le moteur.

Percer en mode fixe

Le socle 31 crée la possibilité de monter l'outil en fixe
(voir image 15). Utiliser un socle 31 pour augmenter la
précision de pergage et fournir une plus grande sécurité
pendant I'exécution des travaux.

Les instructions du socle 31 comprennent des
recommandations sur les opérations de montage,
l'usage et la procédure corrects.

Mélanger différentes substances

[BM-1050 DL]
Ne pas traiter de substances explosives
(par exemple, des solvants extrémement
inflammables) ni de matériaux dont la
température d'ignition est inférieure a 21°C.
Consulter soigneusement les instructions du
fabricant pour de tels matériaux et les suivre
fidelement.

e [ asélection du type d'agitateur 19 dépend du type de
substances a mélanger. Utiliser des agitateurs avec
lame a rotation a gauche pour les substances a basse
viscosité (peintures dispersées, laques, mastic
d'étanchéité, solution de ciment liquide). Utiliser des
agitateurs avec lame a rotation a droite pour les
substances a haute viscosité (solution platrante tout
préte, béton, mastic, résines polymeres) (voirimage 16).

o Utiliser toujours la poignée auxiliaire 4, car elle facilite
le travail et augmente le degré de contréle de I'outil.

e Fixer soigneusement le récipient contenant le
mélange pendant le travail.

o La meilleure fagon d'agiter la totalité du volume du
meélange est de déplacer l'outil de haut en bas et en
mouvements circulaires.

e Aprés avoir terminé le travail, laver et essuyer
l'agitateur19.

Poncer
Poncer avec la plaque abrasive en caoutchouc

Le pongage avec cette méthode permet de traiter des
surfaces de diverses formes et profiles, et I'utilisation de
disques abrasifs avec différents grains permet d'obtenir
des surfaces a rugosités différentes.

o Installer la plaque abrasive en caoutchouc 22 ou 26
tel que décrit ci-dessus.

o Mettre l'outil en marche, attendre que le moteur ait
atteint sa course maximum et seulement apres, amener
doucement la plaque abrasive en caoutchouc 22 ou 26
surla surface a traiter.

o llestrecommandé de tenirl'outila un angle de 10°a 15°
par rapport a la surface a traiter (voir image 17). Si
I'angle est inférieur a celui recommandé, il sera plus
difficile de contréler I'outil. Si I'angle est plus grand que
celui recommandé, la qualité sera moins bonne et des
sillons se formeront sur la surface traitée.

e Faire des mouvements croisés en appliquant une
pression modérée sur l'outil. Une pression excessive ne
produira pas de meilleur résultat mais surchargera le
moteur. Poncer avec des mouvements circulaires
créera des traces de spirales sur la surface traitée.

e Ne pas laisser l'outil a un seul endroit - cela
provoquerait un creux.

e Pour traiter les surfaces en bois, commencer le
pongage avec les disques abrasifs d'un grain plus gros
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et finir avec les disques abrasifs d'un grain plus fin. Cela
accélérera I'exécution du travail et permettra d'obtenir
une surface plus lisse.

e Avant de traiter des surfaces métalliques profilées
(tuyaux, parties d'automobile, etc.), nettoyer toute trace
d'huile a I'aide de produits chimiques incombustibles.

Poncer avec le disque abrasif

Le pongage avec cette méthode permet de traiter des
surfaces a profil courbée tout en produisant moins de
bruit et en chauffant qu'avec le pongage avec plaque
abrasive en caoutchouc. L'utilisation de disques
abrasifs a divers grains permet d'obtenir des surfaces
de différentes rugosité; la durée de vie des disques
abrasifs est également beaucoup plus longue que celle
des disques abrasifs.

o [nstallerle disque abrasif 28 comme décrit ci-dessus.
o Mettre l'outil en marche, attendre que le moteur ait
atteint sa vitesse maximale et seulement alors appliquer
doucement le disque abrasif 28 sur la surface a
travailler.

o |l est recommandé de tenir I'outil sur la surface traitée
tel que montré surlimage 17.

e | esrecommandations concernantl'exécution de travaux
avec le disque abrasif 28 sont similaires a celles pour un
travail avec plaque abrasive en caoutchouc 22 ou 26.

Utilisation des brosses métalliques

Les brosses métalliques permettent de nettoyer la
rouille, les matériaux peints et laqués et autres enduits
de diverses surfaces.

o [nstaller la brosse métallique 29 ou 30 tel que décrit
ci-dessus.

o Démarrer l'outil, attendre que le moteur ait atteint sa
vitesse maximum et seulement aprées, amener
doucement la brosse métallique 29 ou 30 sur la surface
atraiter.

o |l est recommandeé de tenir l'outil de fagon que seules
les extrémités de la brosse métallique soient en contact
avec la surface a traiter. En utilisant la brosse métallique
coupe 29, tenir I'outil a un angle de 10° a 15° par rapport
ala surface traitée (voirimage 18).

e Déplacer l'outil en y appliquant une faible pression.
Une pression excessive ne produira pas de meilleur
résultat mais surchargera le moteur et diminuera
considérablement la durée de vie de la brosse (voir
image 18).

e Faire attention au recul lors du travail sur des angles
etdes bords pointus.

o Ne pas travailler avec la surface latérale de la brosse
meétallique car cela diminuera considérablement sa
durée de vie et produira des résultats médiocres.

Maintenance et nettoyage

Avant de commencer a travailler avec ['outil
électrique, s'assurer qu'il est débranché.

Remplacer les balais de charbon

Remplacer les balais de charbon usés au moment
opportun. Le signe d'usure des balais de charbon est un
accroissement de la brillance des anneaux sur le
collecteur du rotor du moteur électrique. Attention: on
constatera une augmentation de la brillance des
anneaux apreés avoir installé des nouveaux balais
de charbon avant qu'ils soient ajusteés.

Les balais de charbon ne doivent étre remplacés que
dans les centres de service DWT spécialisés.

Lubrification des pinions

Les pinions de I'outil doivent étre lubrifiés avec une huile
spéciale tous les deux remplacements des balais de
charbon.

Les pinions de I'outil ne doivent étre lubrifiés que dans
les centres de service DWT spécialisés.

Remplacer les roulements

A chaque second remplacement des balais de charbon,
remplacer les roulements de I'outil électrique. Pendant
une opération intensive et en cas de travail sur des
matériaux abrasifs, les roulements peuvent s'user
prématurément, le symptéme en est une augmentation
du bruit pendant I'opération de I'outil. Dans ce cas, il est
également nécessaire de remplacer les roulements afin
de ne pas permettre qu'ils soient détruits et risquent
d'endommager d'autres piéces.

Les roulements ne doivent étre remplacés que par des
centres d'entretien spécialisés DWT.

Nettoyage de I'outil électrique

Pendant les longs travaux de traitement du métal
(pongage, opérations avec les brosses métalliques), de
la poussiere conductrice peut s'accumuler a l'intérieur
de l'outil. Souffler sur l'outil électrique avec de I'air
comprimeé réguliérement par les orifices de ventilation 7.

Pour un travail sir et net, toujours s'assurer que l'outil et
les orifices de ventilation sont propres.

Si l'outil électrique ne fonctionne pas bien malgré une
fabrication rigoureuse et un test des procédures, la
réparation devrait étre effectuée par un centre de
réparation autorisé pour les outils électriques DWT.

Garantie

Nous accordons pour les machines DWT une
garantie selon les prescriptions légales et les
prescriptions nationales (justificatif: facture ou bon
delivraison).

La garantie ne s'applique pas aux agents de
consommation et accessoires qui appartiennent
pour partie a la livraison.
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La prestation de garantie n'est pas accordée dans e les briilures, la calcination, la fusion

les cas de: provoquées par la température intérieure
e usure normale des mécanismes et des modules excessive des petites piéces (éléments de
de durée de vie utile limitée; chauffage, interrupteurs, circuits, carters);

e maintenance et échange de petites piéces a usure o les dommages mécaniques, la présence de corps
rapide (balais de charbon, pignons dentés); étrangers dans l'appareil;

e surcharge ou charge excessive: o |'utilisation a des fins industrielles;

e entrainant la défaillance simultanée d'un ou e I'utilisation interdite selon les termes de la notice
de plusieurs groupes de petites piéces et de d'utilisation;

modules en liaison fonctionnelle avec la e |e démontage et les réparations qui ne sont pas
machine; exécutés par les spécialistes de DWT.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Componentes de la herramienta
eléctrica

1 Mandril sin llave *
2 Mandril portabrocas de corona dentada *
3 Tope de profundidad *
4 Mango auxiliar *
5 Tornillo de sujecion *
6 Interruptor de "impacto/taladro”
7 Ranuras de ventilacion
8 Selector del sentido de giro
9 Ruedecilla selectora de la velocidad
10 Interruptor de encendido/apagado
11 Inmovilizador para el interruptor de encendido /
apagado
12 Mandril sin llave (con traba) *
13 Interruptor del selector de aumento de velocidad
14 Llave del portabrocas *
15 Taladro para metal *
16 Taladro para concreto *
17 Taladros paramadera *
18 Embrague *
19 Paleta para agitar *
20 Puntadel destornillador *
21 Soporte magnético *
22 Placa lijadora de goma *
23 Disco de lijado *
24 Arandela*
25 Tornillo *
26 Placa lijadora de goma (tipo velcro) *
27 Disco de lijado (tipo velcro) *
28 Disco de lijado a la hoja *
29 Cepillo de alambre del recipiente *
30 Cepillo circular de alambre *
31 Soporte para el montaje estatico del taladro
eléctrico *
32 Tapa*
33 Tornillo *

*Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estanincluidos en el envio estandar.

jFelicitaciones!

Estimado cliente:

DWT confia en la calidad de sus productos y ofrece una
garantia excepcional. Nuestro objetivo es proveer
herramientas eléctricas de alta calidad a un precio
accesible. Esperamos que disfrute usando esta
herramienta eléctrica por muchos afios. Puede
encontrar informacién adicional sobre nuestras
herramientas eléctricas, asi como también sobre
nuestros servicios en nuestro sitio web:
www.dwtsys.de y www.servicedwt.com.

Elequipo de DWT.

Uso apropiado de la maquina

Los taladros eléctricos o los taladros eléctricos de
impacto se utilizan para perforar acero, madera y
ceramica. La capacidad para ajustar la velocidad y la
disponibilidad del modo en reversa permiten que la
herramienta eléctrica pueda utilizarse como
destornillador.

Puede extenderse el area de aplicacion de la
herramienta para el uso de accesorios adicionales.
Existe la posibilidad de instalar la herramienta en forma
fija (nor medio del uso de los accesorios especiales).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Los modelos detallados de las herramientas eléctricas
permiten que se implemente la perforacion de impacto
enladrillos, concreto y materiales similares

[BM-1050 DL]

Este modelo de herramienta eléctrica también se utiliza
para revolver materiales de construccién en polvo,
como por ejemplo, cal, cemento, mezclas para revocatr,
asi como también para pinturas, lacas y materiales
similares que no contengan solvente.

Accesorios opcionales

Puede encontrar los accesorios recomendados de
DWT en la pagina 150-156 de del manual de
instrucciones. El rango de iluminacién de los accesorios
le permitira realizar eficazmente los tipos necesarios de
trabajos.

Instrucciones de seqguridad para
operar taladros eléctricos de
impacto

e Evite detener un motor de herramienta eléctrica
cuando esta cargado.

e Mantenga una posicion estable cuando trabaje,
sostenga la herramienta eléctrica con ambas manos.

o Esta estrictamente prohibido retirar fragmentos con
el motor de la herramienta eléctrica en funcionamiento.

e Antes de comenzar el trabajo, asegurese de conocer
donde se encuentran ubicados los cables eléctricos
ocultos y los cafios de agua y gas. El dafio de los cables
de suministro eléctrico o de las comunicaciones de
ingenieria puede causar una lesion grave para la vida y
salud del operador.

o Siel cronograma de trabajo no puede excluir el dafio
de los cables de suministro eléctrico, tienen que estar
desactivados.

e Durante el funcionamiento, tenga cuidado con el
cable de alimentacién (el cual debe colocarse siempre
detras de la herramienta). No permita que se enrosque
alrededor de sus piernas o brazos.
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o Utilice sélo taladros afilados sin defectos, ya que esto
haréa que el trabajo con la herramienta eléctrica sea mas
facil.

o Esta estrictamente prohibido modificar el disefio de
los taladros y el uso de orificios y accesorios extraibles
no previstos para esta herramienta eléctrica.

o No aplique excesiva presion cuando utilice la
herramienta eléctrica, ya que puede atascarse el
taladro y sobrecargarse el motor.

e No permita que los taladros se atasquen en el
material procesado. Siesto ocurre, no trate de liberarlos
utilizando el motor de la herramienta eléctrica. Esto
puede hacer que la herramienta eléctrica se
descomponga.

o Esta estrictamente prohibido golpear los taladros
atascados en el material procesado con un matrtillo o
con otros objetos ya que los fragmentos de metal
pueden dahar tanto al operador como a las personas
que se encuentren cerca.

e Evite el sobrecalentamiento de su herramienta
eléctrica, cuando la utilice por un tiempo prolongado.

Montaje y ajuste de los
componentes del taladro eléctrico
de impacto

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

/N

Mango auxiliar

Cuando lleve a cabo las operaciones de
montaje, no aplique demasiada fuerza
durante el ajuste de los componentes,
para no danar las conexiones roscadas.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Cuando opera su herramienta sostenga el mango
adicional 4: mejora la comodidad de desempefio de la
operacion y el control de la herramienta eléctrica.

El mango adicional 4 se puede colocar segun lo
considere comodo el usuario.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

* Afloje el mango adicional 4 segun se muestra en la
fig. 1.

e Coloque el mango adicional 4 en la posicion
deseada.

o Ajuste el mango adicional 4 segun se muestra en la
fig. 1.

[BM-1050 DL]

» Afloje el mango adicional 4 tal como se muestra en la
figura 2.

e Extraiga el corcho 32 y atornille el mango adicional 4
ala abertura roscada.

o Inserte el corcho 32 en la abertura roscada liberada.

Tope de profundidad

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Utilice el limitador de profundidad 3 para fijar la
profundidad de perforacion requerida (vealafig. 3).

o Aflojelaabrazadera 5.

e Mueva el limitador de profundidad 3 para fijar la
profundidad de perforacién requerida.

o Ajuste laabrazadera 5.

Montaje /desmontaje del mandril sin llave
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

o Atornille el mandril sin llave 1 0 12 en el husillo de la
herramienta (vea lafigura 4).

e Trabe el mandril sin llave 1 o 12 en el husillo de la
herramienta eléctrica, ajustando el tornillo 33.
Atencion: el tornillo 33 tiene rosca izquierda. Antes
de eso, separe las levas del mandril sin llave 10 12 a
una distancia que permita ajustar el tornillo 33. Para
hacerlo, gire la parte frontal del mandril sin llave 10 12
con la mano en el sentido contrario a las agujas del reloj.
e Cuando el mandril sin llave 1 0 12 se desmonte, repita
las operaciones descriptas anteriormente, en el orden
inverso.

Montaje /desmontaje del mandril de percusion

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Atornille el mandril de percusion 2 en el husillo de la
herramienta (vea lafigura 4).

o Trabe el mandril de percusiéon 2 en el husillo de la
herramienta eléctrica, ajustando el tornillo 33.
Atencion: el tornillo 33 tiene rosca izquierda. Antes
de eso, separe las levas del mandril de percusién 2 a
una distancia que permita ajustar el tornillo 33. Para
hacerlo, afloje el agarre de las levas con la llave de
ajuste 14, luego gire con la mano el eje hueco del
mandril de percusion 2 en el sentido contrario a las
agujas del reloj.

e Cuando el mandril de percusién 2 se desmonte,
repita las operaciones descriptas anteriormente, en el
ordeninverso.
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Montaje y reemplazo de accesorios
Es necesario usar guantes cuando
@ extraiga el taladro del mandril, debido a
que el mismo puede calentarse mucho
debido al funcionamiento durante tiempo
prolongado. También se recomienda usar guantes
cuando monte o reemplace los cepillos de alambre.

[BM-400 VS]

Este modelo viene equipado con un mandril sin llave 1.
El mismo permite que los accesorios se monten o
reemplacen répidamente y sin utilizar una llave.

e Separe las levas del taladro sin llave 1 a una distancia
que permita que se monte o reemplace el accesorio.
Para hacerlo, gire la parte frontal del mandril sin llave 1
con la mano en el sentido contrario a las agujas del reloj
(vealafigura 5).

o Montaje/reemplazo de un accesorio.

e Gire conla mano la parte frontal del mandril sin llave 1
en el sentido de las agujas del reloj para trabar el
accesorio montado. No permita que el accesorio se
deforme.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Estos modelos vienen equipados con un mandril sin
llave (con traba) 12. Esto permite montar y reemplazar
los accesorios rapidamente y sin utilizar una llave y
brindan una traba confiable para el accesorio, en
comparacién con un mandril sin llave comun.

e Mueva el embrague que se encuentra en la parte
posterior del mandril sin llave (con traba) 12 hasta que
se ajuste en su posicion (vea la figura 6).

e Separe las levas del taladro sin llave (con traba) 12 a
una distancia que permita que se monte o reemplace el
accesorio. Para hacerlo, gire la parte frontal del mandril
sin llave 12 con la mano en el sentido contrario a las
agujas del reloj.

e Montaje/reemplazo de un accesorio.

e Gire con la mano la parte frontal del mandril sin llave
(con traba) 12 en el sentido de las agujas del reloj para
trabar el accesorio montado. No permita que el
accesorio se deforme.

e Para fijar la traba, mueva hacia delante el embrague
que se encuentra en la parte posterior del mandril sin
llave (con traba) 12 hasta que se asegure en su
posicion.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Suelte el mango de las levas con la llave de ajuste 14,
luego gire con la mano el eje hueco del mandril de
percusion 2 en el sentido contrario de las agujas del
reloj (vea la figura 7) hasta que las levas se separen a
una distancia que permita que se monte o se reemplace
elaccesorio.

e Montaje /reemplazo de un accesorio.

e Gire con la mano el eje hueco del mandril de
percusion 2 en el sentido de las agujas del reloj para
trabar el accesorio montado. No permita que el
accesorio se deforme.

o Ajuste las levas del mandril de percusion 2 con la
llave de ajuste 14, aplicando una fuerza similar a cada
una de las tres aberturas que se encuentran al costado
de la superficie del mandril.

Punta del destornillador

Cuando utilice la herramienta eléctrica como
destornillador, utilice el soporte magnético 21 para una
traba confiable de las puntas del destornillador 20 (vea
la figura 8). No se necesita el soporte magnético para
las puntas extendidas del destornillador 20 (que se
utilizan especialmente para los destornilladores).

Montaje /desmontaje de la paleta para revolver
[BM-1050 DL]

e Desmonte el mandril de percusién 2, tal como se
describié anteriormente.

e Con una llave bifurcada (no suministrada con la
herramienta eléctrica) atornille el embrague 18 al husillo
de la herramienta eléctrica (vea la figura 9).

e Mueva el embrague 18 que se encuentra en la parte
posterior del mandril sin llave (con traba) 19 hasta que
se ajuste en su posicion.

e Para desmontar la paleta para revolver 19, repita las
operaciones descriptas anteriormente, en el orden
inverso.

Armado de la placa lijadora de goma

o Instale la arandela 24 y el disco de lijado 23 en el
tornillo 25 (vea la figura 10).

e Con un destornillador (no suministrado con la
herramienta eléctrica) ajuste el tornillo 25 en la abertura
roscada de la placa lijadora de goma 22.

e Monte la placa lijadora de goma 22 tal como se
describié anteriormente.

Reemplazo del disco de lijado

e Con un destornillador (no provisto con la herramienta
eléctrica) afloje el tornillo 25.

* Retire el disco de lijado desgastado 23.

o Instale la arandela 24 y el nuevo disco de lijado 23 en
eltornillo 25.

e Con un destornillador (no suministrado con la
herramienta eléctrica) ajuste el tornillo 25 en la abertura
roscada de la placa lijadora de goma 22.

Armado de la placa lijadora de goma (tipo velcro)

o Presione el disco de lijado (tipo velcro) 27 firmemente
contra la superficie de la placa lijadora de goma (tipo
velcro) 26, habiendo unido previamente los bordes (vea
lafigura 10).
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e Monte la placa lijadora de goma (tipo velcro) 26 tal
como se describi6 anteriormente.

Reemplazo del disco de lijado (tipo velcro)

o Quite el borde del disco de lijado gastado (tipo velcro) 27
y retirelo tirando de los bordes del mismo.

e Presione el nuevo disco de lijado (tipo velcro) 27
firmemente contra la superficie de la placa lijadora de
goma (tipo velcro) 26, habiendo unido previamente los
bordes.

Puesta en funcionamiento

Utilice siempre la tension correcta de alimentacion: la
tensién de la fuente de alimentacion tiene que coincidir
con la indicada en la placa de caracteristicas de la
maquina.

Encender / Apagar

Encendido/apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el
interruptor de encendido / apagado 10, para apagar,
suéltelo.

Encendido/apagado a largo plazo

Encender:

Empuje el interruptor de encendido / apagado 10 y
trabelo en su posicién con el botén de seguridad para el
interruptor de encendido /apagado 11.

Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido/apagado 10.

Como cambiar entre los modos de
funcionamiento

El interruptor 6 se utiliza para cambiar entre los
siguientes modos de funcionamiento de la herramienta
eléctrica:

e perforacion, atornillado, desatornillado - perfore
sin impacto madera, materiales sintéticos y metal.
Atornille y desatornille elementos de ajuste;

e perforacion con impacto - perfore con impacto
ladrillos, concreto y piedra natural.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810V]

e

Perforar, atornillar, destornillar:

Para cambiar entre estos modos de
operacién, mueva el interruptor 6 hacia la
derecha hasta que se detenga.

Perforar conimpacto:

Para cambiar a este modo de operacion,
mueva el interruptor 6 hacia la izquierda
hasta que se detenga.

[SBM-810VT, SBM-1050VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

B,

Perforar, atornillar, destornillar:

Para cambiar a este modo de operacion, gire
el interruptor 6 para que el signo de
perforacion coincida con la marca en el
cuerpo de la herramienta.

Perforar conimpacto:
A Para cambiar a este modo de operacion, gire

@ el interruptor 6 para que el signo de

6) perforacion con impacto coin_cida con la
marca en el cuerpo de la herramienta.

Se puede cambiar a otro modo de operacion sin

detener la herramienta eléctrica, simplemente

disminuya un poco la presién que le aplica a la

misma.

Ajuste de velocidad gradual

Se controla la velocidad de 0 a maximo a

% través de la presion por fuerza del boton 10.
La presion débil produce bajas revoluciones,
lo que permite que la maquina se encienda
suavemente.

Un ajuste de velocidad gradual también proporciona las

siguientes ventajas:

o disponibilidad para centrar el taladro a una velocidad

baja de rotacion, por ejemplo, sobre superficies lisas,

(azulejos, etc.);

e se debe evitar que el taladro se deslice mientras se

esta centrando;

e se debe evitar que se abra el orificio perforado

durante la extraccion del taladro.

Interruptor del selector de velocidad

La cantidad requerida de revoluciones por minutos asi
como también la cantidad requerida de impactos se
configuran con el interruptor del selector de velocidad 9.

o Empuje el interruptor de encendido / apagado 10 y
trabelo en su posicion con el botén de seguridad para el
interruptor de encendido/apagado 11.

* Fijelavelocidad necesaria.

La velocidad de giro depende del material trabajado y
se ha de calcular haciendo pruebas.

Cuando trabaje durante mucho tiempo a una velocidad
de giro reducida, deje que la maquina se enfrie
haciéndola girar en régimen de vacio durante 3 minutos
aproximadamente.
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Interruptor del selector de aumento de velocidad
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]
Atencion: se puede cambiar el rango de

revoluciones por minuto después de que
el motor se haya detenido por completo.

>

El interruptor del selector con aumento de velocidad 13
permite configurar el cambio de revoluciones por
minuto.

N\ La primera velocidad - podra encontrar los
‘ valores del rango de revoluciones por minuto
13 en el cuadro de especificaciones técnicas.

La segunda velocidad - podra encontrar
( los valores del rango de revoluciones por
1 3 minuto en el cuadro de especificaciones
técnicas.

Seleccion del sentido de giro

Precaucién: solamente cambia al
mecanismo de retroceso luego de que el
motor esté en punto muerto.

>

Rotacion en el sentido de las agujas del reloj:

Mueva el interruptor de retroceso 9 a la derecha.
Rotacion en el sentido contrario de las agujas del
reloj:

Mueva el interruptor de retroceso 9 a la izquierda.

Instrucciones para trabajar con la
maquina

Perforacion

e Se recomienda lubricar la pieza de perforacion cada
cierto tiempo cuando se perforan orificios en metales.
Cuando se perforan orificios mas amplios, es preferible
perforar un orificio estrecho primero y luego perforar
hasta el diametro requerido (vea fig. 11). Puede obtener
un desempefio maximo al perforar en acero utilizando el
modelo BM-1050 DL, debido a las peculiaridades en su
disefio.

e Cuando se perforan orificios en madera, para evitar
que se resquebraje en la salida de la perforadora
coloque en el sitio esperado de la salida una plancha
con accesorios especiales de manera tal que las
superficies se mantengan bien unidas (vea fig. 11).
Antes de terminar de perforar, disminuya la cantidad
de perforaciones por minuto (disminuyendo la presién
en el interruptor de encendido / apagado 10). Esto
también disminuira la separacion de la superficie de la
moldura.

e Para disminuir la formacién de polvo y hacer que la
implementacién de los trabajos sea mas comoda
durante la perforacion de orificios en paredes y techos,
tome las medidas mostradas en las figuras 12y 13.

e Cuando perfore orificios en los azulejos vidriados de
ceramica, para mejorar la precision del centrado de la
perforacion y para evitar el dafio del vidriado, coloque
una cinta adhesiva en el centro supuesto centro del
orificio y luego perfore (veafig. 14). Comience a perforar
a una velocidad mas baja, aumentandola a medida que
el orificio se hace mas profundo. Precaucion:
solamente perfore azulejos en el modo de
operacion sinimpacto.

Perforaciéon conimpacto

Durante la perforaciéon con impacto, el resultado no
depende de la presion aplicada a la herramienta
eléctrica: esto se produce debido a las peculiaridades
del disefio del mecanismo de impacto. Es por eso que
no debe aplicar una presion excesiva al utilizar la
herramienta eléctrica, ya que puede atascarse el
taladro y sobrecargarse el motor.

Perforaciéon en el modo estatico

El soporte 31 da la posibilidad del montaje estatico de la
herramienta eléctrica (vea la figura 15). La aplicacion
del soporte 31 aumenta la precisién de la perforacion y
proporciona mayor seguridad durante la
implementacion de los trabajos.

Puede encontrar las recomendaciones sobre las
operaciones de montaje, el uso correcto y el orden de
los trabajos, en las instrucciones para el soporte 31.

Como revolver distintas sustancias

[BM-1050DL]
No procese sustancias explosivas (por
ejemplo, solventes altamente inflamables)
ni materiales que tengan una temperatura
de ignicion inferior a los 21°C. Para esa

clase de materiales estudie cuidadosamente las

instrucciones del fabricante y sigalas al pie de la
letra.

e La seleccion del tipo de paleta para revolver 19
depende del tipo de sustancias a revolver. Utilice las
paletas para revolver que tienen rotacion de hoja
izquierda para las sustancias de baja viscosidad
(pinturas dispersas, lacas, compuestos selladores y
soluciones de cemento liquido). Utilice las paletas para
revolver que tienen rotacion de hoja derecha para
sustancias de alta viscosidad (solucién de yeso ya
preparada, concreto, arcilla, resinas poliméricas) (vea
la figura 16).

o Utilice siempre el mango adicional 4, ya que hace que
la implementacion de los trabajos sea mas comoda y
aumenta el grado de control sobre la herramienta
eléctrica.

o Durante el trabajo, fije cuidadosamente el recipiente
con lamezcal revuelta.

e Mueva la herramienta eléctrica hacia arriba, abajo y
en movimientos circulares para revolver la mezcla de la
mejor forma en todo su volumen.
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e Después de terminar los trabajos, lave y seque la
paleta para revolver 19.

Lijado
Lijado con la placa lijadora de goma

El lijado con este método permite que se trabaje sobre
superficies con distintas formas y perfiles, y la
aplicacion de discos de lijado con distintos tipos de
granulado permite que se logren superficies con
distintas rugosidades.

e [nstale la placa lijadora de goma 22 o 26, tal como se
describio anteriormente.

e Encienda la herramienta eléctrica, espere hasta que
el motor alcance su velocidad maxima y sélo después
de que eso suceda acerque suavemente la placa
lijadora de goma 22 o 26 a la superficie sobre la que
trabajara.

e Se recomienda mantener la herramienta eléctrica en
un angulo de 10° a 15° en relacién con la superficie
sobre la que va a trabajar (vea la figura 17). Si el angulo
es menor que el recomendado, sera mas dificil controlar
la herramienta eléctrica. Si el angulo es mayor que el
recomendado, la calidad del proceso disminuiréa y
quedaran huecos sobre la superficie de la moldura.

e Realice movimientos cruzados, aplicando presion
moderada a la herramienta eléctrica. La presion
excesiva no producira mejores resultados sino que
sobrecargara el motor. El lijado con movimientos
circulares dejara marcas en espiral sobre la superficie a
trabajar.

o No detenga la herramienta eléctrica en un lugar, ya
que esto llevara a la formacién de huecos.

e Cuando trabaje sobre superficies de madera,
comience a lijar con discos de lijado de granulado mas
grueso y termine con discos de lijado de granulado mas
fino. Esto acelerara la implementacion de los trabajos y
permitira que se logre una superficie mas suave.

e Antes de procesar superficies con perfiles metalicos
(cafios, partes de un automévil, etc.) retire cualquier
resto de aceite de dichas superficies, con productos
quimicos no combustibles.

Lijado con el disco de lijado a la hoja

El lijado con este método permite perfilar las superficies
curvas a ser procesadas y esto se caracteriza por tener
menos ruido y calentamiento en comparacién con el
lijado con la placa de goma para lijar. La aplicacién de
los discos de lijado a la hoja con distintos tipos de
arenilla permite que se logren distintas rugosidades en
las superficies y la vida util de funcionamiento de los
discos de lijado a la hoja es mucho mas prolongada que
la de los discos de lijados.

o Instale los discos de lijado 28 tal como se describié
anteriormente.

e Encienda la herramienta eléctrica, espere hasta que
el motor alcance su velocidad méaxima y sélo después
de que eso suceda acerque suavemente el disco de
lijado a la hoja 28 a la superficie de la moldura.

e Se recomienda sostener la herramienta eléctrica cerca
de la superficie tal como se observaen lafigura 17.

e Las recomendaciones relacionadas con la
implementacioén de trabajos con discos de lijado a la
hoja 28 son similares a las recomendaciones dadas
cuando se utiliza la placa lijadora de goma 22 o 26.

Funcionamiento de los cepillos de alambre

Los cepillos de alambre permiten que se retire el 6xido,
los materiales con pintura y laca y otros recubrimientos,
de distintas supefficies.

e Instale el cepillo de alambre 29 o 30 tal como se
describié anteriormente.

e Encienda la herramienta eléctrica, espere hasta que
el motor alcance su velocidad méaxima y sélo después
de que eso suceda acerque suavemente el cepillo de
alambre 29 o0 30 a la superficie sobre la que trabajara.

e Se recomienda sostener la herramienta eléctrica
cerca de la superficie sobre la que se va a trabajar, de
manera tal que solo los extremos del cepillo de alambre
entren en contacto con la superficie sobre la que
trabaja. Cuando opere el cepillo de alambre del
recipiente 29, sostenga la herramienta eléctrica en un
angulo de 10° a 15° en relacién con la supetrficie sobre la
que trabajara (vea lafigura 18).

e Mueva la herramienta eléctrica aplicando una
presion leve sobre la misma. La presion excesiva no
producird mejores resultados sino que sobrecargara el
motor y disminuira la vida util del funcionamiento del
cepillo de manera significativa (vea lafigura 18).

e Cuando trabaje sobre bordes y angulos filosos tenga
cuidado con el retroceso de la herramienta eléctrica.

e No trabaje con la supefficie lateral del cepillo de
alambre, ya que esto disminuird de manera significativa
la vida util del funcionamiento del mismo y producira
resultados peores en los trabajos.

Limpieza y mantenimiento

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Reemplazo de las escobillas de carbon

Reemplace de manera oportuna las escobillas de
carbon gastadas. El signo de desgaste de las escobillas
de carbon es un aumento de las chispas del aro sobre el
colector del rotor del motor eléctrico. Atencién: el
aumento de las chispas del aro también se observa
después de la instalacion de las escobillas de
carbon nuevas, antes de que se amolden.

Las escobillas de carbon deben ser reemplazadas sélo
en centros de servicio técnico especializado de DWT.
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Lubricacion de los pifiones

Los pifiones de la herramienta eléctrica deben
lubricarse con un aceite especial cada segundo
reemplazo de las escobillas de carbon.

Los pifiones de la herramienta eléctrica deben ser
lubricados sélo en centros de servicio técnico
especializado de DWT.

Reemplazo de los cojinetes

Durante cada segundo reemplazo de las escobillas de
carbén, reemplace los cojinetes de la herramienta
eléctrica. Durante el funcionamiento intensivo y en caso
de trabajar con materiales abrasivos, los cojinetes
pueden desgastarse prematuramente, el signo de que
esto sucede es el aumento en el ruido durante el
funcionamiento de la herramienta eléctrica. En este
caso, también sera necesario reemplazar los cojinetes
para evitar su destruccion y la posibilidad de que otras
piezas dejen de funcionar.

Los cojinetes deben ser reemplazados solo en centros
de servicio técnico especializado de DWT.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Durante el tratamiento prolongado del metal (lijado,
funcionamiento de los cepillos de alambre), es posible
que se acumule polvo conductor de corriente dentro de
la herramienta eléctrica. Limpie regularmente la
herramienta eléctrica con aire comprimido, a través de
las ranuras de ventilacion 7.

Para trabajar de manera adecuada y segura, siempre
mantenga la herramienta eléctrica y las ranuras de
ventilacién limpios.

Sila herramienta eléctrica llegara a fallar a pesar de los
rigurosos procedimientos de fabricacién y prueba, su
reparacion deberia llevarse a cabo en un centro de

atencién al cliente autorizado para las herramientas
eléctricas DWT.

Garantia

Las madquinas DWT tienen una garantia conforme a
las reglamentaciones legales vigentes en el pais de
venta. Recuerde que para hacer valer los derechos
de garantia necesita presentar la factura o el
albaran o nota de entrega.
La garantia no contempla ni los materiales de
consumo ni los accesorios, parte de los cuales
estanincluidos en el volumen de o entrega.
Los derechos de garantia no se aplicaran en caso
de:
* desgaste normal de mecanismos y médulos con
una vida util limitada;
e mantenimiento y recambio de piezas pequenhas
sometidas a un desgaste rapido (escobillas, ruedas
dentadas);
e sobrecarga o uso demasiado prolongado, cuya
consecuencia puede ser:
e el fallo simultaneo de una o mas piezas
pequefias o moédulos asociados al
funcionamiento del sistema;
e combustion, carbonizacion o fundicion
debido a una excesiva temperatura interior de
las piezas pequenhas (elementos calefactores,
interruptores, cables, envolventes);
e dafios mecanicos, presencia de objetos extrafios
enlamaquina;
e uso profesional;
e uso para una finalidad no especificada en el
manual de instrucciones;
e desmontaje y reparaciones no realizadas por
especialistas de DWT.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Componentes da ferramenta
eléctrica

1 Buchasemchave *
2 Mandril de brocas com coroa dentada *
3 Encosto de profundidade *
4 Pega adicional *
5 Chave de aperto *
6 Interruptor "impacto/furar"
7 Fendas de ventilagao
8 Selector do sentido da rotagdo
9 Roda de selecgao da velocidade de rotacao
10 Interruptor de ligar/desligar
11 Botéo de retenséo para o interruptor de ligar/desligar
12 Bucha sem chave (com fixador) *
13 Interruptor do selector da velocidade por passos
14 Chave para o mandril de brocas *
15 Broca de metal *
16 Brocade betéo *
17 Brocas de madeira *
18 Engate *
19 Brocade massa*
20 Broca de chave de fendas *
21 Suporte magnético *
22 Placade borracha da lixa *
23 Discodelixa *
24 Anilha*
25 Parafuso *
26 Placade borracha da lixa (do tipo velcro) *
27 Disco de lixa (do tipo velcro) *
28 Disco de lixaplano *
29 Escovadacopa *
30 Escovacircular*
31 Suporte para montagem estacionaria do berbequim
eléctrico *
32 Aba*
33 Parafuso *

*Acessorios

Nem todos os acessorios apresentados nas
ilustrag6es ou descritos no texto fazem parte das
pecas fornecidas.

Parabéns!
Prezado cliente!

A DWT confia na qualidade dos seus produtos e oferece
uma garantia excepcional. O nosso objectivo é fornecer
ferramentas eléctricas de qualidade a um prego
acessivel. Esperamos que desfrute da utilizagao desta
ferramenta eléctrica durante muitos anos. Podera
encontrar informagéo adicional acerca das nossas
ferramentas eléctricas, bem como acerca dos nossos
servicos nos nossos websites: www.dwtsys.de e
www.servicedwt.com.

Aequipada DWT.

Especificagao do uso

Os berbequins eléctricos, ou berbequins de impacto
eléctricos sdo usados para perfurar metal, madeira e
cerdmicas. A capacidade de ajustar a velocidade e a
disponibilidade do modo inverso permite usar a
ferramenta eléctrica como uma chave de fendas.

A drea para aplicacdo da ferramenta pode ser
aumentada devido a utilizagdo de acessoérios
adicionais.

Existe a possibilidade de uma instalagdo estacionaria
da ferramenta (através da utilizagdo de acessorios
especiais).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Os modelos de ferramentas eléctricas apresentados
acima permitem um perfurar de impacto em tijolos,
betéo e materiais semelhantes.

[BM-1050 DL]

Este modelo de ferramenta eléctrica também serve
para misturar materiais de construgdo em p6, como cal,
cimento, misturas de estuque, bem como tintas,
vernizes e outros materiais semelhantes que néo
contenham solventes.

Acessorios

Vocé pode anotar os acessorios aconselhados de DWT
na pagina 150-156 do livro de instrugbes. A variagdo
brilhante dos acessorios permitira realizar eficazmente
os tipos necessarios de trabalhos.

Instrugées de seguranca para
quando utilizar o berbequim de
impacto eléctrico

e Evite a paragem do motor da ferramenta eléctrica
quando existir carga.

e Mantenha uma posi¢do estavel quando estiver a
trabalhar. Segure a ferramenta eléctrica com ambas as
mé&os.

e Retirar lascas com a ferramenta eléctrica em
funcionamento é estritamente proibido.

* Antes de comegar a trabalhar, certifique-se que ndo
existem cabos eléctricos escondidos, ou tubos da agua
ou do gas. Danificar a cablagem eléctrica ou tubos das
infra-estruturas pode dar origem a lesées graves para a
saude do utilizador.

e Se a agenda néo permitir a exclusdo de danos nos
cabos principais da energia, entdo tera de desligar a
corrente eléctrica.
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e Durante a operagdo, tenha em conta a posi¢ao do
cabo da energia (devera estar sempre atras da
ferramenta). Nao deixe que esta se enrole as suas
pernas ou bragos.

e Use apenas brocas afiadas sem defeitos. O trabalho
com a ferramenta eléctrica torna-se mais facil.

o Amodificagdo do modelo das brocas e a utilizagao de
orificios amoviveis e acessorios que ndo tenham sido
criados para esta ferramenta eléctrica é estritamente
proibido.

o N&o faga forga excessiva quando estiver a utilizar a
ferramenta eléctrica. Esta pode danificar a broca e
sobrecarregar o motor.

o Nao permita que as brocas fiquem presas no material
a ser trabalhado. Se isso acontecer, ndao as tente retirar
utilizando o motor da ferramenta eléctrica. Isso pode
danificar a ferramenta eléctrica.

e Bater contra brocas que tenham ficado presas no
material a ser trabalhado com martelos ou outros
materiais é completamente proibido. Podem ser criados
fragmentos de metal que podem lesionar tanto o
utilizador como terceiros que se encontrem por perto.

e Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.

Montar e ajustar os componentes do
berbequim eléctrico de impacto

Antes de proceder a limpeza ou reparagdao da
ferramenta eléctrica, deve desligd-la da

electricidade.
Ao proceder a montagem, nao faga forga
excessiva durante o aperto dos
componentes, de modo a nao danificar as
ligag6es roscadas.

Pega adicional

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Quando estiver a utilizar a sua ferramenta, segure a
pega adicional 4 Isso melhora o conforto na utilizagéo e
o controlo da ferramenta eléctrica.
A pega adicional 4 pode ser colocada do modo que for
mais confortavel para o utilizador.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e Desaperte a pega adicional 4, conforme apresentado
naimagem 1.

e Coloque a pega adicional 4 na posicao desejada.

o Aperte a pega adicional 4, conforme apresentado na
imagem 1.

[BM-1050 DL]

o Liberte a pega adicional 4, conforme apresentado na
imagem 2.

e Extraia a rolha 32 e enrosque a pega adicional 4 na
entrada roscada.

e Insira arolha 32 na entrada roscada que ficou aberta.

Encosto de profundidade

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Utilize um limitador de profundidade 3 para escolher a
profundidade de perfuragdo necessaria (consulte a
imagem 3).

e Desaperte o fixador 5.

e Mova o limitador de profundidade 3 para escolher a
profundidade de perfuragdo necessaria.

e Aperte ofixador5.

Montar/desmontar a bucha sem chave

[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Aperte a bucha sem chave 1 ou 12 no eixo da
ferramenta eléctrica (consulte aimagem 4).

e Fixe a bucha sem chave 1 ou 12 no eixo da
ferramenta eléctrica, apertando o parafuso 33.
Atengao: o parafuso 33 tem uma rosca para a
esquerda. Antes disso, retire as partes salientes da
bucha sem chave 1 ou 12 a uma distancia que permita
ao parafuso 33 ser apertado. Para tal, rode a parte
dianteira da bucha sem chave 1 ou 12 no sentido
inverso ao dos ponteiros do rel6gio com a méo.

e Quando a bucha sem chave 1 ou 12 estiver a ser
desmontada, repita 0os passos mencionados
anteriormente pela ordem inversa.

Montar/desmontar a bucha da coroa

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Aperte a bucha da coroa 2 no eixo da ferramenta
eléctrica (consulte aimagem 4).

e Fixe a bucha da coroa 2 no eixo da ferramenta
eléctrica, tendo apertado o parafuso 33. Atengdo: o
parafuso 33 tem uma rosca para a esquerda. Antes
disso, afaste as partes salientes da bucha da coroa 2 a
uma distancia que permita apertar o parafuso 33. Para
tal, liberte o punho das partes salientes com uma chave
de aperto 14, a seguir rode a bobina da bucha da coroa 2
no sentido inverso ao dos ponteiros do relégio com a
méo.

e Quando a bucha sem chave 2 estiver a ser
desmontada, repita os passos mencionados
anteriormente pela ordem inversa.
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Montar/substituir os acessorios

E necessdrio usar luvas para retirar a
@ broca da bucha, porque a broca pode
estar muito quente, devido a um
funcionamento prolongado. Também
recomendamos a utilizagdo de Iuvas quando
montar/substituir escovas de aco.

[BM-400 VS]

Este modelo vem equipado com uma bucha sem chave 1.
Isto permite montar e substituir acessérios rapidamente
e semuma chave.

o Afaste as partes salientes da bucha sem chave 1 a
uma distancia que permita montar / substituir o
acessorio. Para tal, rode a parte dianteira da bucha sem
chave 1 no sentido inverso ao dos ponteiros do rel6gio
com amao (consulte aimagem 5).

o Montar/ substituir um acessaério.

e Rode a parte dianteira da bucha sem chave 1 no
sentido dos ponteiros do relégio com a méo, para fixar o
acessorio montado. Ndo permita que o acessorio fique
distorcido.

[SBM-750 V, SBM-810 V]

Estes modelos vém equipados com uma bucha sem
chave (com fixador) 12. Isto permite montar / substituir
0S acessorios rapidamente e sem necessitar de uma
chave e fornecem um fixagdo mais segura do
acessorio, em relacdo a uma bucha vulgar sem chave.

e Mova a bucha na parte traseira da bucha sem chave
(com fixador) 12 para tras, até que esta fique fixa na
devida posigdo (consulte aimagem 6).

o Afaste as partes salientes da bucha sem chave (com
fixador) 12 a uma distédncia que permita montar /
substituir o acessorio. Para tal, rode a parte dianteira da
bucha sem chave 12 no sentido inverso ao dos
ponteiros do reloégio com a m&o.

o Montar/substituir um acessaério.

e Rode a parte dianteira da bucha sem chave (com
fixador) 12 no sentido dos ponteiros do relégio com a
maéo, para fixar o acessoério montado. Ndo permita que o
acessorio fique distorcido.

e Parafixar o fixador, mova a bucha na parte traseira da
bucha sem chave (com fixador) 12 para a frente, até que
esta fique fixa na devida posigéo.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Liberte o punho das partes salientes com uma chave
de fixagdo 14, a seguir rode a bobina da bucha da coroa 2
no sentido inverso ao dos ponteiros do relégio com a

mé&o (consulte aimagem 7), até que as partes salientes
se afastem a uma distancia que permita que monte /
substitua o acessorio.

o Montar/ substituirum acessorio.

e Rode a bobina da bucha da coroa 2 no sentido dos
ponteiros do relégio com a méo, para fixar o acessorio
montado. Nao permita que o acessorio fique distorcido.
o Aperte as partes salientes da bucha da coroa 2com a
chave de fixagdo 14, aplicando um aperto semelhante a
cada uma das trés entradas na superficie lateral da
bucha.

Broca de chave de fendas

Quando usar a ferramenta eléctrica como chave de
fendas, use o suporte magnético 21 para uma fixagdo
segura das brocas de chave de fendas 20 (consulte a
imagem 8). N&o precisa de um suporte magnético para
brocas compridas de chave de fendas 20
(especialmente criadas para chaves de fendas).

Montar/desmontar a broca de massa
[BM-1050DL]

e Desmonte a bucha da coroa 2, conforme descrito
acima.

e Com uma chave de trompa (ndo fornecida com a
ferramenta eléctrica), aperte o engate 18 no eixo da
ferramenta eléctrica (consulte aimagem 9).

e Segure o engate 18 com uma chave de trompa (ndo
fornecida com a ferramenta eléctrica) e aperte a broca
de massa 19 nele.

e Para desmontar a broca de massa 19, repita as
operagbes apresentadas anteriormente pela ordem
inversa.

Montar a placa de borracha da lixa

o Instale a anilha 24 e o disco de lixa 23 no parafuso 25
(consulte aimagem 10).

e Com uma chave de fendas (ndo fornecida com a
ferramenta eléctrica), aperte o parafuso 25 na abertura
roscada da placa de borracha da lixa 22.

e Monte a placa de borracha da lixa 22, conforme
descrito acima.

Substituir o disco de lixa

e Com uma chave de fendas (ndo fornecida com a
ferramenta eléctrica), desaperte o parafuso 25.

e Retire odisco de lixa gasto 23.

e Coloque a anilha 24 e um novo disco de lixa 23 no
parafuso 25.

e Com uma chave de fendas (ndo fornecida com a
ferramenta eléctrica), aperte o parafuso 25 na abertura
roscada da placa de borracha da lixa 22.
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Montar a placa de borracha da lixa (do tipo velcro)

e Prima bem o disco de lixa (do tipo velcro) 27 a
superficie da placa de borracha da lixa (do tipo velcro) 26,
tendo juntado anteriormente as suas extremidades
(consulte aimagem 10).

e Monte a placa de borracha da lixa (do tipo velcro) 26,
conforme descrito acima.

Substituir o disco de lixa (do tipo velcro)

e Puxe a extremidade do disco de lixa gasto (do tipo
velcro) 27 e retire-o puxando pelas extremidades.
e Prima bem um novo disco de lixa (do tipo velcro) 27 a
superficie da placa de borracha da lixa (do tipo velcro) 26,
tendo unido anteriormente as suas extremidades.

Colocacao em servigo

Considerar a tens&o da rede eléctrica: a tensao da fonte
de electricidade deve corresponder a tensdo indicada
na placa de tipo da maquina.

Ligar / Desligar

Ligar/desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar e desligar 10, para desligar, deixe de premi-lo.

Ligar/desligar alongo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar e desligar 10 e fixe-o na
posicdo de ligado com o botdo de bloqueio do
interruptor de ligar e desligar 11.

Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar e desligar 10.

Alternar entre modos de
funcionamento

O interruptor 6 foi criado para alternar entre os
seguintes modos de funcionamento da ferramenta
eléctrica:

e furar, aparafusar, desaparafusar - furar sem
impacto em madeira, materiais sintéticos e metal.
Aparafusar e desaparafusar componentes de aperto;

e perfuragao de impacto - perfuragao de impacto em
tijolo, betdo, pedra natural.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

e

Furar, aparafusar, desaparafusar:

Para passar para este modo de
funcionamento, coloque o interruptor 6 o
maximo a direita.

Perfuragao de impacto:

Para passar para este modo de
funcionamento, coloque o interruptor 6 o
maximo a esquerda.

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

B,

Furar, aparafusar, desaparafusar:

Para passar para este modo de
funcionamento, coloque o interruptor 6 de
modo a que o sinal da broca coincida com a
marca na estrutura.

Perfuragao de impacto:
A Para passar para este modo de
@ funcionamento, coloque o interruptor 6 de
6) modo a que o sinal da broca de impacto
coincida com a marca na estrutura.

Pode passar de um modo para outro sem desligar a
ferramenta eléctrica. Basta diminuir um pouco a

pressao aplicada.

Ajuste da velocidade continua
A velocidade é controlada de 0 ao maximo,
de acordo com a forga premida no botao 10.

C%D Se premir com pouca forca, as rotagbes
serao baixas, permitindo um inicio suave da
maquina.

Um ajuste da velocidade continua também tem as

seguintes vantagens:

o disponibilidade para centrar a broca em velocidades

de baixa rotagdo, como, por exemplo, em superficies

suaves (telhas de cerdmica envidragadas, etc.);

e impede que a broca escorregue enquanto a centra;

e impede a destruicdo da boca de abertura durante a

extracgéo da broca.

Interruptor do selector da
velocidade

Pode escolher o numero de rotagbes por minuto, bem
como o numero necessario de impactos, com o
interruptor do selector da velocidade 9.

e Prima o interruptor de ligar e desligar 10 e fixe-o na
posigdo de ligado com o botdao de bloqueio do
interruptor de ligar e desligar 11.
* Fixe avelocidade necessaria.

A velocidade de rotacdo necessaria depende do
material a trabalhar e pode ser experimentada
efectuando algumas tentativas.

Apds longos trabalhos a baixa velocidade, deixar a
maquina a funcionar em marcha vazia a velocidade
maxima durante aprox. 3 minutos para que esta
arrefeca.
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Interruptor do selector da velocidade por passos

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

/N

O interruptor do selector da velocidade por passos 13
permite que escolha e mude entre um numero de
rotagbes por minuto.

Atencao: s6 pode mudar as rotagées por
minuto apés o motor parar por completo.

~\) A primeira velocidade - pode encontrar os
‘ valores das rotagbes por minuto na tabela
13 das especificagbes técnicas.

/| A segunda velocidade - pode encontrar os
‘ valores das rotagbes por minuto na tabela
13 das especificagdes técnicas.

Comutacgao do sentido da rotacdao

/N

Rotagédo no sentido dos ponteiros do relégio:

Mova o interruptor do sentido inverso 9 para a direita.
Rotagdo no sentido inverso ao dos ponteiros do
relégio:

Mova o interruptor do sentido inverso 9 para a
esquerda.

Cuidado: ligue o berbequim na rotagdo
inversa apenas quando o motor parar por
completo.

Observacgoes acerca do trabalho

Perfurar

e Aconselhamos a lubrificar a sua pega de perfuragédo
de tempos a tempos quando perfurar metal. Quando
perfurar orificios mais largos, é aconselhavel que perfure
primeiro um orificio mais pequeno e depois passar para o
didmetro desejado (consulte a imagem 11). Pode obter
um maximo desempenho ao perfurar em metal, usando
o0 modelo BM-1050 DL, pois isso é causado devido a
pormenores no seu design.

e Quando estiver a perfurar orificios em madeira, para
evitar criar fissuras, coloque no local onde acredita que
possam aparecer fissuras um pedago de madeira que
fique bem fixo, de modo a que as superficies fiquem
bem juntas uma a outra (consulte a imagem 11). Antes
de terminar de perfurar, diminua o nimero de rotagbes
por minuto (diminuindo a presséo no interruptor de ligar
/ desligar 10). Isto também diminui a divisdo da
superficie na barra.

e De modo a diminuir a formagdo de pé e fazer a
implementac&o dos trabalhos de um modo mais adequado
durante a perfuragdo de orificios em paredes e tectos, tome
as medidas apresentadas nasimagens 12e 13.

e Quando perfurar orificios em azulejos, para melhorar
a precisdo do centro do orificio e impedir danos no
azulejo, coloque fita adesiva no centro do local onde vai
fazer o orificio e perfure por cima da fita (consulte a
imagem 14). Comece a perfurar a uma velocidade mais
baixa, aumentando a medida que o orificio vai ficando
mais fundo. Cuidado: perfure azulejos apenas no
modo de perfuragdo sem impacto.

Perfuragao de impacto

Durante a perfuragdo de impacto, o resultado néo
depende da presséo aplicada na ferramenta eléctrica.
Isto é causado devido as peculiaridades no design do
mecanismo de impacto. E por isso que néo deve fazer
pressdo em excesso na ferramenta eléctrica. Isso pode
danificar a broca e sobrecarregar o motor.

Perfurar no modo estaciondrio

O suporte 31 cria a possibilidade de montar de modo
fixo a ferramenta eléctrica (consulte a imagem 15). A
aplicagdo do suporte 31 aumenta a precisdo da
perfuracdo e fornece mais seguranga durante a
implementacgao dos trabalhos.

Pode encontrar recomendagbes acerca das operagbes
de montagem, a utilizagdo correcta e a ordem de
trabalhos nas instrugbes do suporte 31.

Agitar vdrias substancias
[BM-1050DL]

Nao trabalhe em substancias explosivas

(por exemplo, solventes altamente

inflamaveis) e materiais com uma

temperatura de igni¢cao inferior a 21°C.
Estude as instrugées do fabricante em relagéao a tal
tipo de materiais e siga essas instrugoes.

o A escolha do tipo da broca de massa 19 depende do
tipo de substéncias que vai agitar. Use brocas de massa
com uma lamina a girar para o lado esquerdo para
substéncias de baixa viscosidade (tintas dispersas,
vernizes, componentes vedantes, solugées de cimento
liquido). Use brocas de massa com uma ldmina a girar
para o lado direito para substancias de alta viscosidade
(solugbes de reboco ja preparadas, betdo, betume,
resinas polimeras) (consulte aimagem 16).

e Use sempre a pega adicional 4, pois isso torna a
implementagcdo dos trabalhos mais conveniente e
aumenta o grau de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

* Fixe cuidadosamente o recipiente da mistura agitada
durante o trabalho.

e Mova a ferramenta eléctrica para cima e para baixo e
em movimentos circulares para misturar a mistura da
melhor maneira em todo o seu volume.

e Apds terminar o trabalho, lave e limpe a broca de
massa 19.
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Lixar
Lixarcom a placa de borracha da lixa

Lixar com este método permite trabalhar superficies de
varias formas e estilos e a aplicagdo dos discos de lixa
com varias espessuras permite obter superficies
trabalhadas, ndo importa o quédo asperas se
encontravam.

e Coloque a placa de borracha da lixa 22 ou 26,
conforme descrito acima.

o Ligue aferramenta eléctrica e espere até que o motor
atinja a velocidade maxima e sé ai leve suavemente a
placa de borracha da lixa 22 ou 26 até a superficie a ser
trabalhada.

o Segure aferramenta eléctricaa um angulo de 10°a 15°
em relagdo a superficie a ser trabalhada (consulte a
imagem 17). Se este &angulo for inferior ao
recomendado, o controlo da ferramenta eléctrica torna-
se mais dificil. Se o &ngulo for superior ao
recomendado, a qualidade de processamento diminui e
poderdo ser deixadas ranhuras na superficie
trabalhada.

e Faca movimentos cruzados, aplicando pressdo
moderada na ferramenta eléctrica. A presséo excessiva
n&o traz melhores resultados e pode sobrecarregar o
motor. Lixar com movimentos circulares deixa tragos
em espiral na superficie trabalhada.

e Nao permanega com a ferramenta eléctrica num
unico lugar. Isso leva a formagé&o de buracos.

e Quando trabalhar superficies de madeira, comece
por lixar com lixas mais grossas e termine com lixas
mais finas. Isso aumenta a velocidade de trabalho e
permite obter uma superficie mais suave.

o Antes de trabalhar em superficies metélicas (tubos,
partes de automoveis, etc.), retire quaisquer residuos
de 6leo com quimicos incombustiveis.

Lixar com discos de lixa plano

Lixar com este método caracteriza-se pelo seu ruido e
aquecimento inferiores, em comparagao com lixar com a
placa de borracha da lixa. A aplicagéo de discos planos
com varias grossuras de lixa permite obter superficies
que sejam asperas de modo irregular. O tempo de vida de
umdisco plano é superior a discos de lixa.

e Coloque o disco plano 28 conforme descrito acima.

o Ligue aferramenta eléctrica e espere até que o motor
atinja a velocidade maxima e so6 ai leve suavemente o
disco plano 28 até a superficie a sertrabalhada.

o Recomendamos que segure a ferramenta eléctrica
em relagdo a superficie a ser trabalhada conforme
apresentado naimagem 17.

o Asrecomendagdes em relagdo aos trabalhos com os
discos planos 28 sao semelhantes as dadas para polir
com a placa de borracha da lixa 22 ou 26.

Utilizar as escovas
As escovas de metal permitem retirar a ferrugem,

materiais pintados ou envernizados e outros
revestimentos de varias superficies.

e Coloque a escova de metal 29 ou 30, conforme
descrito acima.

e Ligue aferramenta eléctrica e espere até que o motor
atinja a velocidade maxima e so6 ai leve suavemente a
escova de metal 29 ou 30 até a superficie a ser
trabalhada.

e Recomendamos que segure a ferramenta eléctrica,
de modo a que apenas as extremidades da escova
contactem com a superficie a ser trabalhada. Quando
utilizar a escova de copa 29, segure a ferramenta
eléctrica a um angulo de 10° a 15° em relagdo a
superficie a ser trabalhada (consulte aimagem 18).

e Mova a ferramenta eléctrica, aplicando uma ligeira
pressdo. A pressdo excessiva ndo traz melhores
resultados e pode sobrecarregar o motor e diminuir
significativamente o tempo de vida da escova (consulte
aimagem 18).

e Tenha cuidado com os ressaltos quando trabalhar
extremidades afiadas.

e Nd&o trabalhe com a superficie lateral da escova de
metal, pois isso diminui significativamente o seu tempo
de vida e oferece piores resultados de trabalho.

Manutencao e limpeza

da
da

Antes de proceder a limpeza ou reparagao
ferramenta eléctrica, deve desliga-la
electricidade.

Substituir as escovas de carbono

Substitua as escovas de carbono gastas, se
necessario. O sinal de desgaste das escovas de
carbono é um aumento das faiscas no colector do rotor
do motor eléctrico. Atengdo: o aumento das faiscas
também se observa apo6s a instalagcdo de novas
escovas de carbono antes de servirem.

As escovas de carbono deverdo ser substituidas apenas
porum centro de reparagdo especializado da DWT.

Lubrificagédo dos carretos

Os carretos da ferramenta eléctrica deverdo ser
lubrificados com um O6leo especial durante cada
segunda substituicdo das escovas de carbono.

Os carretos da ferramenta eléctrica deverdo ser
lubrificados apenas nos centros de reparagdo
especializados da DWT.

Substituigdo dos rolamentos

Durante cada segunda substituicdo das escovas de
carbono, substitua os rolamentos. Durante uma
utilizag&o intensiva e no caso de trabalhar em materiais
abrasivos, os rolamentos podem ficar gastos
prematuramente. O sinal de desgaste é um aumento do
ruido durante o funcionamento da ferramenta eléctrica.
Neste caso, também é necessario substituir os
rolamentos, para que estes nao fiquem destruidos por
completo e para que ndo destruam outras pegas.
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Os rolamentos deverado ser substituidos apenas nos
centros de reparagdo especializados da DWT.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Durante o longo tratamento de metal (lixar, operagdes
com escovas de ago), o p6 condutor de corrente pode
ficar acumulado dentro da ferramenta eléctrica. Sopre
regularmente a ferramenta eléctrica com ar comprimido
através das ranhuras da ventilagao 7.

Por razbes de seguranga e para um trabalho bem
executado, mantenha sempre as ranhuras da
ventilagdo limpas.

Se a ferramenta eléctrica falhar, apesar das normas e
testes rigorosos de fabrico, a reparacdo devera ser feita
por um centro autorizado de apoio ao cliente para
ferramentas da DWT.

Garantia

Para os aparelhos DWT asseguramos uma garantia
de acordo com os regulamentos impostos pela lei e
especificos ao pais onde o aparelho foi adquirido
(p.f. apresentar a prova de compra através da
factura ou taldo de entrega).

A garantia ndo cobre materiais desgastdveis e
acessorios, que possam também pertencer ao
ambito de entrega.
Agarantia ndo é dada em caso de:
e desgaste normal de mecanismos e médulos com
uma vida util curta;
e manutencao e substituicdo de pecas pequenas
de desgaste rdpido (escovas de carvdo, rodas
dentadas);
e sobrecargas ou utilizagdo excessiva que
provocam:
o falha simultanea de uma ou vdrias pegas
pequenas ou modulos ligados ao sistema
completo;
e combustao, carbonizagdo, fusdo devido
a uma temperatura interna demasiado
elevada das pecas pequenas (elementos de
aquecimento, interruptores, cabos,
chassi);
e danos mecanicos, existéncia de objectos
estranhos dentro da maquina;
o emprego da maquina para uso comercial;
e uso da madquina para fins ndo indicados no
manual de instrugées;
o desmontagem e reparagées da madquina, se ndao
foram realizados pelos especialistas da DWT.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragées.
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Componentes da ferramenta
mecéanica

1 Mandril automatico *
2 Mandril de brocas com coroa dentada *
3 Encosto de profundidade *
4 Pega suplementar*
5 Chave de aperto *
6 Interruptor "impacto/perfuragao”
7 Aletas de ventilagdo
8 Selector do sentido da rotagdo
9 Roda de selecgao da velocidade de rotacao
10 Interruptor de liga/desliga
11 Botao de retengéo para o interruptor liga/ desliga
12 Mandril automatico (comtrava) *
13 Interruptor de agéo seletor de velocidade
14 Chave para o mandril de brocas *
15 Brocapara metal *
16 Broca paraconcreto *
17 Brocas para madeira *
18 Garra*
19 Gafo misturador *
20 Ponteira de chave de fenda/parafuso *
21 Garramagnética *
22 Placa de lixar de borracha *
23 Lixadisco*
24 Arruela*
25 Parafuso *
26 Placa de lixar de borracha (tipo-velcro) *
27 Lixadisco (tipo-velcro) *
28 Folhade lixadisco *
29 Escova de ago tipo copo *
30 Escova de ago circular *
31 Mesaparamontagem estacionaria dafuradeira elérica *
32 Aba*
33 Parafuso *

*Acessorios

Nem todos os acessérios apresentados nas
ilustrag6es ou descritos no texto fazem parte das
pecas fornecidas.

Parabéns!

Estimado cliente!

A DWT confia na qualidade de seus produtos, e oferece
uma garantia extraordinaria. Nosso propdésito é
oferecer ferramentas mecéanicas com qualidade, a
pregos acessiveis. Esperamos que vocé aprecie utilizar
esta ferramenta mecéanica por muitos anos. Vocé
encontrara informagbes adicionais sobre nossas
ferramentas elétricas e servicos em nossos websites:
www.dwtsys.de e www.servicedwt.com.

Aequipada DWT.

Especificagbes do uso

Furadeiras elétrica ou furadeira elétrica de impacto s§o
usadas em ago, madeiras e cerdmicas. A habilidade
para ajustar a velocidade e disponibilidade de modo

reverso permite a ferramenta elétrica ser usada como
uma chave de fenda.

A area da aplicagao da ferramenta pode ser expandida
devido ao uso adicional dos acessorios

Existe a possibilidade de uma instalacdo estacionaria
da ferramenta (através da utilizagdo de acessorios
especiais).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Os modelos de ferramentas elétricas relacionados
permitem a perfuragdo porimpacto a serem executados
em tijolos, concretos e materiais semelhantes.

[BM-1050 DL]

Este modelo de ferramenta elétrica é também
destinada para materiais de construgdo de mistura de
po ligante como cal, cimento, misturas de massas, bem
como para pinturas, verniz e materiais semelhantes que
né&o contém nenhum solvente.

Acessorios

Tome nota dos acessoérios recomendados pela DWT
nas paginas 150-156 do manual de instrucbes. A
variagdo brilhante dos acessorios permite a eficaz
realizagdo dos tipos necessarios de servigos.

Instrucées de seguranca durante a
operacdo da furadeira elétrica de
impacto

e Evite a parada do motor da ferramenta elétrica,
quando carregado.

e Mantenha uma posigao estavel enquanto trabalha, e
segure a ferramenta elétrica com as duas maos.

e Remover as lascas com a ferramenta elétrica em
movimento é estritamente proibido.

o Antes de comegar a trabalhar, certifique-se onde os
cabos elétricos e tubos de gas e agua ocultos estao
localizados. Danificar a fiagdo elétrica ou as
comunicagbes de engenharia podera causar lesbes
graves a saude e a vida do operador.

e Se o cronograma de trabalho ndo puder excluir a
danificagdo dos cabos principais de alimentagdo, a
energia destes cabos devera ser retirada.

e Durante a operacdo, tenha em conta a posicdo do
cabo da energia (devera estar sempre atras da
ferramenta). Ndo deixe que este se enrole as suas
pernas ou bragos.

e Use somente brocas pontudas sem defeitos - faré o
trabalho da ferramenta elétrica mais facil.

e A modificagdo do design das brocas e o uso de
orificios removiveis e acessérios ndo considerados
para esta ferramenta elétrica sdo estritamente
proibidos.
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o N&o colocar pressdo excessiva quando operar a
ferramenta elétrica - ela pode apertar a broca e
sobrecarregar o motor.

e Ndo deixe as brocas emperrarem no material
processado. Se isso ocorrer, ndo tente solta-las por
meio do motor da ferramenta elétrica. Isto pode por a
ferramenta elétrica fora de requlagem.

e Remova as brocas emperradas no material
processado com um martelo ou outros objetos sdo
estritamente proibidos - os fragmentos metalicos
podem prejudicar tanto o operador como as pessoas
que estiverem proximas.

e Evite o sobre-aquecimento da sua ferramenta
elétrica, quando utiliza-la por um longo periodo.

Montagem e ajuste dos
componentes da furadeira elétrica
de impacto

Antes de realizar qualquer trabalho nas ferramentas
elétricas, estas deverao ser desconectadas das
fontes de alimentagao.

/N

Pega suplementar

Quando efetuar as operagboes de
montagem, ndo coloque forga excessiva
durante a fixagcdo de aperto dos
componentes para nao danificar as
conexoes roscadas.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Durante a operagao de sua ferramenta, segure o cabo
adicional 4 - este cabo melhora o desempenho e
conforto da operagdo e o controle da ferramenta
elétrica.

O cabo adicional 4 podera ser posicionado como for
considerado confortavel pelo usuario.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e Libere o cabo adicional 4 conforme demonstrado na
fig.1.

e Posicione o cabo adicional 4 na posi¢do desejada.

e Fixe o cabo adicional 4 conforme demonstrado na
fig.1.

[BM-1050 DL]

o Solte o cabo adicional 4 como mostrado naimagem 2.

e Extraia a tampa 32 e parafuse o cabo adicional 4 na
abertura roscada.

e Insiraatampa 32 na abertura roscada liberada.

Encosto de profundidade

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Utilize o limitador de profundidade 3 para ajustar a
profundidade de perfuracdo necessaria (verfig.3).

o Afrouxe o parafuso de aperto 5.

e Mova o limitador de profundidade 3 para ajustar a
profundidade de perfuragdo necessaria.

o Aperte o parafuso de aperto 5.

Montagem/desmontagem do mandril automatico
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Parafuse o mandril automatico 1 ou 12 no eixo da
ferramenta elétrica (veja aimagem 4).

e Feche o mandril automatico 1 ou 12 no eixo da
ferramenta elétrica, deixando o parafuso apertado 33.
Atencdo: parafuso 33 tem um aperto para o lado
esquerdo. Antes disto, mova os cames do mandril
automatico 1ou 12 a parte permitindo que o parafuso 33
seja apertado. Para fazer isto, gire a parte dianteira do
mandril automatico 1 ou 12 no sentido contrario ao
movimento do relégio com a sua méo.

e Quando mandril automatico 1 ou 12 esta sendo
desmontado, repetir as operagdes acima mencionadas
em ordem contraria.

Montagem / desmontagem do mandril de coroa
dentada

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050DT]

e Parafuse o mandril automatico 2 no eixo da
ferramenta elétrica (veja aimagem 4).

e Trave o mandril de coroa dentada 2 no eixo da
ferramenta elétrica, deixando o parafuso apertado 33.
Atencgao: parafuso 33 tem um aperto para o lado
esquerdo. Antes disto, mova a parte os cames do
mandril de coroa dentada 2 permitindo que parafuso 33
seja apertado. Para fazer isto, solte a garra dos cames
com a chave inglesa 14, entao gire o eixo do mandril de
coroa dentada 2 no sentido contrario ao movimento do
relégio com a sua méo.

e Quando mandril de coroa dentada 2 esta sendo
desmontado, repetir as operagbes acima mencionadas
em ordem contraria.

Montagem/desmontagem dos acessorios
E necessdrio usar luvas quando for
@ arrancar as brocas do mandril, pois a
broca permanece muito quente devido a
longa operagao. E também recomendado
o uso de luvas durante a montagem / substitui¢cao
das escovas de ago.

Portugués [Brasilia]
49



[BM-400 VS]

Este modelo é equipado com mandril automatico 1. Isto
permite que o0s acessoérios sejam montados /
substituidos rapidamente e sem chave.

e Mova os cames do mandril automatico 1 a parte
permitindo que um acessério seja montado /
substituido. Para fazer isto, gire a parte dianteira do
mandril automatico 1 no sentido contrario ao movimento
do relégio com a sua méo (veja aimagem 5).

o Montar/ substituir um acessorio.

e Gire a parte dianteira do mandril automatico 1 no
sentido do movimento do relégio com a sua méo para
travar o acessoério montado. Nao permita que o
acessorio fique distorcido.

[SBM-750 V, SBM-810 V]

Esses modelos sdo equipados com mandril automatico
(com trava) 12. Isto permite que os acessorios sejam
montados / substituido rapidamente e sem chave e
fornece fechamento mais confidvel ao acessério em
comparagdo com o mandril comum.

e Mova a garra na parte traseira do mandril automatico
(com trava) 12 para frente até que ele clique na posi¢cao
(vejaaimagem 6).

e Mova os cames do mandril automatico (com trava) 12
a parte permitindo que um acessério seja montado /
substituido. Para fazer isto, gire a parte dianteira do
mandril automatico 12 no sentido contrario ao
movimento do relégio com a sua méo.

e Montar/substituir um acessorio.

e Para fazer isto, gire a parte dianteira de mandril
automatico (com trava) 12 no sentido contrario ao
movimento do relégio com a sua m&o para travar o
acessorio montado. Ndo permita que o acessorio fique
distorcido.

e Para fixar a trava, mova a garra na parte traseira do
mandril automatico (com trava) 12 para frente até que
ele clique na posigao.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Soltar os cames agarrados com o mandril automatico 14,
entdo gire o eixo do mandril de coroa dentada 2 no
sentido contrario ao movimento do relégio com a sua
maéo (veja a imagem 7) até os cames moverem a parte
permitindo que um acessério seja montado /
substituido.

o Montar/ substituir um acessorio.

e Gire o eixo do mandril de coroa dentada 2 no sentido
do movimento do com a sua m&o para travar o
acessorio montado. Ndo permita que o acessorio fique
distorcido.

o Aperte os cames de mandril de coroa dentada 2 com
a chave inglesa 14 aplicando um torque semelhante a
cada uma das trés aberturas na superficie de lado do
mandril.

Ponteira de chave de fenda/parafuso

Quando usar a ferramenta elétrica como uma chave de
fenda, use a garra magnética 21 para o fechamento
confiavel das ponteiras chave de fenda / parafuso 20
(veja a imagem 8). Uma garra magnética ndo é
necessaria para ponteiras de chave de fenda/parafuso 20
(especialmente designadas para chaves de fenda).

Montagem/desmontagem da pd de agitar/ misturar

[BM-1050 DL]

e Desmontar o mandril de coroa dentada 2, como
descritos acima.

e Com uma chave de cone (ndo fornecida com a
ferramenta elétrica) parafuse a garra 18 no eixo da
ferramenta elétrica (veja aimagem 9).

e Segure a garra 18 com a chave de cone (ndo
fornecida com a ferramenta elétrica) parafuse a pa de
agitar/misturar 19 nele.

e Para desmontar a pa de agitar/misturar 19, repita as
operagbes acima mencionadas em ordem contraria.

Agregando a placa de lixar de borracha

o Instale arruela 24 de lixa disco 23 no parafuso 25
(vejaaimagem 10).

e Com uma chave de fenda (ndo é fornecida com a
ferramenta elétrica), aperte o parafuso 25 na abertura
roscada da placa de lixar de borracha 22.

e Monte a placa de lixar de borracha 22 como esta
descrito acima.

Substituicao da lixa disco

e Com uma chave de fenda (ndo fornecida com a
ferramenta elétrica) solte o parafuso 25.

e Remova alixa disco desgastada 23.

o Instale arruela 24 de lixa disco 23 no parafuso 25.

e Com uma chave de fenda (ndo é fornecida com a
ferramenta elétrica), aperte o parafuso 25 na abertura
roscada da placa de lixar de borracha 22.

Agregando a placa de lixar de borracha (tipo-velcro)

e Pressione a lixa disco (tipo-velco) 27 firmemente a
superficie da placa de lixar de borracha (tipo-velcro) 26,
estando previamente juntadas as suas bordas (veja a
imagem 10).

e Monte a placa de lixar de borracha (tipo-velcro) 26
como descritos acima.

Substitui¢cdo da lixa disco (tipo-velcro)

e Prenda a borda da lixa disco desgastada (tipo-
velcro) 27 e a remova puxando-a pelas bordas.

e Pressione a nova lixa disco (tipo-velco) 27
firmemente a superficie da placa de lixar de borracha
(tipo-velcro) 26, estando previamente juntadas as suas
bordas.
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Arranque da maquina

Considere a tensao da rede eléctrica: a tensao da fonte
de electricidade deve corresponder a tenséo indicada
na placa de identificagao da maquina.

Ligar / Desligar

Interruptor liga/desliga de curta duragéo.

Ligue, pressione e segure o interruptor liga-desliga 10,
desligue - solte-o.

Interruptor liga/desliga de curta duragao.

Paraligar:

Pressione o interruptor liga / desliga 10 e trave-o na
posigado com o botao de interruptor de liga/desliga 11.
Para desligar:

Pressione e solte o interruptor liga/desliga 10.

Mudando entre os modos de
operagao

Interruptor 6 € designada para mudar entre os
seguintes modos de operagdo da ferramenta elétrica:

e perfuragdo, parafusar, desparafusar - perfurando
sem impacto em madeira, materiais sintéticos, metal.
Parafusar e desparafusar os componentes de fixagao;

o perfuragao de impacto - perfuragcdo de impacto em
tijolo, concreto, pedra natural.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

Perfuragao, parafusar, desparafusar:
Para trocar a este modo de operagdo, mova o
interruptor 6 a direita para parar.

Perfuragao de impacto:
Para trocar a este modo de operagdo, mova o
interruptor 6 a esquerda para parar.

"B

[SBM-810VT, SBM-1050VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Perfuragao, parafusar, desparafusar:

Para trocar a este modo de operagéo, volte o
interruptor 6 assim que o sinal de perfuragdo
coincidircom o sinal no corpo.

%»

Perfuragao de impacto:

Para trocar a este modo de operagéo, volte o
D interruptor 6 assim que o sinal de perfuragdo
coincidir com o sinal no corpo.

N\
=)

2

Ajuste de velocidade sem fases

A velocidade é controlada de 0 até o

% maximo através da forga de
pressionamento do botdo 10. O fraco
pressionamento resultara em rotagdes

baixas, permitindo o acionamento mais facil da

maquina.

Um ajuste de velocidade sem fases também possibilita

as seguintes vantagens:

» disponibilidade de centrar a furadeira na velocidade

de rotagdo baixa, por exemplo, em superficies lisas

(piso de cerdmicas esmaltado, etc.);

e prevengdo de deslizamento da furradeira durante a

centralizagéo;

e prevengdo de destruicdo de boca inicial durante a

retirada da broca.

Interruptor seletor de velocidade

O numero exigido de rotagdo por minuto assim como o
numero exigido de impactos é estabelecido com o
interruptor seletor de velocidade 9.

e Pressione o interruptor liga / desliga 10 e trave-o na
posicdo com o botao de interruptor de liga/desliga 11.
* Fixe avelocidade necessaria.

A velocidade necessaria depende do material e das
condig¢bes de trabalho e pode ser determinada através
de um teste pratico.

Depois de longos periodos de trabalho a velocidades
baixas, deixe a maquina arrefecer, deixando-a a
funcionar durante aproximadamente 3 minutos a
velocidade maxima sem toca no objeto de trabalho.

Interruptor de acao seletor de velocidade

[SBM-850 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT]

/N

Interruptor de acao seletor de velocidade 13 permite a
variedade de rotagbes por minuto ser estabelecida.

Atencdo: a pessoa somente pode
modificar a média de rotagées por minuto
depois que o motor parar totalmente.

A primeira velocidade - vocé pode
encontrar a média dos valores das rotagbes
por minuto na tabela de especificagbes
técnica.

o)
13

A segunda velocidade - vocé pode

A pessoa pode trocar ao outro modo de operagdo |«{zo1)| encontrar a média dos valores das rotagbes
sem parar a ferramenta elétrica, simplesmente |4 3 por minuto na tabela de especificagbes
reduzir a pressao aplicada a ela até certo ponto. técnica.
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Comutacao do sentido da rotacao

Aviso: acione a engrenagem inversora
somente ap6s a parada do motor.

Rotagao em sentido hordrio:

Mova o interruptor de inversdo 9 para a direita.
Rotagao em sentido anti-hordrio:

Mova o interruptor de inverséo 9 para a esquerda.

Observacgoes acerca do trabalho

Perfuragao

e E aconselhavel lubrificar sua pega de perfuragéo de
tempos em tempos ao perfurar metais. Quando perfurar
furos mais largos, sera desejavel perfurar
primeiramente um furo estreito, e entdo perfura-lo até a
o diametro necessario (ver fig. 11). Vocé pode atingir a
desempenho maximo quando perfurar em ago com uso
do modelo BM-1050 DL, o raz&o disto é devido as
peculiaridade no seu design.

e Quando perfurar em madeira, para evitar rachaduras
na saida da broca, aplique no local esperado de saida
um pedago de tabua com fixadores especiais, para que
as superficies fiquem coladas firmemente (ver fig. 11).
Antes de terminar a perfuragdo reduza o nimero de
rotag&o por minuto (reduzindo a pressao no interruptor
liga/desliga 10). Isto também reduzira possiveis danos
a superficie do tarugo.

e Para reduzir formagao de po6 e fazer a execugao de
trabalhos mais adequados durante as perfuragcbes em
paredes e tetos, tome as medidas mostradas nas
imagens 12e 13.

e Quando estiver perfurando em ladrilhos de cerdmica
esmaltados, para melhorar a preciséo da centralizagdo
da broca e evitar danos ao esmalte, aplique uma fita
adesiva no pretenso centro do furo e perfure encima
desta (ver fig. 14). Comece a perfurar na velocidade
mais baixa aumentando-a quando o buraco se tornar
mais profundo. Aviso: perfure ladrilhos somente em
modo de operacgao de perfuragdo sem impacto.

Perfuragao de impacto

Durante a perfuragdo de impacto, o resultado néo
depende da presséo aplicada a ferramenta elétrica -
isto é causado devido as peculiaridades no design de
mecanismo de impacto. Por este motivo é que vocé néo
podera colocar pressdo excessiva quando operar a
ferramenta elétrica - ela pode apertar a broca e
sobrecarregar o motor.

Perfurando no modo estaciondrio

Suporte de apoio 31 cria a possibilidade para a
montagem estacionaria da ferramenta elétrica (veja a
imagem 15). A colocagdo do suporte de apoio 31
aumenta a exatiddo da perfuragdo e manter maior
seguranga durante a execugéo dos trabalhos.

Cada um pode encontrar as recomendagbes nas
operagbdes de montagem, o uso correto e métodos de
trabalhos nas instrugées para suporte de apoio 31.

Perfuragao de matérias diversas
[BM-1050DL]

Nao execute em matérias explosivas (por

exemplo, solventes altamente

inflamaveis) e materiais com a

temperatura de combustao mais baixa do
que 21 ° C. Leia as instrugbées do fabricante para
cada tipo de material cuidadosamente e siga-as
corretamente.

o Aselegdo do garfo misturador do tipo 19 depende do
tipo de substancias misturadas. Use garfos
misturadores com o garfo misturador a esquerda para
matérias de baixa viscosidade (pinturas dispersadas,
verniz, compostos de vedagao, solugdo de cimento
liquida). Use garfos misturadores com o garfo
misturador a direita para matérias de alta viscosidade
(solugdo de massas ja prontas, concreto, massa de
vidraceiro, resinas poliméricas) (veja aimagem 16).

e Sempre use alga adicional 4, assim torna a
implementagdo de trabalhos mais adequados e
aumenta o grau do controle sobre a ferramenta elétrica.
e Fixe o recipiente com a composi¢cdo misturada
cuidadosamente durante o trabalho.

e Mova para cima a ferramenta elétrica, para baixo e
em movimentos circulares para agitar a mistura na
melhor maneira em seu volume total.

e Depois de terminar os trabalhos, lave e enxugue o
garfo misturador 19.

Lixamento
Lixamento com a placa de lixar de borracha

Lixamento com este método permite superficies de
varias formas e perfis serem processado, e a aplicagdo
de lixa discos com varias granulagbes permite ser
realizada em superficies com varias asperezas.

e [nstale a placa de lixar de borracha 22 ou 26 como
descritos acima.

* Inicie a ferramenta elétrica, espere até que o motor
atinja a sua velocidade maxima e sé depois que, com
cuidado traga a placa de lixar de borracha 22 ou 26 a
superficie processada.

e Segure a ferramenta elétrica em um angulo de 10°
para 15° em relagédo a superficie processada (veja a
imagem 17) é recomendado. Se este &4ngulo for menos
do que o recomendado, fara o controle da ferramenta
elétrica mais dificil. Se este &ngulo for mais do que o
recomendado, a qualidade de processamento
diminuiré e buracos serdo deixados na superficie do
tarugo.

e Faga movimentos alternativos e reciprocos usando
pressdo moderada na ferramenta elétrica. Pressdo
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excessiva ndo trara bons resultados, mas
sobrecarregaré o motor. Lixar com movimentos
circulares iré deixar marcas em aspiral na superficie
processada.

o Nao detenha a ferramenta elétrica em um lugar - isso
levara a formagéo de uma cavidade.

e Quando processar em superficies de madeira inicie
com lixa disco de granulagdo grossa e termine com lixa
disco de granulagao fina. Isso acelerara a execugédo de
trabalhos e permitira ser realizado em superficie mais
lisa.

e Antes do processamento de corte de superficies
metalicas (tubos, partes de corpo automobilistico, etc.),
remover qualquer sobra de 6leo deles com produtos
quimicos nao inflamaveis.

Lixamento com folha de lixa disco

Lixamento com este método permite peffilar superficies
curvadas serem processada e é caracterizado com o
menor barulho e aquecimento em comparagdo com o
lixamento com a placa de lixar de borracha. Aplicagéo
de folhas de lixa disco com varias granulagbes permite
ser realizada em superficies com varias asperezas ser
realizada, e vida util de operacgéo de folhas de lixa disco
é muito mais longa do que aquele com lixa disco.

e Instale a folha de lixa disco 28 como descrita abaixo.

e Acione a ferramenta elétrica, espere até que o motor
atinja a sua velocidade maxima e sé depois que, com
cuidado traga a folha de lixa disco 28 a superficie do
tarugo.

e Segure a ferramenta elétrica em relagdo a superficie
processada como mostra na imagem 17 que é
recomendada.

e Recomendacbes relativas a execugéo de trabalhos com
a folha de lixa disco 28 sao semelhantes aqueles como
polimentos com a placa de lixar de borracha 22 ou 26.

Operando as escovas de ago

As escovas de ago permitem ferrugem, materiais de
pintura-e-verniz e outros revestimentos de varias
superficies serem removidas.

o Instale a escova de ago 29 ou 30 assim como descrito
abaixo.

o Inicie a ferramenta elétrica, espere até que o motor
atinja a sua velocidade maxima e so depois que, com
cuidado traga a escova de aco 29 ou 30 a superficie
processada.

e Segure a ferramenta elétrica em relagéo a superficie
processada de tal modo que a superficie de discos de
flap toque a superficie processada érecomendado.
Quando operar a escova de aco tipo copo 29, segure a
ferramenta elétrica em um angulo de 10° para 15° em
relagao a superficie processada (veja aimagem 18).

e Acione a ferramenta elétrica com pressdo leve.
Pressdo excessiva néo trara bons resultados, mas
sobrecarregara o motor e aumentara a operagao da vida
util da escova significantemente (veja aimagem 18).

e Tenha cuidado de retragdo quando processar em
bordas e &ngulos pontudos.

e Nao trabalhe em face lateral com a escova de ago,
assim ela aumentard a sua operagdo de vida util
significantemente e trara piores resultados de
trabalhos.

Manutencao e limpeza

Antes derealizar qualquer trabalho nas ferramentas
elétricas, estas deverdao ser desconectadas das
fontes de alimentagao.

Substituicao das escovas de carvao

Substitua as escovas de carvdo desgastadas
oportunamente. O sinal do desgaste da escova de
carvdo é um aumento dos anéis faiscantes no coletor do
rotor de motor elétrico. Atengao: aumento dos anéis
faiscantes é também observado depois da
instalacdo da nova escova de carvdo até ela se
adaptar.

As escovas de carvao devem ser substituidas somente
no centro de servicos DWT especializado.

Lubrificagdo dos pinhées

Os pinhbées da ferramenta elétrica devem ser
lubrificados com um O6leo especial durante cada
segundo da substituigdo das escovas de carvéo.

Os pinhées da ferramenta elétrica devem ser
lubrificados somente no centro de servico DWT
especializado.

Substituicao de rolamentos

Durante cada segundo de substituicdo das escovas
carvéo, substitua os rolamentos da ferramenta elétrica.
Durante a intensiva operagdo e em caso de
processamento de materiais abrasivos, os rolamentos
podem desgastar antes do tempo, o sinal é o aumento
do barulho durante a operagédo da ferramenta elétrica.
Neste caso, & também necesséario substituir os
rolamentos para ndo permitir a sua destruicdo e a
colocagéo possivel de outras partes fora de operagéo.
Os rolamentos devem ser substituidos somente no
centro de servicos DWT especializado.

Limpeza da ferramenta elétrica

Durante o tratamento por um longo tempo de metal
(lixamento, operacdo com as escovas de ago), as
particulas do metal podem ficar acumuladas dentro da
ferramenta elétrica. Sopre ar comprimido regularmente
pelas fendas de ventilagao 7 da ferramenta elétrica.

Para um trabalho seguro e adequado, mantenha a
ferramenta elétrica e as aberturas de ventilagéo limpas.
Se a ferramenta elétrica falhar apesar da fabricagdo
rigorosa e dos procedimentos de seguranga, 0s reparos
deverdo ser realizados por um centro de servigos
autorizado para ferramentas elétricas da DWT.
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Garantia

Para os aparelhos DWT, a garantia é valida de
acordo com as normas previstas por lei e inerentes
ao pais onde o aparelho foi adquirido (apresente a
prova de compra através do recibo ou taldo de
entrega).

A garantia ndao cobre materiais sujeitos a uso e
acessorios que possam também pertencer ao
ambito de entrega.

A garantia ndo é dada no caso de:

e uso normal de mecanismos e médulos com uma
vida util curta;

e manutencdo e substituicdo de pecas pequenas
de uso rapido (escovas de carvao, rodas dentadas);

e sobrecargas ou uso excessivo que causem:
e falha simultanea duma ou de vdrias pegas
pequenas ou modulos ligados ao sistema
completo;
e combustao, carbonizagdo ou fusao devidas
a temperatura interna demasiado elevada das
pecas pequenas (elementos de aquecimento,
interruptores, cabos, chassi);
e danos mecénicos, existéncia de objectos
estranhos dentro da maquina;
e emprego da mdquina para uso comercial;
e uso da madquina para fins ndo indicados no
manual de instrugoées;
o desmontagem e reparagées da maquina que
nao tenham sido realizados pelos técnicos da
DWT.

O fabricante se reserva a possibilidade de fazer modificagées.
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Sédhkotyokalun osat

1 Pikaporaistukka *
2 Hammaskeha poraistukka *
3 Syvyyden rajoitin *
4 Apukahva*
5 Kiristysruuvi*
6 "Isku/poraus”kytkin
7 limanvaihtoaukot
8 Pydrimissuunta valitsin
9 Nopeuden valintakytkin
10 Paélle/irti Kytkin
11 Lukitusnappi p&élle/irti kytkimelle
12 Pikaporaistukka (lukitsimen kera) *
13 Porrastettu nopeuden Kytkin
14 Poraistukan avain *
15 Metallipora *
16 Betonipora *
17 Puupora *
18 Liitin *
19 Sekoitin *
20 Upporuuvitaltta *
21 Magneettipidin *
22 Kumilautashiomalaikka *
23 Hiomalaikka *
24 Aluslevy *
25 Ruuvi*
26 Kumilautashiomalaikka (limautuva) *
27 Hiomalaikka (limautuva) *
28 Terédlehdenhiomalaikka *
29 Kuppimetalliharja *
30 Pyérémetalliharja *
31 Alusta sdhképoran kiintedan kiinnitykseen *
32 Kansi*
33 Ruuvi*

*Lisétarvikkeet

Lisatarvikkeet jotka on esitelty tai mainittu, eivét
vélttdémaétta kuulu standarditoimitukseen.

Onneksi olkoon!

Hyvé asiakkaamme

DWT - Oy takaa, ettei koneessa ollut materiaali- ja / tai
valmistusvikaa silloin, kun se toimitettiin ostajalle.
Toivomme, ettd nautit koneen kaytéstd monen vuoden
ajan. Lisétietoja meiddn sdhkélaitteistamme ja niiden
huollosta saat kotisivuiltamme Internetissa:
www.dwtsys.de ja www.servicedwt.com.

DWT tiimi.
Kayttotarkoitus

Séhkdporat tai ldvistyssdhkbéporat on tarkoitettu
teréksen, puun ja keramiikan poraukseen. Nopeuden
s&éto ja suunnanvaihdin antaa mahdollisuuden kayttaa
séhkotydkalua ruuvikiertokoneena.

Koneen kéyttbmahdollisuuksia voidaan monipuolistaa
lisétarvikkeiden avulla.

Tybkalu voidaan asentaa kiintedsti (kdyttden apuna
muutamia lisévarusteita).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Em. séhkétybkalujen mallien avulla voidaan suorittaa
iskuporausta tiilissd, betonissa ja samankaltaisissa
materiaaleissa.

[BM-1050 DL]

Témé séhkétydkalun malli on tarkoitettu jauhemaisten
rakennusmateriaalien sekoittamiseen, kuten kalkki,
sementti, rappauslastit sekd maalit, lakat ja
samankaltaiset materiaalit ilman liuotinta.

Lisatarvikkeet

Suositellut DWT-lisélaitteet I6ytyvét ohjeen sivulta 150-
156. Lisélaitevalikoiman avulla voit suorittaa
tehokkaasti erilaisia toita.

Tyéturvallisuusohjeet
ldvistysporakoneen kaytéssé

e Vé&ltd séhkélaitteen moottorin sammumista
kuormitetussa tilassa.

e Tybnsuorituksen aikana valitse vaka asento ja pidd
séhkoélaitteesta kiinni molemmalla kddell&.

e Poran lastuja ei saa poistaa, kun s&hkétybkalun
moottorion paélla.

e Enne tybn aloittamista selvitd uppoasennetun
sdhkbjohdotuksen, vesijohto- ja kaasuputkien
asennuspaikat. Sdhké-, talo- ja viestintdjohtojen
vahingoittuminen voivat vaarantaa s&hkélaitteen
kayttéjan terveytta ja eldmaa.

e Ellei tybnsuorittamisen yhteydesséd voida vélttyd
sédhkdéjohtojen vahingoittumiselta, katkaise jédnnite
ennen tydn aloittamista.

o Suorittaessa toitd tarkista, jotta sdhkbkaapeli olisi
aina ollut séhkétydkalun takana. Vélta sen kiertymisté
Jjalkojen ja kdsien ympdirille.

o Kdéyta vain terdvid, vahingoittumattomia porateria: se
helpottaa séhkétydkalulla suorittavaa ty6ta.

e Poran terien muuttaminen ja sellaisten irtoterien
kéyttdminen, joita ei ole tarkoitettu télle séhkétyékalulle,
on kielletty.

o Suoritettaessa téité alé paina liikaa sdhkotybkaluun,
koska se voi aiheuttaa poran kiilauksen ja moottorin
ylikuormitusta.

e V&ltd poraterien kiilausta tydstettdvaédn
materialiin. Jos se sattui, &l& yritd irrottaa niitd
séhkotydkalun moottorin avulla, koska moottori voi
vahingoittua siita.
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o Tydstettdvddn materiaaliin juuttuneita poraterid ei
saa ly6déa vasaralla tai muilla esineilld, koska irrotetut
metalliosat voivat aiheuttaa vahinkoja seké
tybskentelevélle etté vieressé oleville henkilbille.

o Estd sdhkélaitteen pitkdaikaisesta kdytdsté johtuva
ylikuumeneminen.

Lévistysporakoneen elementtien
asennus ja saaté

Sdhkotydkalu on kytkettdavd irti virtaldhteesta
ennen kuin sille aletaan suorittaa mitddan
toimenpiteitd.

N

Apukahva

Suorittaessa asennustoimintoja dla kayta
liikaa ponnistusta kiinnityselementtien
kiristyksesséd kierreliitosten
vahingoittumisen vélttdmiseksi.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Tyéta suorittaessasi kdytéa lisépidikettd 4 se parantaa
tyéskentelyn mukavuutta ja takaa laitteen tarvittavan
ohjauksen.
Lisépidike 4 voidaan asentaa kéayttéjélle mukavaan
asentoon.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o L dysélisdpidike 4, kuten ndytetty kuvassa 1.
o Asetalisdpidike 4 haluamaasi asentoon.
o Kiristé lisépidike 4, kuten néytetty kuvassa 1.

[BM-1050 DL]

o Kierré irtilisdkahva 4 niin kuin on esitetty kuvassa 2.
o Irrotatulppa 32 ja kierré lisékahva 4 kierreaukkoon.
o Asetatulppa 32 vapautuneeseen kierreaukkoon.

Syvyyden rajoitin

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Syvyysrajoittimen avulla 3 méérédtdén haluama
poraussyvyys (katso kuva 3).

o [ Oysé lukitusruuvis.

e Siirrd syvyysrajoitin 3 ja aseta haluamasi
poraussyvyys.

o Kiristé lukitusruuvi 5.

Pikaporaistukan asennus/purku
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

o Kierrd pikaporaistukka 1 tai 12 sdhkotyékalun karan
péélle (ks.kuva 4).

e Kiinnitd pikaporaistukka 1 tai 12 s&hkétybkalun
karaan kiertden ruuvi 33. Huomio: ruuvilla 33 on
vasenkédtinen kierre. Ennakolta tulee avata
pikaporaistukan 1 tai 12 kiristysleuat sille etéisyydelle,
ettéd voidaan kiertad ruuvi 33. Sité varten kierré kadella
pikaporaistukan 1 tai 12 etuosa vastapdivaan.

o Pikaporaistukan 1 tai 12 purkamisessa toista kaikki
em. toiminnot péinvastaisessa jarjestyksessa.

Hammaskehéporaistukan asennus/purku

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Kierrd hammaskehéporaistukka 2 sé&hkdtybkalun
karan péaélle (ks. kuva 4).

o Kiinnitd hammaskeh&poraistukka 2 karaan kiertden
ruuvi 33. Huomio: ruuvi 33 on vasenkierteinen.
Ennakolta tulee avata hammaskehéporaistukan 2
kiristysleuat sille etéisyydelle, etté voidaan kiertdé ruuvi 33.
Sitd varten [6yhenné kiristysleukojen Kiristin
kiristysavaimella 14, ja sen jilkeen kierrd kéadelld
hammaskehé&poraistukan 2 holkki vastapaivaan.

e Hammaskehéporaistukan 2 purkamisessa toista
kaikki em. toiminnot pdinvastaisessa jérjestyksessé

Varusteiden asennus/vaihto

O

[BM-400 VS]

Irrotettaessa porateré poraistukasta tulee
kédyttda késineitd, koska poraterd voi
kuumeta liikaa pitkdaikaisessa ty6ssd.
Kédsineitd tulee kédyttdd myods
terdsharjojen asennuksessa/vaihdossa.

Tassa mallissa on pikaporaistukka 1. Sen takia voidaan
nopeasti asentaa / vaihtaa varusteita ilman
poraistukalle tarkoitettua avainta.

e Avaa pikaporaistukan 1 kiristysleuat sille
etéisyydelle, ettd voidaan asentaa/vaihtaa varuste, sitd
varten kierrd kéadelld pikaporaistukan 1 etuosa
vastapdivéan (ks. kuva 5).

e Asenna/vaihda varuste.

o Kierrd k&delld pikaporaistukan 1 etuosa
myo6tdpdivdédn asennetun varusteen Kiinnittdmiseksi.
Vlta varusteen vinoutta.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Néisséd malleissa on pikaporaistukka (lukitsimen kera) 12.
Se antaa mahdollisuuden nopeasti ja ilman
poraistukalle tarkoitettua avainta asentaa / vaihtaa
varusteita ja parantaa varusteen Kkiinnityksen
tavalliseen pikaporaistukan verrattuna.
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e Siirrd liitin pikaporaistukan (lukitsimen kera) 12
takaosassa takaisin napsaukseen asti (ks. kuva 6).

e Avaa pikaporaistukan (lukitsimen kera) 12
kiristysleuat sille etéisyydelle, ettd voidaan asentaa /
vaihtaa varuste, sitd varten kierrd kéadella
pikaporaistukan 12 etuosa vastapdivaéan.

e Asenna/vaihda varuste.

o Kierrd kadelld pikaporaistukan (lukitsimen kera) 12
etuosa mydétdpdivddn asennetun varusteen
kiinnittdmiseksi. Vélté varusteen vinoultta.

o Lukitse lukitsin, sitd varten siirrd liitin pikaporaistukan
(lukitsimen kera) 12 takaosassa eteenpdin
napsaukseen asti.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 V'S, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o [ 8yhenné kiristysleukojen kiristys kiristysavaimella 14,
sen jélkeen kierrd hammaskeh&poraistukan 2 holkki
vastapdivddn (ks. kuva 7), kunnes kiristysleuat

Hiomalaikan vaihto

o Kierréirti ruuvitaltalla (ei kuulu toimitukseen) ruuvi 25.
¢ Poista kulunut hiomalaikka 23.

e Pane aluslevy 24 ja uusi hiomalaikka 23 ruuvin 25
péélle.

o Kierrd ruuvitaltalla (ei kuulu toimitukseen) ruuvi 25
kumilautaslaikan 22 kierreaukkoon.

(Liimautuvan) kumilautaslaikan kokoonpano

e Paina liimautuva hiomalaikka 27 Kiinni
kumilautaslaikan 26 pintaa vasten, ennakolta sovittaen
yhteen niiden reunat (ks. kuva 10).

e Asenna liimautuva kumilautaslaikka 26 niin kuin on
edelld mainittu.

(Liimautuvan) hiomalaikan vaihto

e Tartu kuluneen liimautuvan hiomalaikan 27 reunaan

avautuvat sille etéisyydelle, ettd voidaan asentaa / japoistalaikka vetden reunasta.

vaihtaa varuste.

e Asenna/vaihda varuste.

o Kierrd kédellda hammaskehéporaistukan 2 holkki
myo6tépéivddn asennetun varusteen Kkiinnittdmiseksi.
Vélté varusteen vinoutta.

e Kiristd hammaskehdporaistukan 2 Kkiristysleuat
kiristysavaimella 14 kdyttden samaa vadntbmomenttia
kussakin kolmesta holkin sivupinnalla olevasta aukosta.

Upporuuvitaltta

Kéyttdessd sédhkoétybkalua ruuvikiertokoneena kéyté
magneettipidin 21 upporuuvitalttojen 20 varmaan
kiinnittdmiseen (ks. kuva 8). Jos kdytetdan pidennettyja
upporuuvitalttoja 20 (erikoisesti ruuvikiertokoneille
tarkoitettuja), magneettipidinta ei tarvitse.

Sekoittimen asennus/purku

[BM-1050 DL]

e Pure hammaskehéporaistukka 2 em. ohjeiden
mukaisesti.

e Pyérémutteriavaimen avulla (ei kuulu toimitukseen)
kierré liitin 18 sdhkdtybkalun karan paélle (ks. kuva 9).

e Pitden liitintd 18 pydrémutteriavaimella (ei kuulu
toimitukseen) kierré siihen sekoitin 19.

o Sekoittimen 19 purkamisessa toista em. toiminnot
pdinvastaisessa jarjestyksessa.

Kumilautaslaikan kokoonpano

e Pane aluslevy 24 ja hiomalaikka 23 ruuvin 25 p&élle
(ks. kuva 10).

o Kierrd ruuvitaltalla (ei kuulu toimitukseen) ruuvi 25
kumilautaslaikan 22 kierreaukkoon.

e Asenna kumilautaslaikka 22 em.
mukaisesti.

ohjeiden

e Paina uusi liimautuva hiomalaikka 27 kiinni
kumilautaslaikan 26 pintaa vasten, ennakolta sovittaen
yhteen niiden reunat.

Ty6n aloitus

Kytke laite vain linjalle, jolla on vastaava jdnnite:
sybtettdvén jannitteen arvojen on vastattava
tehdaskilvessé esitettyjé teknisia tietoja.

Kytkenta paalle / irti
Lyhytaikainen kytkentd paélle / irti

Kytkemiseksi péélle paina kytkin 10, kytkemiseksi irti
padasté se vapaaksi.

Paéille kytkenta pitkélle ajalle / irtikytkenta

Kytkentd pdélle:

Paina kytkin 10 ja kiinnitd sen asento kytkimen 11
lukitsimella.

Kytkentd irti:

Paina kytkin 10 ja pdasté se vapaaksi.

Tyé6toimintojen vaihtokytkenta

Kytkin 6 on tarkoitettu seuraavien sé&hkdtybkalujen
tyétoimintojen kytkemiseksi:

e poraaminen, kiertiminen kiinni ja irti - puun,
tekoaineiden ja metallien poraus ilman iskua.
Kiinnityselementtien kiertdminen Kiinni ja irti;

o iskuporaus - tiilin, betonin, kiven poraus.
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[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V]

Poraaminen, kiertdminen kiinni ja irti:
Kytkemélld tdmén toiminnan siirré kytkin 6
oikealle vasteeseen saakka.

i

Iskuporaus:
Kytkemélld tdmén toiminnan siirrd kytkin 6
vasemmalle vasteeseen saakka.

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Poraaminen, kiertdminen kiinni ja irti:
Kytkemélla tdmén toiminnan k&énné kytkin 6
niin, ettd porausmerkki kohdistuu rungolla
olevaan merkkiin.

) >

N\
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)

Iskuporaus:

Kytkemélla tdmén toiminnan k&&nné kytkin 6
p niin, ettd iskuporausmerkki kohdistuu
rungolla olevaan merkkiin.

N\
=)

2

Tyétoiminnan voi valita sdhkotybékalua kytkemétta,
tarvitaan vain heikentdéd siihen kohdistuvaa
painamista.

Nopeuden portaaton sééaté

Kierrosluvun sé&étdminen O0-sta

% maksimiarvoihin riippuu painikkeen 10
painallusvoimasta. Kevyt painallus vastaa
pientd kierroslukua, joka auttaa

kdynnistdmaéan konetta sujuvasti.

Nopeuden portaaton sédété takaa seuraavat edut:

e poraterdn keskityksen mahdollisuus matalalla

kiertonopeudella, esim. tasaisen pinnan pé&éallé

(lasitettuja keramiikkalaattoja jne.);

e poraterdn irtaantumisen ehkéaisy keskityksessé;

e aukon suun murtumisen ehkdéisy poraterédn

poistuessa.

Nopeuden saadin

Nopeuden séaétimellé 9 asetetaan tarvittava kierros- ja
lyéntiluku.

e Paina kytkin 10 ja Kiinnitd sen asento kytkimen 11
lukitsimella.
o Asetatarvittava nopeus.

Tarvittava nopeusalue riippuu tydstettdvéstd
materiaalista ja tydmenetelmista.

TyGskenneltdessa pitkdan alhaisilla kierrosalueilla on
laitteen annettava jaahtya kayttdamélla sitd noin 3
minuuttia tyhjakaynnilld ja maksimikierroksilla.

Porrastettu nopeuden sédadin
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Huomio: kierroslukualueen muuttaminen
tulee tehdé vain moottorin pysédhdyttya.

>

Porrastettu nopeuden saadin 13 mahdollistaa
kierroslukujen muutosalueen asettamisen.

<‘ A Ensimmaiinen - kierroslukualueen arvot
1 3 voidaan katsoa teknisten tietojen taulukosta.
<‘ | Toinen - kierroslukualueen arvot voidaan
1 3 katsoa teknisten tietojen taulukosta.

Pyérimissuunnan valinta

Huomio: palautus voidaan kytked pdélle
vasta sen jidlkeen, kun moottori on
kokonaan pyséhtynyt.

>

Pyériminen oikealle:

Palautuksen kytkin 9 on siirrettdvé oikealle.
Pyériminen vasemmalle:

Palautuksen kytkin 9 on siirrettdvd vasemmalle.

Kaytén ohjeita
Poraus

o Metallin poraamisen yhteydessé suositellaan suorittaa
poran voitelu séénndllisesti. Poratessasi halkaisijoiltaan
suuria reikié suosittelemme ensin porata pieni reiké ja sen
jélkeen vasta tarvittavankokoinen reiké (katso kuva 11).
Tehokkain poraus teréksessé onnistuu kayttden mallia
BM-1050 DL sen rakenteen erikoisuuden takia.

o Pystydkseen Vvélttyméédn puupinnan hajoamiselta
suosittelemme porattava materiaali poran
ulostulopaikassa kiinnittdméaén vastaavilla kiinnikkeillé
laudanosaan siten, ettd pinnat olisivat tiiviissé
kosketuksessa (katso kuva 11). Lopettaessa porauksen
vdhennd kierrosluku (heikentden kytkimeen 10
kohdistuvaa painamista), se pienentdd aihion pinnan
halkeamista.

e Poratessa aukkoja seinissd ja katoissa pélyn
védhentdmiseksi ja tybémukavuuden parantamiseksi
noudata kuvissa 12 ja 13 esitettyjé toimia.

o Poratessasi reikié kaakelilaattaan poran keskityksen
parantamiseksi ja lasituspinnan séilyttdmiseksi
suosittelemme liimaamaan edellytettdvédn reién
keskelle tarranauhan kappale ja vasta sen jélkeen
suorittamaan poraaminen (katso kuva 14). Aloita
poraaminen pienelléd nopeudella ja suurenna nopeus
sitd mukaa kuin aukon syvyys kasvaa. Huomio:
kaakelilaatan poraus suoritetaan ei-
iskuporaustilassa.
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Iskuporaus

Iskuporauksen tulos ei riipu sdhkétybkaluun
kohdistuvasta painamisesta iskukoneiston
erikoisrakenteen takia. Sen tdhden &lé paina liikaa
sdhkotydkaluun, koska se voi aiheuttaa poraterén
kiilausta ja moottorin ylikuormitusta.

Poraus kiintedssé olosuhteessa

Alustan 31 avulla voidaan asentaa séhkétydkalu
kiintedsti (ks. kuva 15). Alustan 31 kéytt6 parantaa
porauksen tarkkuutta ja tyé6turvallisuutta tdiden
suoritusaikana.

Alustan 31 ohjekirjassa on esitetty asennus- ja
k&yttéohjeet seké tybsuorituksen jérjestys.

Erilaisten aineiden sekoittaminen

[BM-1050 DL]
Ald tybstd ridjahdysvaarallisia aineita
(mm. helposti leimahtavia liuottimia) ja
materiaaleja, joiden syttymisldmpdétila on
alle 21 °C. Tutustu kyseisen materiaalin
valmistajan antamaan ohjekirjaan ja noudata néita
ohjeita.

o Sekoittimen 19 tyypin valinta riippuu sekoitettavista
aineista. Aineille, joilla on matala viskositeetti, kuten
dispergoidut maalit, lakat, tiivistysmassat (compounds),
nesteméinen sementtilaasti, kdyta sekoittimia, joilla on
siipien vasenkétinen kiertyminen. Aineille, joilla on
korkea viskositeetti, kuten valmis rappauslaasti, betoni,
kitit, polymeerihartsit, kdyté sekoittimia, joilla on siipien
oikeakétinen kiertyminen (ks. kuva 16).

e Kéytd joka tapauksessa lisékahvaa 4, koska se
parantaa téiden suoritusmukavuutta ja sdhkétydkalulla
suoritettavan tyén turvallisuutta.

o Suorittaessa téité kiinnité astia, jossa on sekoitettava
aine.

o Siirrd séhkétybkalu yl6s ja alas sekéd ympyrda myéten
parhaan sekoittamisen varmistamiseksi koko
laajuudessa.

o Tybn jélkeen pese ja pyyhi sekoitin 19.

Hionta
Hionta kumilautashiomalaikan avulla

Tdméa hiontatapa antaa mahdollisuuden tydstaa
erilaisia muotopintoja ja profiileita, ja erirakeisten
hiomalaikkojen avulla saadaan erikarkeisia pintoja.

o Aseta kumilautashiomalaikka 22 tai 26 niin kuin on
edelld mainittu.

o Kytke séhkétybkalu péélle, odota, kunnes moottori
paédsee huippukierroslukuun, ja sen jdlkeen siirrd
tasaisesti kumilautashiomalaikka 22 tai 26 tyostettdvaéa
aihiota lahemmaéksi.

o Pid& sdhkétydkalu 10° - 15° kulmassa tyostettdavaa
pintaa kohden (ks. kuva 17). Mikéli tydstékulma on

suositeltavaa arvoa pienempi, sdhkoétydkalun ohjaus
hankaloituu. Mikéli tdméa kulma ylittdé suositeltavan
arvon, kasittelyn laatu huononee ja aihion pintaan
Jétetdén uria.

o Tee ristikkéisiad liikkeitd kohtuullisesti painamalla
séhkotydkaluun. Yliméérdinen paine ei anna parhaita
tuloksia vaan ylikuormittaa moottorin. Kiertoliikkeillé
toteuttavasta hiomisesta jétetaéan tydstettdvaéan pintaan
kierteisjalkia.

o Al pidd séhkétydkalu samassa paikassa, koska siité
muodostuu koloja.

o Tybstdessd puupintoja aloita kéasittely
karkearakeisilla hiomalaikoilla ja lopeta hienorakeisilla
hiomalaikoilla, se nopeuttaa tyén suorittamisen ja antaa
mahdollisuuden saada sileén pinnan.

e Ennen metalliprofiilipintojen (putkien, auton korin
osien jne.) késittelyd poista voiteluaineiden jétteita
palamattomien kemikaalien avulla.

Hionta terdlehdenhiomalaikan avulla

Témé hiontatapa antaa mahdollisuuden tydstéa
kaarevia pintoja ja profiileita, tyén yhteydessé syntyvéa
melu ja ylikuumennus on vdhempi kuin hiomisessa
kumilautashiomalaikan avulla. Kayttdmalla erirakeisia
terdlehdenhiomalaikkoja voi saada erikarkeisia pintoja,
sen lisédksi terdlehdenhiomalaikkojen kéyttéikd on
pidempi kuin hiomalaikkojen k&yttéika.

e Asenna terdlehdenhiomalaikka 28 niin kuin on edelld
mainittu.

o Kytke sdhkotydkalu péélle, odota, kunnes moottori
padsee huippukierroslukuun, ja vain sen jélkeen
tasaisesti siirrd terdlehdenhiomalaikka 28 tyéstettdvaa
aihiota lahemmaksi.

o Pidé sdhkotydkalu tydstettdvdd pintaa kohden niin
kuin on esitetty kuvassa 17.

e Tybohjeet terdlehdenhiomalaikan 28 avulla
suoritettaville toille on samanlaisia kuin hiomisessa
kumilautashiomalaikan 22 tai 26 avulla.

Téiden suoritus metalliharjojen avulla

Metalliharjoilla voidaan poistaa erilaisista pinnoista
ruostetta, maaleja ja muita paallysteita.

o Aseta metalliharja 29 tai 30 niin kuin on edelld
mainittu.

o Kytke séhkétydkalu péélle, odota, kunnes moottori
paésee huippukierroslukuun, ja sen jalkeen siirrd
tasaisesti metalliharja 29 tai 30 tydstettdvééd aihiota
ldhemmaé&ksi.

o Pidé sdhkoétydkalu tydstettdvad pintaa kohden niin,
ettd vain harjan lankojen péét koskettavat tyostettévaa
pintaa. Suoritettaessa toitd kuppimetalliharjalla 29 pida
séhkotydkalu 10° - 15° kulmassa tydstettdvda pintaa
kohden (ks. kuva 18).

o Siirrd sdhkotydkalu kevyelld paineella, ylimaéréinen
painaminen séhkétybkaluun ei anna parhaita tuloksia
vaan aiheuttaa moottorin ylikuormitusta ja lyhentda
harjan kéyttoikaé (ks. kuva 18).
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o TylOstettdessé reunoja ja terdvid kulmia Vélta
vastasyséaysta.

o Al4 suorita t6itd metalliharjan sivupinnalla, koska se
huomattavasti lyhentdd harjan kaytt6ikdd ja antaa
huonompia téiden tuloksia.

Huolto ja puhdistus

Sdhkotyokalu on kytkettdavd irti virtaldhteesta
ennen kuin sille aletaan suorittaa mitddan
toimenpiteitd.

Hiiliharjojen vaihto

Vaihda ajoissa kuluneita hiiliharjoja. Hiiliharjojen
kulumisen tunnuksena on rengaskipindinti
sdhkémoottorin roottorin kollektorissa. Huomio:
suurennettu rengaskipindinti tapahtuu myds
uusien hiiliharjojen asennuksen jialkeen, kunnes ne
hioutuvat toisiinsa.

Hiiliharjoja tulee vaihtaa vain DWT -
erikoishuoltokeskuksissa.

Hammaspyérén voitelu

Sédhkétybkalun hammaspy6rd tulee voidella
erikoisvoiteella jokaisessa toisessa hiiliharjojen
vaihdossa.

Séhkdtybkalujen hammaspydrien voitelu tulee suorittaa
vain DWT -erikoishuoltokeskuksissa.

Laakereiden vaihto

Jokaisessa toisessa hiiliharjojen vaihdossa vaihda
séhkotybkalujen laakerit. Mikéli téité suoritetaan kovalla
vauhdilla ja tydstetddn tahkoamismateriaaleja,
laakereita voidaan kulua aiemmin kuin on suunniteltu,
kulumisen tunnuksena on suurennettu melu
séhkotydkalun kaytéssé. Silloin tulee vaihtaa laakerit
vélttddkseen niiden murtumisen ja toisten osien
vahingoittumisen.

Laakareiden vaihto tulee suoriftaa vain DWT -
erikoishuoltokeskuksissa.

Sédhkotyokalun puhdistus

Metallin pitkdaikaisessa tydstéssd (hiomisessa,
terdsharjojen avulla suoritettavassa tydssé)

"

séhkétydkalun sisélle voi kertyd séhkéé johtavaa polya.
Puhalla séhkétybkalu paineilmalla jaksoittain
tuuletusaukkojen 7 kautta.

Tybkalun turvallisuuden moitteettoman toiminnan
takaamiseksi sdhkotybkalu ja sen ilmanvaihtoaukot on
pidettdvéa aina puhtaina.

Jos sdhkétybkalussa sen huolellisesta valmistus- ja
testausprosessista huolimatta ilmenee vikoja, on se
korjautettava valtuutetussa DWT-s&hkétydkalujen
huoltopisteessé.

Takuu

Myoénnamme DWT tuotteille lainmukaisen /
maakohtaisen takuun (takuun voimassaolo on
todistettava kauppalaskulla tai kuitilla).
Takuu ei koske kulutustarvikkeita eikd
lisdvarusteita jotka saattavat kuulua laitteen
toimitukseen.
Takuu ei ole voimassa eikd korvaa seuraavissa
tapauksissa:
e viat jotka johtuvat mekaniikan normaalista
kulumisesta tai kokoonpanosta jolla on rajallinen
kédyttoika;
e huolto ja kulutustarvikkeet jotka kuluvat
nopeasti; kuten (hiiliharjat, hammaspyérét);
o ylikuormittaminen ja kuormittaminen jonka kesto
on liian pitké ja johtaa:
o yhden tai useamman osan samanaikaiseen
rikkoutumiseen laitteessa tai sen
kokoonpanossa;
e palamiseen, hiiltymiseen, sulamiseen joka
johtuu pitkdkestoisesta laitteen sisdisestd
kuumuudesta (lampéelementit, kytkimet,
Jjohdot, liitokset, runko) ;
 mekaaniset vahingot jotka johtuvat vieraista
esineistd tai aineista laitteen sisélld (hiekka
metallisirut);
o vuokraus tai kaupallinen kéytto;
o mikéli laitetta kdytetddn muuhun tarkoitukseen
kuin kdyttéohjeessa on maadritelty;
o mikéli laite on avattu tai teknisesti muunnettu, ja
mikéli laite on korjattu muualla kuin valtuutetulla
DWT huoltoliikkeella.

tehdé

1ja pidattéda itsell
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Komponenter till elverktyg

Snabbhdmmande borrfod *
Manual borrchuck *
Djupbegrénsare *
Extrahandtag *
Uppspénningsskruv *
Omkopplar "slag/borrning
Ventilations éppning
Val av roteringsriktning
Val av hastighet

10 Inkopplare/avbrytare
11 Lasknapp fér Inkopplare / avbrytare
12 Snabbhdmmande borrfod (med lock) *
13 Sénderfall fastighetsomkopplar

14 Borrchuck nyckel *

15 Metallborr*

16 Betongborr*

17 Tréborr*

18 Muff*

19 Omrérare *

20 Skruvmejsel -inldagg *

21 Magnitiska haller *

22 Gummitallriksbrick *

23 Slipbrick *

24 Bricka*

25 Skruv *

26 Gummitallriksbrick (klibbig) *

27 Slipbrick (klibbig) *

28 Kronbladslipbrick *

29 Skalformad tréd borste *

30 Bricktrad borste *

31 Stall for stationér drilsbindning *

32 Halpropp *

33 Skruv *

©OONOOGAWNSN

*Extratillbehér
Extratillbeh6r som har namts, tillhér inte
nédvéndigtvis till standard leverans.

Gratulerar!

Baéste kund

DWT har fértroende for kvalitén péa sina produkter, och
erbjuder en enastadende garanti. Vart mal é&r att
tillhandahalla elektriska verktyg med kvalitet till ett
rimligt pris. Vi hoppas att du kommer att trivas med detta
elektriska verktyg under manga ar. Mer information om
véara elredskap och dess underhall hittar du p& var
hemsida www.dwtsys.de och www.servicedwt.com.

DWT team.

Bruksdndamal

Eldrill och eldrill-perforator &r anvéndas for borrning i
stél,tré,keramik. En méjlighet av fastighetsreglering och
framkopplar lat anvédnda elverktyg som drill.

Omradet av vertktygsanvéddning kan utékas i samband
med anvéndning av optionstillbehér.

Det finns méjlighet att gbra en stationér installation av
verktyget (med hjélp av vissa tillbehor).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Alla dessa modeler av elverktyg lat verka borrning med
slag itegel, betong, och andra lika material.

[BM-1050 DL]

Denna model av elverktyg &r anvédndad ocksa for
blandning av pulverartade byggnadsmaterial, lika kalk,
cement, blandning fér rappning, ocksé farger, lack och
likadant material, som har inte I6sningsmedel.

Extratillbehor

Pa sid 150-156 i instruktionsboken finner du de tillbehér
som rekommenderas av DWT. Det stora antalet
tillbeh6r mojliggér alla sorters arbetsutféranden.

Instruktion till arbetarskydd vid
arbetet med eldrill-perforator

e Undvika att stoppa elverktygets motor under
belastning.

e Ha en stadig position under arbetet, hall instrumentet
med bada hénder.

o Det &r forbjudet att radera span, om elverktygsmotor
fortsétter arbeta.

e Innan man bérjar med arbeten maste kontrolleras att
det inte finns elledningar, vatten- och gasror i arbetszon.
Skador pa elledningar eller andra kommunikationer kan
vara farliga fér liv och hélsa av redskapets anvéndare.

e Om det &r oundvikbart att skada en elledning for att
g0ra arbetet méste ledningar vara utan spanning.

e Nar ni jobbar, kolla for ett ledar strémférandesldage
(det alltid maste stanna bak verktyg). Lata inte att det
linda om Era hénder eller fotter.

e Anvénda bara vassa borr, som har inga fel - det
férenkla verktygsarbete.

e Fo6réndring av borrskonstruktion, och anvénding av
l6stagbar ansatsrér, som passar inte till det verktyg, &r
férbjudet.

e Om ni ska trycka for mycket, ska det inte bli béttre
resultat, men det ska éverbelastar motor och kila borr
fast.

e Lata inte att borrar ska kila fasta i den bearbetad
material. Om det har hént, férséker inte att frigbra dem
med hjélpen av elverktygsmotor. Det kan leda. Att det
ska bli sénder.

e Det &r forbjudet att sla ut borrar, som har kKilat fasta i
bearbetad material med hjdlpen av hammare eller
andra saker - sma bitar av metal kan skada bade
arbetare och hans krets.

e Undvik éverhetande av en langvarig anvdndning av
elredskap.
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Montage och reglering av eldrill-
perforatorsdetaljer

Innan arbete skall utféras pa maskinen maste
stickproppen dras ut.

/N

Extrahandtag

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Nar ni utgét olika montageoperationer, ni
far inte uppbjuda krafter vid bindbalk av
delar fér att inte skada
gédngsanknytningar.

Vid arbetet anvédnd extrahandtag 4 det gér arbetet
bekvdmmare och férsékrar en nédvéndig kontroll 6ver
redskapet.

Extrahandtag 4 kan passas enligt anvéndare i ett
bekvamt ldge.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o Slapp faste av handtaget 4 som pa figuren 1.
o Séttextrahandtag 4 i ett ldmpligt ldge.
e Spénn féstet av extrahandtag 4 som péfiguren 1.

[BM-1050DL]

o Skruva extra handskap 4 ur enligt bild 2.

e Ta &ndférslutningspropp 32 ur, och vrida extra
handksap 4 igen i géngaséppning.

o Stélla &ndférslutningspropp 32 i den fria 6ppning.

Djupbegrédnsare

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Med hjélp av en speciell spérr 3 kan man bestdmma
borrningsdjup (se figur 3).

o Oppna stoppskruv 5.

o Tryck spérr 3ibehdvligtldge.

e Spénn stoppskruv 5.

Montage /demontage av snabbhdgmmande borrfod
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Vrida till snabbhdmmande borrfod 1 eller 12 till
elverktygsspind (bild 4).

e Fixa snabbhdmmande borrfod 1 eller 12 till
elverktygsspind, drog skruv 33 at. Observera: skruv 33
har védnstergénga. | férvédg &r det nédvéndigt att fora
ivdg snabbhdmmande borrfod 1 eller 12, vad lat att dra
at skruv 33. For det, far ni vrida med hand framsida av
snabbhdmmande borrfod 1 eller 12 i den riktning, som
&rmotsols.

e Om det &r demontage av snabbhdmmande borrfod 1
eller 12, far ni upprepa ovanndmda operationer i
mosattriktning.

Montage/demontage av tandkrans borrfod

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Vridatilltandkrans borrfod 2till elverktygsspind (bild 4).
o Fixa tandkrans borrfod 2 pé elverktygsspind, vrida till
skruv 33. Observera: skruv 33 har vénstergédnga. |
férvéag ar det nédvéndigt att féra ivdg tandkrans borrfod 2,
vad lat att dra at skruv 33. Senn far ni frigéra kldmma
med hjélpen av kldmmnyckel 14, och senn far ni vrida
med hand framsida av tandkrans borrfod 2 i den riktning,
som &rmotsols.

e Om det &r demontage av tandktans borrfod 2, far ni
upprepa ovanndmda operationer i mosattriktning.

Stéllning/erséttning av tillbehér
Nar ni ska ta ut borr fran borr fod, ér det
E”%] nédvéndigt att anvdnda handskor,
eftersom borr kan vdrma pa grund av
langvarig anvénding. Det &r ocksa
rekommenderat att anvdnda handskor vid stéllning
/erséttning av trad borste.

[BM-400 VS]

Denna modelen har snabbhdmmande borrfod 1. Det lat
snabbt och utan anvénding nyckel fér borrfod géra
stéllning / erséttning av tillbehor.

e Féra ivdg snabbhdmmande borrfod 1, vad lat att
stélla / ersétta tillbehér for det, far ni vrida med hand
framsida av snabbhdmmande borrfod 1 i den riktning,
som &rmotsols (bild 5).

o Stélla/erséttatillbehor.

e Vrida med hand framsida av snabbhdmmande
borrfod 1 i den riktning, som &r motsols for att fixa
tillbehér. Lat inte att det ska géras snett.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Dessa modeller &r anvédndad med snabbhdmmande
borrfod (med lock) 12. Det lat snabbt och utan
anvénding nyckel fér borrfod géra stéllning / erséttning
av tillbehér i jamférelse med vanlig snabbhdmmande
borrfod.

o Flytta muff i baksidan av snabbhdmmande borrfod
(med lock) 12 bak, till kndpp (bild 6).

e [éra ivdg snabbhdmmande borrfod (med lock) 12,
vad lat att stélla / ersétta tillbehér fér det, far ni vrida med
hand framsida av snabbhdmmande borrfod 12 i den
riktning, som &r motsols.

o Stélla/ersétta tillbehér.
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e Vrida med hand framdel av snabbhdmmande borrfod
(med lock) 12 medsols for att fixa tilbehér. Lat inte att det
ska gbras snett.

o Blokera lock, och for detta flytta muff i baksidan av
snabbhdmmande borrfod (med lock) 12 fram, till kndpp.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e [éra ivdg tandkrans borrfod 14, vad lat att stélla /
ersétta tillbehér for det, far ni vrida med hand framsida
av tandkrans borrfod 2 i den riktning, som &r motsols
(bild 7) till nér kan fixa stélla/ ersétta tillbehor.

o Stélla/erséttatillbehér.

e Vrida med hand framdel av tandkrans borrfod (med
lock) 2 medsols for att fixa tilbehér. Lat inte att det ska
géras snett.

e Fbra ivdg tandkrans borrfod (med lock) 2, med
hjélpen av fastspdnningsmutter av kldammnyckel 14,
och léggatill alla av tre 6ppningar.

Skruvmejsel - inldgg

Nér ni anvénder det verktyg som drill, da far ni anvédnda
magnitiska héller 21 foér sékra fixering skruvmejsel -
inldgg 20 (bild 8). Om ni anvénder férldngda
skruvmejsel - inldgg 20 (som é&r speciellt for drill), da
magnitiska haller inte behévs.

Montage/demontage omrérare
[BM-1050 DL]

e Goéra demontage tandkrans borrfod 2, som beskrevs
ovan.

e Med hjélpen av hérnnyckel (det finns inte i
leveranssats), vrida till muff 18 till elverktygsspind (bild 9).
e Halla med hérnnyckel (det finns inte i leveranssats)
muff18, dra atiden omrérare 19.

e Férdemontage omrérare 19, upprepa alla ovandmda
operationerimotsatt riktning.

Hopsittning av gummitalltickbrick

o |Installera bricka 24till skruv 25 och slipbrick 23 (bild 10).

e Vénda till skruv 25 med hjélpen av skruvmejsel (det
finns inte i leveranssats) i gangbppning av gummi
tallrickbrick 22.

o Stélla gummi talltickbrick 22, som det beskrevs ovan.

Erséttning av slipbrick

Hopsiittning av gummi tallrickbrick (klibbig)

o Trycka fast klibbig slipbrick 27 till klibbig
tallrikbricksplatt 26, férena deras kanter (bild 10).

o Stélla klibbig tallrikbricksplatt 26, som det beskrevs
ovan.

Ersittning av slipbrick (klibbig)

e Takanten av sliten klibbig slipbrick 27 och radera det.
e Trycka fast ny klibbig slipbrick 27 till klibbig
tallrikbricksplatt 26, férena deras kanter.

Anvéndning

Férsékra dig om att du anvénder rétt spénning. Bekanta
dig med anvéndningen av strémbrytaren férrén du
bérjar att arbeta med apparaten.

Inkoppling / avbrytning

Kortvarig inkoppling /avbrytning

Fér att inkoppla, far ni trycka inkopplare / avbrytare 10,
for att avbryta, far ni frige det.

Langvarig inkoppling/avbrytning

Inkoppling:

Trycka pa inkopplare / avbrytare 10 och fixa dens position
med hjélpen av fixtur av inkopplare /avbrytare 11.
Avbrytning:

Trycka pa och senn frige inkopplare / avbrytare 10.

Omkopling av arbetsordningar

Omkopplare 6 &r fér att inkoppla féljande ordning av
elverktyg:

e borrning, vridning, skruvning - borning utan slag i
trd, sintetiska material, metal. Vridning och skruvning
binda detaljer;

e borrning med slag - borrning med slag i tegel,
betong, sten.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810V]

;. Skr‘u;/a. ;Jr skruv 25tn)1ed hjélpen av skruvmejsel (det N ggr"gtitn%; g;)%r/gng;kg;gggogrd ning, far ni
inns inte i leveranssats). ’
o Radera slitet slipbrick 23. & flytta omkopplare 6 till hoger.
o Installera bricka 24 till skruv 25 och nytt slipbrick 23. B . dslaa:
o Vénda till skruv 25 med hjélpen av skruvmejsel (det |y orrning mea s’ag: . .
finns inte i leveranssats) i gdngbppning av gummi ||I "f: or att inkoppla de_n ?rbetsordnmg, far ni
tallrickbrick 22. lytta omkopplare 6 till vénster.
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[SBM-810VT, SBM-1050VS, SBM-1050 VT, SBM-1050DT]

Borrning, vridning, skruvning:

Fér att inkoppla den arbetsordning, far ni
vrida omkopplare 6 pa sa sétt, att tecken av
borrninga ska vara lika med boettstecken.

Borrning med slag:

A Fér att inkoppla den arbetsordning, far ni
vrida omkopplare 6 pa sa sétt, att tecken av
borrning med slag ska vara lika med
boettstecken.

Man kan vilja arbetsordning utan att avbrytare
elverktyg, bara férsvaga tryck till det.

Justering av hastighet

Justering av varvtal fran noll till maximum

% beror pa tryckning av strémbrytare 10. En
svag tryckning svarar fér mindre varvtal som
m0jliggér att bérja arbeta med borren jamnt.

Enjdmn justering av hastighet har féljande férdelar:

o enmdjlighet av centrering av borr vid liten fastighet av

vridning, t.ex. pé slét platt (keramik platt, etc);

o férebyggande av glidring borr vid centrering;

e férebyggande av férstérelse av O6ppning vid

borrsutgang.

Fastighetsreglering

Med hjélpen av fastighetsreglering 9, ska tas ut
nédvéndigt antalet av varv, och antalet av slag ocksa.

o Trycka pa inkopplare / avbrytare 10 och fixa dens
position med hjdlpen av fixtur av inkopplare / avbrytare 11.
o Stéllin 6nskad hastighet.

Det nédvéndiga hastighetsomradet beror pa materialet
som ska bearbetas och arbetsmetoderna.

Né&r man arbetar ldngre tider i ldga varvomréaden skall
apparaten kylas ner genom att 3 ha den i gang med
maximala varv under en tillrdcklig stund.

Sénderfall fastighetsomkopplar

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

/N

Sénderfall fastighetsomkopplar 13 Iat stélla omrade av
féréndring av varv.

Observera: férdndring av varvsomrade
kan foras bara efter full avbrott av motor.

Den forsta fastighet - ni kan hitta betydelse

£\
<109 1et -1 :
| avomrade avvarvitekniska uppgifters tabell.

13

Den andra fastighet - ni kan hitta betydelse
avomrade av varv i tekniska uppgifters tabell.

Val av rotationsriktning

OBS! Revers kan kopplas pa bara efter
borren har stannat helt.

TN

Varvtal medsols:

Dra revers strémbrytare 9 till héger.
Varvtal motsols:

Dra revers strémbrytare 9 till vénster.

Bruksanvisning

Borrning

e Vid borrning av metaller rekommenderas att smérja
borren efter en viss tid. Vid borrning av hal med en stor
diameter rekommenderas att férst borra hal med mindre
diameter och dérefter borra redan behévliga hal med en
stérre diameter (se figur 11). Ni kan fa béttre resultat i
borrning i stal, om ni ska anvdnda BM-1050 DL model,
vad kan férklaras ens egenskap.

e For att undvika skador av trdytan vid borrens
utgangsstélle rekommenderas att fasta behandlade
material med motsvarande plat sa att ytor vore starkt
mot varandra (se figur 11). Innan att sluta borrning, for ni
sakta antalet av varv (férsvaga tryck till inkopplare /
avbrytare 10), det ocksa férminskar spjélkning av
anskaffningplatt.

o For att férminska uppenbarelse och 6ka komfort fran
arbete vid borrning av 6ppningar i taket och véggar, far
nigérenligt bilder 12 och 13.

e Vid borrming av hal i glaserade keramiska platar
rekommenderas att sétta en tejp 6ver planerade hal
som hjélper att censurera borren béttre och skyddar
glasyrytan (se figur 14). Bbrja borra vid liten fastighet,
och senn éka den beroende av 6ppning. OBS! Anvédnd
inte slagfunktion vid borrning i keramiska platar.

Borrning med slag

Resultat med borrning med slag, beror inte pa
tryckskratt till elverktyg, men pa grund av konstruktion.
Darfér ska inte trycka mycket till elverktyg - det kan leda
till belastad motor och att borr ska bli sénder.

Borrning i stationdr ordning

Med hjélpen av stéll 31 finns det a méjlighet av elverktygs
stationér stéllning (bild 15). Anvénding stall 31 okar
noggrannhet av borrning, och trygga stérre trygghet, nér
niarbetar.

Ni kan hitta rekommendationer pa montage operationer,
rétt anvénding och arbetsordning for stéll 31.
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Blandning av olika substans

[BM-1050 DL]
Bearbeta inte substans, som kan
sprdngas (t.ex. ldttantadlig
I6sningsmedel med temperatur av

anstidndning nere &dn 21° C. Lésa

instrukrion av producent fér den art av material.

e Val av typ omrérare 19 beror p& typ av blandat
substans. For substans med liten klibbighet (dispersa
férger, lack, flytande cement) far ni anvdnda omrérare
med sidovénster vridning av skéviar. Fér substans med
hég klibbighet (I6sningsmedel for rappning, spackelkitt),
far ni anvdnda omrérare med sidohéger vridning av
skéviar (bild 16).

e Anvénda alltid extra handspak 4 - det 6nskar komfort
av arbete och héjar grad av kontrol 6ver elverktyg.

e Nér nijobbar, fixa volym, vars ska blandat substans.

o Flytta elverktyg up och ner, och pa cirkel for att f&
béttre blandning av substans.

o Efternislutararbete, far nidiska och torka omrérelse 19.

Slip
Slip med hjédlpen av gummi tallriksbrick

Slip pa den metod ska lata bearbeta olika formers och
profil plattor, och anvénding av slipbrick med olika
kornighet lat fa plattor med olika skrovligheter.

o Stélla gummi tallriksbrick 22 eller 26, som beskrevs
ovan.

o Inkoppla elverktyg, vénta till ndr motor na max varver,
och senn flyttar ni gummi tallriksbrick 22 eller 26 till
bearbetad anskaffning.

e Det dr rekommenderat att hélla elverktyg fran hérn
10° till 15° to bearbetad platt (bild 17). Om det h6rnet &r
mindre &n det var rekommenderat, s& det blir svért att
styra verktyg. Om det hérnet &r stérre, &n det var
rekommenderat, kvalite av bearbetande blir sémre, och
det ska bli férdjupningar pé plattsanskaffning.

o Gora korsrérelser med létt tryck till elverktyg, om ni
ska trycka for mycket, ska det inte bli béttre resultat,
men ska 6verbelasta motor. Slip av cirkelrérelser sla
leda till uppenbarelse spiralformad spar pa& den
bearbetad platten.

o Sakta inte elverktyg bara pa en plats - det ska leda till
uppenbarelse av férdjupning.

e Né&r ni bearbetar skogsyta, far ni bérja med
bearbetande slipbrick med stérre korn, och sluta med
mindre korn, som leder till paskyndande av arbetet, och
later fa slétt platt.

e Innan att bearbeta metalprofilplattor (rér, bil
karosserisdetaljer, etc), forst radera rester av
smérjemedel med hjélpen av icke-brédnnbar kemisk
medel.

Slipning med kronbladslipbrick

Slipning med den metod kan lata bearbeta profil och
snettplattor, den &r karaktiriserad av litet brus och
varming i jamférelse med slipning med hjélpen av
gummitallricksbrick. Anvénding av kronbladslipbrick
med olika kronighet lat fa plattor med olika skrovligheter,
och tidsavsnitt av kronbladslipbrick &r ldngre &n
slipsbrick.

o Stélla kronbladslipbrick 28, som beskrevs ovan.

e Inkoppla elverktyg, vdnta ndr motor nar max antalet
av varv, och efter detta flytta kronbladslipbrick 28 till
bearbetad anskaffning.

e Det &r rekommenderat att halla elverktyg till
bearbetad platt, som bild 17 visar.

* Rekommendationer om arbete av kronbladslipbrick 28
ska vara det samma, som for slippning av gummi
tallricksbrick 22 eller 26.

Arbetet med tradborste

Tradborste lat radera rost, lackerad och andra tackande
fran olika plattor.

o Stéllatradborste 29 eller 30 enligt det beskrevs ovan.
o Inkoppla elverktyg vénta till ndr motor na max varver,
och senn flyttar ni tradborste 29 eller 30 till bearbetad
anskaffning.

e Det &r rekommenderat att halla elverktyg till
bearbetad platt sa att bara slut av trad av borste ska
gélla bearbetad platt. Nér ni arbetar med skalformad
tréadborste 29, far ni halla elverktyg fran hérn 10° till 15°
to bearbetad platt (bild 18).

o Flytta elverktyg med létttryck. Om ni ska trycka for
mycket, ska det inte bli béttre resultat, men ska
dverbelasta motor, och minska tidsavsnitt exploatering
av borste (bild 18).

e Vara rddd av rekyl nér ni bearbetar kanter och vassa
hérn.

o Arbeta inte med sidoplatt av trad av borste, eftersom
det férminskar tidsavsnitt av exploatering av borste och
ge sédmre resultat.

Service och rengéringsinstruktioner

Innan arbete skall utféras pa maskinen maste
stickproppen dras ut.

Erséttning av kolborste

Ersétta slitna kolborstar i rétt tid. Tecken av sliten
kolborste &r &kning av ringgnistor pa kollektor av
elverktygsrotor. Observsera: 6kade ringgnistor &ar
6vervaktad ocksa vid stéllning av nya kolborstar, till
att ndrvana ska uppkomma.

Erséttning av kolborstar kan géras bara i special DWT
service center.
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Smérjning av drev

Elverktygsdrev méaste smérjas med special smérja vid
varje andra erséttning av kolborstar.

Smérjning av drev maste gbéras bara i special DWT
service center.

Erséttning av lager

Under varje andra erséttning av kolborste, géra den
erséttning av elverktygslager. Om ni arbetar i den
intensiva ordningen eller i tillféllet av bearbetande av
slipbrick, kan lager bliva slitna snabbare, och tecken av
det ska bli brus, nar verktyg verkar. | det fallet ar det
nédvéndigt att ersétta lager for att inte lata att de blir
slitna, eller fér att andra detaljer ska inte blir sénder.
Lagerserséttning kan géras bara speciala service
center DWT.

Rengéring av elverktyg

Vid langvarig bearbetande metal (slipning, arbete med
tréadborstar), i elverktyg kan samlas damm. Darfor ni far
blasa elverktyg regelbundet med tryckluft genom
ventiliationsdppningar7.

Hall maskinen och ventilationséppningarna rena for bra
och sékert arbete.

Om i apparaten trots exakt tillverkning och stréng
kontroll stdérning skulle uppsta, bér reparation utféras av
auktoriserad serviceverkstad for DWT elverktyg.

Garanti

Vi beviljar lagenlig/beroende pa landet garanti for
DWT produkter (garantiets giltighet bér bevisas
med inképsrédkning eller kvitto).
Garantin beror inte tillbehér eller extrautrustning
som kan tillhéra till leveransen av apparaten.
Garantin dr inte i kraft och ersétter inte i féljande fall:
o fel som beror pa mekanikens normal forslitning
eller sammansiéttning som har begrdnsad
anvéndningslivstid;
e service och tillbehér som férslits snabbt; sa som
(kolborste, kugghijul);
e Overbelastning och belastning som varar for
ldnge kan leda till:
o att en eller flera delar gar samtidigt sénder i
apparaten eller i dess sammansiéttning;
e foérbrédnning, férkolning, sméltning som beror
pa langvarig inre hetta i apparaten (virme-
element, koppling, ledning, skarv, stam);
* mekaniska fel som beror pa frimmande foremal
eller @mnen som é&r inne i apparaten (sand
metallsplitter);
o uthyrning eller kommersiell anvdndning;
e om man anvéander apparaten till annat andamal @n
vad som dr definierati bruksanvisningen;
e om apparaten &dr O6ppnad eller tekniskt
omvandlad, och om apparaten &r reparerad pa ett
annat stédlle @&n hos en fullmdktigad DWT
servicestiélle.

Tillverkaren forbehaller sig rétten att introducera &ndringar.
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Motorlu aletin parcalari

1 Anahtarsiz torna aynasi *
2 Mandren *
3 Derinlik mesnedi *
4 llave sap *
5 Kelepcge vidas *
6 "Darbeli/matkap"anahtari
7 Havalandirma araliklari
8 Sag/sol dbnis salteri
9 Devir sayisi 6n segimi
10 A¢ma/kapatma anahtari
11 A¢ma/kapama galterikilitleme digmesi
12 Anahtarsiz torna aynasi (kilitli) *
13 Asama hizi segici anahtari
14 Mandren anahtari *
15 Metal matkabi *
16 Beton matkabi *
17 Odun matkaplari *
18 Kavrama *
19 Karigtirma pervanesi*
20 Tornavida matkabi *
21 Manyetik tutucu *
22 Lastik zimparalama plakasi *
23 Zimparalama diski *
24 Rondela *
25 Vida *
26 Lastik zimparalama plakasi (velcro tip) *
27 Zimparalama diski (velcro tip) *
28 Levhazimparalama diski *
29 Yuvarlaktel fircasi *
30 Daireseltelfirgasi *
31 Elektrik matkabinin sabit montaj destegi *
32 Kapak*
33 Vida *

*Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gésterilen aksesuar kismen
teslimat kapsamina dahil degildir.

Tebrik ederiz!

Sayin Miisterimiz!

DWT, (rtinlerinin kalitesinden son derece emindir ve
tam bir garanti sunmaktadir. Amacimiz, uygun fiyata
kaliteli motorlu aletler sunmaktir. Umariz, bu aleti uzun
yillar memnun kalarak kullanirsiniz. Elektrik araglarimiz
ile oldugu gibi hizmetlerimiz ile de ilgili ek bilgilere web
sitelerimizden ulagabilirsiniz: www.dwtsys.de ve
www.servicedwt.com.

DWT Ekibi.

Usuliine uygun kullanim

Elektrik matkaplari veya darbeli elektrik matkaplari
celik, odun ve seramiklerin delinmesinde
kullanilmaktadir. Hiz ayarlama yetenedi ve ters modun
bulunmasi gti¢ aletinin bir tornavida gibi kullaniimasina
olanak saglamaktadir.

Aletin kullanilabilecegi alanlar ilave aksesuarlar
kullanilarak genigletilebilir.

Aletin (bazi 6zel aksesuarlar kullanilarak) sabit
kurulumunun yapilmasi mimkind(ir.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Listelenen elektrikli alet modelleri darbeli matkabin
tuglalar, beton ve benzer malzemelere
uygulanabilmesini saglamaktadir.

[BM-1050 DL]

Bu elektrikli alet modeli ayrica kireg, g¢imento, siva
karigimlari gibi toz yapi malzemelerinin karistiriimasi ve
¢6zlicli igermeyen boyalar, vernikler ve benzer
malzemelerigin de kullaniimaktadir.

Aksesuar

Tavsiye edilen DWT aksesuarlarini kilavuzun 150-156
sayfasinda bulabilirsiniz. Genig aksesuar dagilimi
verimli calisma i¢in gerekliimkani saglayacaktir.

Darbeli elektrikli matkabin isletimi
sirasinda giivenlik talimatlari

o Elektrikli aletin motorunu ylikliiyken durdurmaktan
kagininiz.

e Calisirken sabit pozisyonu koruyunuz, elektrikli
aletinizi her iki elinizle tutunuz.

e Centiklerin c¢aligsan elektrikli alet motoru ile
clkartilmasi yasaklanmaktadir.

e [se baslamadan é&nce, gériinmeyen elektrik
kablolarinin ve su ile gaz borularinin nerelerde
bulundugundan emin olun. Elektik besleme kablolarinin
veya mihendislik iletisiminde hasar olugsmasi
operatériin hayatini tehlikeye sokabilir veya sagligina
zarar verebilir.

e Eger calisma c¢izelgesi ana besleme kablolarina
hasar vermeden gerceklegtirilemiyorsa, enerji hatlar
kesilmig olmalidir.

e Isletim sirasinda, bir elektrikli aletin konumunu
izleyiniz (her zaman aletin arkasinda
konumlandirilmalidir). Bacaklarinizin veya kollarinizin
cevresinde hizli hareket etmesine izin vermeyiniz.

e Sadece keskin kusursuz matkaplari kullaniniz - bu
elektrikli alet ile calismayi kolaylastiracaktir.

o Matkaplarin dizayninin degistiriimesi ve bu elektrikli
alet igin géz 6nliine getiriimeyen ¢ikartilabilir orifiz ve
aksesuarlarin kullanilmasi yasaklanmaktadir.

o Elektrikli aleti kullanirken agiri basing uygulamayiniz
- bu matkabi sikistirabilmekte ve motora agiri
yliklenebilmektedir.

o Matkaplarin islenen malzeme iginde sikismasina izin
vermeyiniz. Bu meydana gelirse, onlari elektrikli alet
motoru araciligiyla serbest birakmayi denemeyiniz. Bu
elektrikli aleti hizmet digi yapabilmektedir.
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e Islenen malzeme iginde sikismis matkaplara cekic
veya diger nesneler ile vurulmasi yasaklanmaktadir -
metal pargalari gerek operatére ve gerekse yakinindaki
insanlara zarar verebilmektedirler.

o Elektrik aracinizin uzun sdreli kullanimlarda asiri
1Isinmasindan kaginin.

Darbeli elektrik matkabi
bilesenlerinin montaji ve
ayarlanmasi

Motorlu aletin iizerinde herhangi bir islem
yapilmadan o6énce, ana sebeke ile baglantisi
kesilmelidir.

/N

llave sap

Montaj c¢alismalari uygularken, disli
baglantilarina hasar vermemek igin
bilesenlerin sikilmasi tutturulmasi
sirasinda agiri glic uygulamayiniz.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Aracinizi kullanirken, ek kol 4'i tutun elektrik aracinin
kullanim performansini, konforu ve elektrik arag
kontroliindi iyilegtirir.

Ek kol 4 kullanicinin istedigi sekilde ayarlanabilir.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o Ekkol 4'i sekil 1'de gésterildigi sekilde gevsetin.
o Ekkol 4'iistenilen pozisyona getirin.
o Ekkol 4'i sekil 1'de gosterildigi sekilde sikin.

[BM-1050DL]

o Ekkolu 4 resim 2'de gésterildigi gibi serbest birakiniz.
e Mantari 32 gikartiniz ve ek kolu 4 disli acikligi igine
vidalayiniz.

o Mantari 32 serbest digli acikligi icine takiniz.

Derinlik mesnedi

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Istenilen delme derinligini ayarlamak igin derinlik
sinirlayici 3'y1 kullanin (bkz sekil 3).

o Kelepge 5'li gevsetin.

e Gereken delme derinligini ayarlamak icin derinlik
sinirlayici 3'y1 kaydirin.

o Kelepge 8§'li sikin.

Anahtarsiz torna aynasinin montaji/ demontaji
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Anahtarsiz torna aynasini 1 ve 12 elektrikli alet mili
lizerine vidalayiniz (resim 4'e bakiniz).

o Sikigtirilmig vida 33 ile, anahtarsiz torna aynasini 1
veya 12 elektrikli alet mili lizerine Kilitleyiniz. Dikkat:
vida 33 bir sol vida digine sahiptir. Bundan dénce,
anahtarsiz torna aynasinin 1 ve ya 12 kamlarini vidanin 33
sikistirlmasina olanak saglayacak mesafede ayri ayri
hareket ettiriniz. Bunu yapmak icin, anahtarsiz torna
aynasinin 1 veya 12 én kismini elinizle saat yéniinin
tersine déndliriiniiz.

e Anahtarsiz torna aynasi 1 ve 12 demonte edildigi
zaman, yukarida bahsedilen islemleri ters sirada tekrar
ediniz.

Disli gergevesi torna aynasinin montaji/ demontaji

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Digli cercevesi torna aynasini 2 elektrikli alet mili
lizerine vidalayiniz (resim 4'e bakiniz).

o Sikistinlmis vida 33 ile, digli cergevesi torna aynasini 2
elektrikli alet mili (izerine kilitleyiniz. Dikkat: vida 33 bir
sol vida disine sahiptir. Bundan énce, disli cergevesi
torna aynasinin 2 kamlarini vidanin 33 sikigtirilmasina
olanak saglayacak mesafede ayri ayri hareket ettiriniz.
Bunu yapmak igin, sikma anahtari 14 ile kamlarin
kavramasini serbest birakiniz, daha sonra digli
cergevesi torna aynasinin 2 olugunu elinizle saat
y6nliniin tersine dénd(iriiniiz.

e Digli gercevesi torna aynasi 2 demonte edildigi
zaman, yukarida bahsedilen islemleri ters sirada tekrar
ediniz.

Aksesuarlarin montaji/ degistirilmesi
Uzun siireli isletim nedeniyle matkap ¢ok
@ sicak olabilecegi igin, matkap torna
aynasindan gikartilirken eldiven giyilmesi
gerekmektedir. Tel firgalarin montaji /
degistiriimesi sirasinda da eldiven giyilmesi
o6nerilmektedir.

[BM-400 VS]

Bu model anahtarsiz torna aynasi 1 ile donatiimaktadir.
Bu aksesuarlarin anahtarsiz olarak hizli sekilde monte
edilmesine / degistirilmesine olanak saglamaktadir.

e Anahtarsiz torna aynasinin 1 kamlarini bir
aksesuarin monte edilmesine / degistirilmesine olanak
saglayacak mesafede ayri ayri hareket ettiriniz. Bunu
yapmak icin, anahtarsiz torna aynasinin 1 én kismini
elinizle saat yéniiniin tersine déndliriiniiz (resim 5'e
bakiniz).

o Biraksesuari monte ediniz/dedistiriniz.

o Monte edilen aksesuari kilittemek igin anahtarsiz
torna aynasinin 1 6n kismini elinizle saat ydniinde
dénddriiniiz. Aksesuarin bigiminin bozulmamasina
dikkat ediniz.
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[SBM-750V, SBM-810 V]

Bu modeller anahtarsiz torna aynasi (kilitl) 12 ile
donatilmaktadir. Bu aksesuarlarin anahtarsiz olarak
hizli sekilde monte edilmesine / degistirilimesine olanak
saglamakta ve siradan bir anahtarsiz torna aynasi ile
karsilagtirildiginda aksesuara daha givenilir kilitleme
saglamaktadir.

o Anahtarsiz torna aynasinin (kilitlj) 12 arka kismindaki
kavramay! konumuna yerlesinceye kadar geriye
hareket ettiriniz (resim 6'ya bakiniz).

e Anahtarsiz torna aynasinin 12 kamlarini bir
aksesuarin monte edilmesine / degistirilmesine olanak
saglayacak mesafede ayri ayri hareket ettiriniz. Bunu
yapmak i¢in, anahtarsiz torna aynasinin 12 én kismini
elinizle saat yéniiniin tersine dénddiriiniiz.

e Biraksesuari monte ediniz/dedistiriniz.

e Monte edilen aksesuar! kilitlemek igin anahtarsiz
torna aynasinin (kilith) 12 6n kismini elinizle saat
y6niinde déndiriniiz. Aksesuarin gseklinin
bozulmamasina dikkat ediniz.

o Kilidi sabitlemek i¢in, anahtarsiz torna aynasinin 12
(kilitli) arka kismini konumuna yerlesinceye kadar ileri
hareket ettiriniz.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Stkma anahtari 14 ile kam kavramasini serbest
birakiniz, daha sonra digli cergevesi torna aynasinin 2
olugunu, kamlar bir aksesuarin monte edilmesine /
degistirimesine olanak saglayacak uzaklikta ayri
hareket edinceye kadar elinizle saat yéniiniin tersine
(resim 7'e bakiniz) hareket ettiriniz.

o Biraksesuari monte ediniz/dedistiriniz.

o Monte edilen aksesuari kilittemek igin digli cergevesi
torna aynasinin olugunu 2 elinizle saat ydniinde
dbndiiriiniiz. Aksesuarin seklinin bozulmasina izin
vermeyiniz.

e Torna aynasinin yan ylzeyi (zerindeki (¢ acikligin
her birine esit tork uygulayarak, sikma anahtari 14 ile
disli gercevesitorna aynasinin 2 kamlarini sikiniz.

Tornavida matkabi

Elektrikli aleti bir tornavida gibi kullanirken, tornavida
matkaplarinin 20 gdvenilir kilitlenmesi icin manyetik
tutucu 21 kullaniniz (sekil 8'e bakiniz). Genigletiimis
tornavida matkaplari 20 igin bir manyetik tutucu
gerekmemektedir (tornavidalar igin ézellikle
amaclanmaktadir).

Karistirma pervanesinin montaji/ demontaji

[BM-1050 DL]

e Yukarida agiklandigi gibi,
anahtarini 2 demonte ediniz.

disli gergevesi torna

e Bir korna anahtari ile (elektrikli alet ile temin
edilmemektedir) torna aynasini 18 elektrikli alet mili
lizerine vidalayiniz (resim 9'a bakiniz).

e Torna aynasini 18 bir korna anahtar ile tutarak
(elektrikli alet ile temin edilmemektedir), karistirma
pervanesini 19 onun igine vidalayiniz.

e Karigtirma pervanesini 19 demonte etmek igin,
yukarida bahsedilen islemleriters sirada tekrar ediniz.

Lastik zimparalama plakasinin montaji

e Rondelayi 24 ve zimparalama diskini 23, vida 25
lizerine monte ediniz (resim 10'a bakiniz).

e Bir tornavida ile (elektrikli alet ile temin
edilmemektedir) vidayr 25 lastik zimparalama
plakasinin 22 digli agikligina sikiniz.

e Yukarida aciklandigi gibi lastik zimparalama
plakasini 22 monte ediniz.

Zimparalama diskinin degistirilmesi

e Bir tornavida ile (elektrikli alet ile temin
edilmemektedir) vidayi 25 serbest birakiniz.

o Kullanilmis zimparalama diskini 23 ¢ikartiniz.

o Vida 24 lizerine rondelayi 24 ve yeni zimparalama
diskini 23 monte ediniz.

e Bir tornavida ile (elektrikli alet ile temin
edilmemektedir) vidayr 25 lastik zimparalama
plakasinin 22 digli agikligina sikiniz.

Lastik zimparalama plakasinin montaji (velcro tip)

o Onceden birlestirilen kenarlar ile, zimparalama
diskini (velcro tip) 27 lastik zimparalama plakasinin
ylizeyine (velcro tip) 26 sikica bastiriniz (resim 10'a
bakiniz).

e Yukarida aciklandigi gibi lastik zimparalama
plakasini (velcro tip) 26 monte ediniz.

Zimparalama diskinin degistirilmesi (velcro tip)

e Asinan zimparalama diskinin kenarini (velcro tip) 27
tutunuz ve kenarlarindan gekerek gikartiniz.

o Onceden birlestirilen kenarlar ile, yeni zimparalama
diskini (velcro tip) 27 lastik zimparalama plakasinin
ylizeyine (velcro tip) 26 sikica bastiriniz.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: akim besleme
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketindeki verilere
uymalidir.

Acma / kapama

Kisa siireliagma/kapatma anahtarlamasi

Acmak igin, agma / kapatma anahtarina 10 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.
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Uzun siireliagma/kapatma anahtarlamasi

Acma:

Acma / kapatma anahtarina 10 basiniz ve
acma/kapatma anahtari 11 igin kilitleme diigmesi ile onu
konumunda kilitleyiniz.

Kapama:

Agma / kapatma anahtarina 10 basiniz ve serbest
birakiniz.

isletim modlari arasinda
anahtarlama

Anahtar 6 elektrikli aletin asagidaki isletim modlari
arasinda anahtarlama icin amacglanmaktadir:

o delme, vidalama, vida agma - tahta, sentetik
malzemeler ve metalde darbe olmadan delme.
Vidalama ve vida agma tutturma elemanlari;

o darbeli delme - tugla, beton ve dogal tasta darbeli
delme.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

Delme, vidalama, vida agma:

Bu isletim moduna anahtarlamak igin,
anahtari 6 durdurmaya dogru saga hareket
ettiriniz.

Darbeli delme:

Bu isletim moduna anahtarlamak igin,
anahtari 6 durdurmaya dogru sola hareket
ettiriniz.

[SBM-810VT, SBM-1050VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Delme, vidalama, vida agma:
Bu isletim moduna anahtarlamak igin, delme
isareti gévde (zerindeki isaret ile uyusacak
sekilde anahtari 6 dénd(iriiniiz.

Darbeli delme:

Bu isletim moduna anahtarlamak igin, darbeli
delme igareti gévde lzerindeki igaret ile
uyusacak sekilde anahtari 6 déndliriiniiz.

Basitge ona uygulanan basinci azaltilarak elektrikli
alet durdurulmadan baska bir igletim moduna
anahtarlamak miimkiindiir.

Adimsiz hiz ayarlamasi

Hiz, O'dan en yliksek hiza kadar, diigme 10'e
basma kuvveti ile kontrol edilir. Gligsiiz
basmalar makinanin diizgiince c¢alismaya
baslamasini saglayan diisiik dénme hizlari
saglar.

Adimsiz hiz ayari ayrica su avantajlari saglar:

e yumusak ylizeylerde dliglik rotasyon hizinda merkeze

delmede kullanilabilirlik (sirll seramik giniler, vs.);

e merkezleme sirasinda matkabin kaymasinin
engellenmesi;
e matkabin c¢ikariimasi sirasinda acik agiz yikiminin
engellenmesi.

Hiz secici anahtar

Dakikadaki gerekli devir sayisi ve gerekli darbe sayisi
hiz ayarlayici anahtar 9 ile ayarlanmaktadir.

e Acma / kapatma anahtarina 10 basiniz ve
acma/kapatma anahtari 11 igin kilitleme diigmesi ile onu
konumunda kilitleyiniz.

o |htiyag duyulan hizi ayarlayiniz.

Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagl olup, en
dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Diigiik devir sayisi ile uzun siire g¢aligtiktan sonra aleti
sogutmak igin bosta en yliksek devir sayisi ile yaklasik 3
dakika galistirin.

Asama hizi segici anahtar

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

TN

Asama hizi segici anahtar 13 dakikada ayarlanacak
devrin degisim araligina izin vermektedir.

Dikkat: motor tam olarak durduktan sonra
sadece dakikadaki devir
degistirilebilmektedir.

<‘ )| Ik hiz - teknik 6zellikler tablosunda dakika
1 3 araliginda devirlerin degerlerini bulabilirsiniz.
@) Ikinci hiz - teknik 6zellikler tablosunda dakika
1 3 araliginda devirlerin degerlerini bulabilirsiniz.

Dénme yéniiniin degistirilmesi

/N

Saatyéniinde dénme:

Geri salteri 9'u saga kaydirin.
Saat yoniiniin tersine déonme:
Geri salteri 9'u sola kaydirin.

Dikkat: ters yone dénmeyi yalnizca motor
durduktan sonra agin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Delme

o Metaller lizerinde delik delerken matkap ucu
parganizi zaman zaman yadglamaniz Onerilir. Daha
genis delikler delerken, éncelikle kiigiik delik delip daha
sonra gereken g¢apa genisletmek tercih edilebilir (bkz.
sekil 11). Tasarimindaki ézellikler nedeniyle BM-1050 DL
model kullanarak delme islemi sirasinda maksimum
performans kazanabilirsiniz.
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o Tahtada delik delerken, matkap ucu g¢ikiginda
catlamay! engellemek igin delicinin ¢ikmasini
umdugunuz noktaya ylizeyleri sikica birlikte tutacak
sekilde 6zel eklentileri olan bir parga levha tutturun (bkz.
sekil 11). Delme islemini bitirmeden 6nce dakikadaki
devir sayisini azaltiniz (agma / kapatma anahtari 10
lizerindeki basinci azaltarak). Bu ayrica metal yiizey
lizerindeki gatlamayi da azaltacaktir.

e Toz olusumunu azaltmak ve duvarlara ve tavanlara
delikler ag¢ma islemi sirasinda c¢alismalarin
uygulanmasinin daha uygun olmasini saglamak igin,
resimler 12 ve 13'te gésterilen 6nlemleri aliniz.

o Sirli seramik ddsemelerde delik delerken, delik
merkezleme hassasiyetini iyilestirebilmek ve sirin hasar
gérmesini engellemek igin, 6ngériilen delik merkezine
bant yapistirip daha sonra delik delin (bkz. sekil 14).
Delme islemine deligin derinligi arttikga artan, diigiik bir
hizda baslayiniz. Dikkat: doésemeleri yalnizca
darbesiz delme igletme modunda delin.

Darbeli delme

Darbeli delme islemi sirasinda, sonug elektrikli alete
uygulanan basinca bagli degildir - bunun nedeni darbeli
mekanizmanin tasarimindaki ézelliklerdir. Bu elektrikli
alete basin¢ uygulanmamasinin nedenidir - matkabi
sikigtirabilir ve motora asiri yiiklenebilir.

Sabit modda delme

Destek 31 elektrikli aletin sabit montaji icin olasilik
yaratmaktadir (resim 15'a bakiniz). Destek 31
uygulanmasi delme isleminin dogrulugunu arttirmakta
ve calismalarin uygulanmasi sirasinda daha fazla
glivenlik saglamaktadir.

Destek 31 icin montaj isletimleri, dogru kullanim ve
calismalarin sirasi ile ilgili éneriler talimatlarda yer
almaktadir.

Cesitlimaddelerin karistirilmasi

[BM-1050DL]
Patlayici maddeleri (6rnegin oldukga
yanici c¢ozeltiler) ve tutugsma sicakligi
21°C'den daha diigiik olan malzemeleri
isleme tabi tutmayiniz. Bu tip malzemeler
igin dretici talimatlarini uygulayiniz ve onlara
yapigtiriniz.

e Karistirma pervanesinin 19 tipinin segimi karigtirilan
maddelerin tipine baglidir. Dislik viskoziteli maddeler
igin (dagilmis boyalar, cilalar, sizdirmazlik bilesikleri,
sivi gimento gdzeltisi) sola dénen pervaneli karistirma
pervanelerini kullaniniz. Yiiksek viskoziteli maddeler
icin (hazir siva ¢ézeltisi, beton, cam macunu, polimerik
rezidiler) saga dénen pervaneli karigtirma
pervanelerini kullaniniz (resim 16'ya bakiniz).

e Her zaman ek kol 4 kullaniniz, ¢linkii bu ¢calismalarin
uygulanmasini daha uygun hale getirmekte ve elektrikli
alet lizerindeki kontroliin derecesini arttirmaktadir.

e Calisma sirasinda dikkatli sekilde karistirilan
karisimin oldugu konteyniri sabitleyiniz.

e Karisimin tamamini en iyi sekilde karistirmak igin,
elektrikli aleti yukari, asagi ydnde ve dairesel
hareketlerle karigtiriniz.

e Calismalari tamamladiktan sonra, karistirma
pervanesini 19 yikayiniz ve siliniz.

Parlatma
Lastik zimparalama plakasi ile zimparalama

Bu yéntemle zimparalama cesitli bigimlerde ve
profillerdeki yiizeylerin islenmesine olanak
saglamaktadir ve zimparalama disklerinin cesitli
tanelerle uygulanmasi farkl plriiziiikte ylizeylere
ulagilmasini saglamaktadir.

e Yukarida aciklandigi gibi lastik zimparalama
plakasini 22 veya 26 monte ediniz.

o Elektrikli aleti ¢alistiriniz, motor maksimum hizini
kazanincaya kadar bekleyiniz ve ondan sonra lastik
zimparalama plakasini 22 veya 26 islenecek ylizeye
yavasga getiriniz.

o FElektrikli aletin islenen yiizeyle iligkili olarak 10° ila 15°
aciyla tutulmasi (resim 17'e bakiniz) énerilmektedir. Bu
acl Onerilenden az ise, bu elektrikli aletin kontroliiniin
daha zor hale gelmesine neden olacaktir. Bu agi
6nerilenden daha fazlaysa, isleme kalitesi azalacak ve
metal ylizeyde oyuklar kalacaktir.

o Elektrikli alete orta diizeyde basing uygulayarak
degisimli karsilikll hareketler yapiniz. Asiri gli¢ daha iyi
sonuglar vermeyecek ve motora asiri yliklenecektir.
Dairesel hareketlerle zimparalama islenen ylizeyde
spiral izler birakacaktir.

o Elektrikli aleti bir ylizeyde birakmayiniz - bu oyuk
olusumuna neden olacaktir.

o Ahgap ylizeylerde ¢aligirken, kaba tane zimparalama
diskleri ile baslayiniz ve ince tane zimparalama diskleri
ile bitiriniz. Bu c¢alismalarin uygulanmasini
hizlandiracak ve daha diizgiin yiizeylere ulagiimasina
olanak saglayacaktir.

o Profil metal yiizeyleri isleme tabi tutmadan 6énce
(borular, otomobil gbvde parcgalari, vs), yanmayan
kimyasallar ile onlarin yag kalintilarini uzaklastiriniz.

Levha zimparalama diski ile zimparalama

Bu yéntem ile zimparalama profil egimli ytizeylerin
islenmesine olanak saglamaktadir ve bu lastik
zimparalama plakasi ile zimparalama ile
karsilastirildiginda daha az glriltii ve i1sinma ile
karakterizedir. Levha zimparalama disklerinin g¢egitli
tanelerle uygulanmasi cgesitli piriizliikte ylizeyler elde
edilmesine olanak saglamaktadir ve levha sizdirmaziik
disklerinin isletim émri zimparalama disklerine gbre
daha uzundur.

e Levha zimparalama diskini 28 yukarida agiklandigi
gibi monte ediniz.

o Elektrikli aleti aginiz, motor maksimum hizina
ulagincaya kadar bekleyiniz ve sadece bundan sonra,
levha zimparalama diskini 28 metal ylizeye yavasca
getiriniz.
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e Islenen yiizeyle ilgili olarak elektrikii aletin resim 17'de
g6sterildigi gibi tutulmasi énerilmektedir.

e Levha zimparalama diski 28 ile c¢alismalarin
uygulanmasi ile ilgili ©6neriler, lastik zimparalama
plakasi 22 veya 26 ile zimparalama igin verilenler ile
benzerdir.

Tel firgalarin isletilmesi

Tel firgalar pasin, boya ve cila malzemelerinin ve diger
kaplayicilarin gegitli yiizeylerden ¢ikartiimasina olanak
saglamaktadir.

e Yukarida aciklandigi gibi tel fircasini 29 veya 30
monte ediniz.

o FElektrikli aleti ¢aligtinniz, motor maksimum hizini
kazanincaya kadar bekleyiniz ve daha sonra tel firgasini 29
veya 30 yavasca islenecek ylizeye getiriniz.

o Elektrikli aletin islenen ytizeyle ilgili olarak, sadece tel
fircanin uglari islenen yiizeyle temas edecek sekilde
tutulmasi énerilmektedir. Yuvarlak tel fircasini 29
kullanirken, elektrikli aleti islenen ylizeyle iliskili olarak
10°ila 15° agida tutunuz (resim 18'e bakiniz).

e Hafif basing uygulayarak elektrikli aleti hareket
ettiriniz. Asiri basing daha iyi sonuglar vermeyecektir ve
motora asiri ylklenecektir ve telin isletim 6mriini
oénemli diizeyde azaltacaktir (resim 18'e bakiniz).

e Kenarlar ve keskin agilarla ¢aligirken geri tepmeden
sakininiz.

o Tel fircasinin yan yiizeyi ile ¢alismayiniz, ¢linki bu
onun igletim é6mriinii énemli diizeyde azaltacak ve kétii
galisma sonuglari verecektir.

Bakim ve temizlik

Motorlu aletin (iizerinde herhangi bir islem
yapilmadan &énce, ana sebeke ile baglantisi
kesilmelidir.

Karbon firgalarin degistirilmesi

Karbon firgalari zamaninda dedistiriniz. Karbon
fircalarinin sinma isareti elektrik motor rotorunun
toplayicisi lzerinde halka parlamalarinda bir artigtir.
Dikkat: yeni karbon firgalarinin montajindan sonra
da, yerlestiriimeden 6nce, yiiksek halka parlamasi
go6zlenmektedir.

Karbon fircalar sadece uzman DWT servis
merkezlerinde degistirilmelidir.

Pinyonlarin yaglanmasi

Elektrikli alet pinyonlari karbon firgalarinin her ikinci
degistiriimesinde ézel bir yag ile yaglanmalidir.

Elektrikli alet pinyonlari sadece uzman DWT servis
merkezlerinde yaglanmalidir.

Yataklarin degistirilmesi

Karbon firgalarinin her ikinci degisimi sirasinda,
elektrikli alet yataklarini degistiriniz. Yogun isletim ve
asindirict malzemelerin islenmesi durumunda, yataklar
erken asinabilmektedir, bunun belirtisi elektrikli aletin
isletimi sirasinda yliksek grdltiddr. Bu durumda, tahrip
olmamalari ve diger parcgalarin kullanim digi kalmamasi
igin, yataklari degistirmek de gerekmektedir.

Yataklar sadece uzman DWT servis merkezlerinde
degistirilmelidir.

Elektrikli aletin temizlenmesi

Uzun siireli metal uygulamasinda (zimparalama, tel
fircalarin kullanimi), elektrikli alet icinde akim ileten toz
birikebilmektedir. Elektrikli aleti basingl hava ile
havalandirma deliklerinden 7 diizenli olarak bosaltiniz.

Emniyetli ve uygun c¢alisma igcin her zaman motorlu
aletinizi ve havalandirma acikliklarini temiz tutun.
Saglam iretim ve zorlu testlere tabi tutulmug olmasina
ragmen motorlu aletin ariza yapmasi durumunda tamir
islemi, DWT motorlu aletlerinin yetkili bir mdisteri
hizmetleri merkezitarafindan yapilmalidir.

Garanti

DWT elektrikli el aletleri igin, yasal/iilkelere 6zgii
hiikiimler cergevesinde garanti veriyoruz (fatura
veya teslimat ordinosu ile ispatlanmasi
gerekmektedir).
Garanti, kismen teslimat kapsamina dahil olan sarf
malzemelerive aksesuarlar i¢in gegerli degildir.
Garanti asagidaki durumlarda mevcut degildir:
e dayanma siireleri sinirli olan mekanizmalarin ve
yapi gruplarinin normal aginmasi;
e cabuk asinan kiigiik pargalarin (kontak kémiirleri,
disliler) bakimi ve degistirilmesi;
o fazlayiik veya kapasitesinin ¢ok agiri kullaniimasi
ve bunun sonucunda:
» sisteme iglevsel olarak bagl bir veya birden
fazla kii¢lik pargalarin ve yapi gruplarinin
calismamasi;
o kiigiik pargalarin (i1sitici elemanlar, salterler,
kablolar, goévde) i¢ isilarinin c¢ok yiiksek
olmasinin etkisiyle yanmasi, kbmiirlesmesi ve
erimesi;
o mekanik hasarlar, cihaz igcinde yabanci cisimlerin
bulunmasi;
o ticariamacla kullanim;
e kullanma kilavuzunda belirtiimeyen amaglar igin
kullanilmasi;
o DWT uzmanlarinca yapilmayan s6kme ve tamir
isleri.

Imalate, iiriin iizerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Tiirkge
75



00°€04 0086 00504 00404 00°204 00204 00°204 00704 00704 00401 00704 00'06  [(v)gpl] euzafysnye sop

u/[g] u/[g] i/ [g] u/[g] i/ [g] as[@]  ws[@  ws[@  was[@  was[@  wu/[@ /(g emjsuazoaidzaq eseyy
8/G / .28/52 - W8/G/.2E8/GT .8/ u8/G/.28/5T  .8/S £8/6 £8/5 £8/G JPI/EE JHI/EE _ oo uozeq -
9L/02 9L/02 94 9L/02 94 94 94 94 el ! [ww]

WVLEYIEST W¥I/LE-L WOL/EL/WILE-L WOL/E-L  WOME-L/WULE L WVI/LE-L  WI/LE-L W94/E-L W94/E-L W9Ib/E-L W9bE-L 4C€/5C  [ored]

0r/09 oy 0e/0¥ o¢ 0e/0y oy oy oe o¢ 0¢ 0¢ oc [ww] oumsip -

. . . . . . ° ° . . . . M0}0.1qO NyjunJaly euelwz

u8/G-u8/L  WBIEELILL  WVIEEUIL/L  WWHEEUIL/L  WHYEEUIL/L  WHUEEUIL/L WHHEEUIL/L WHEEUIL/L WHHEEUIL/L WWHEELIL/L WHHEE-WIL/L w¥9/S2-u91L/L [3183] obapysieaim
9L-€ €16l €16l €161 €161 &Lz €161 ez €161 £L-G'L £LG'L 0/-8°0 [ww] nyAmyon %3zozs eloiemzol saiyez

. ° . ° . - . - ° ° . - eaklnoow 223490

. - . . . . . ° . . ° - amouepn a1uadidIm

006 006 006 006 089 089 089 0€9 0€9 006 00§ oee vl npkad sjuszédjeN

050} 050} 050} 050t 0L8 0L8 0.8 05/ 052 009 00S 00 ml eujeujwou sop

1a 0S0L-WES 70 0S0L-WE LA 0SO0L-INGS SA 0S0L-WES LA 0L8-WES A 0L8-WES SA 0L8-WES A 0SL-INGS SA 0SL-WEGS SA 009-WES SA 00S-WES SA 00v-Wg emoJepn exielsip / exielisim

Polski

76



Czesci sktadowe elektronarzedzia

Uchwyt wiertarski samozaciskowy *
Obrecz mocujgca *

Ogranicznik gtebokosci *

Uchwyt pomocniczy *

Sruba zaciskowa *

Przetacznik "udar/wiercenie"
Wioty wentylacyjne

Przetgcznik kierunku obrotow
Przetgcznik predkosci

Przetgcznik wt. /wyt.

Przycisk blokujgcy przetacznik wt. / wyt.
Uchwyt wiertarski samozaciskowy (z blokadg) *
13 Przetgcznik stopniowej regulacji predkos$ci
14 Klucz mocujgcy wiertto *

15 Wiertta do metalu *

16 Wiertta do betonu *

17 Wiertta do drewna *

18 tgcznik *

19 Mieszadto *

20 Koncowka-wkretak *

21 Uchwyt magnetyczny *

22 Tarczagumowa *

23 Tarcza $cierna *

24 Podktadka *

25 Sruba*

26 Tarcza gumowa (samoprzylepna) *
27 Tarcza Scierna (samoprzylepna) *
28 Tarcza szlifierska listkowa *

29 Szczotka druciana stozkowa *

30 Szczotka druciana kofowa *

31 Statyw do wiertarki *

32 Zaslepka *

33 Sruba*

©CoONOOAWN=

10
11
12

*Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wilaczone do standardowej opcji.

Z najlepszymi zyczeniami!

Drogi Kliencie!

DWT oferuje szeroki asortyment narzedzi dla
majsterkowiczéw, ktére sq bardzo pomocne w pracach
domowych. Po przystepnej cenie oferujemy produkty o
wysokiej jakosci. Mamy nadzieje, ze przez wiele lat z
przyjemnoSciq bedg Panstwo korzysta¢ z naszego
sprzetu. Dodatkows informacje o naszych narzedziach
elektrycznych, jak réwniez ustugach serwisowych,
znajdg Panstwo na naszych stronach internetowych:
www.dwtsys.de i www.servicedwt.com.

Zespot DWT.

Przeznaczenie

Wiertarki elektryczne lub wiertarki elektryczne udarowe
stuzg do wiercenia otworéw w stali, drewnie |
materiatach ceramicznych. Mozliwo$¢ regulacji

predkosci i zmiany kierunku obrotéw umozliwia
wykorzystanie elektronarzedzia rowniez jako wkretarki.
Zakres zastosowania narzedzia mozna powiekszyc
wykorzystujgc wyposazenie dodatkowe.

Istnieje mozliwo$¢ stacjonarnego zamocowania
narzedzia (przy uzyciu specjalnych akcesoriow).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Wymienione modele elektronarzedzia umozliwiajg
wiercenie z udarem w cegtach, betonie i podobnych
materiatach.

[BM-1050 DL]

Ten model elektronarzedzia przeznaczony jest rowniez
do mieszania zapraw budowlanych, takich jak wapno,
cement, gips oraz nie zawierajgcych rozpuszczalnika
farb, lakieréw i podobnych materiatow.

Opcjonalnie

Zalecane akcesoria DWT znajdziecie Paristwo na
stronie 150-156 niniejszej instrukcji. Szeroki asortyment
akcesoriow pozwoli efektywnie wykona¢ kazdy rodzaj
pracy.

Zasady bezpieczenstwa podczas
pracy wiertarka elektryczna z
udarem

e Nalezy unika¢ zatrzymania silnika narzedzia
elektrycznego pod obcigzeniem.

e Podczas pracy nalezy utrzymywac, stabilng pozycje,
trzymac narzedzie elektryczne dwoma rekoma.

* Nie wolno usuwac wiéréw, gdy silnik elektronarzedzia
pracuje.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy dowiedzie¢ sie o
rozmieszczeniu ukrytej instalacji elektrycznej, rur
wodociggowych i gazowych. Przy uszkodzeniu
instalacji elektrycznej lub komunikacji mozliwe sg
ciezkie obrazenia osoby pracujgcej.

o Jezeli wedtug planu prac nie jest mozliwe uniknigcie
uszkodzenia instalacji elektrycznej nalezy woéwczas
wytgczyc prad.

e Podczas pracy uwazaC¢ na potfozenie przewodu
zasilania elektrycznego (zawsze musi znajdowac sie z
tytu narzedzia). Nie dopuszczac, aby przewdd oplatat
nogilub rece.

e Uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych wiertet -
praca elektronarzedziem bedzie duzo fatwiejsza.

o Nie wolno dokonywac zadnych zmian w konstrukcji
wiertet, ani uzywac¢ nasadek | akcesoriow nie
przeznaczonych do tego elektronarzedzia.
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e Podczas wiercenia nie dociska¢ zbytnio
elektronarzedzia - moze to spowodowac zakleszczenie
wiertta i przecigzenie silnika.

o Nie dopuszcza¢ do zakleszczenia sie wiertta w
obrabianym materiale. Je$li do tego dojdzie, nie
prébowac¢ uwalnia¢ wiertta przy pomocy silnika
elektronarzedzia. Moze to uszkodzic silnik.

e Nie wolno wybija¢ mifotkiem Ilub podobnym
narzedziem zakleszczonego wiertta - odtamki metalu
mogq Sskaleczy¢ operatora wiertarki, jak i osoby
znajdujgce sie w poblizu.

e Nie dopuszcza¢ do przegrzania narzedzia
elektrycznego podczas dfugotrwatego uzycia.

Montaz i regulacja elementéw
wiertarki elektrycznej z udarem

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie
odfaczy¢ od sieci elektrycznej.

/N

Uchwytpomocniczy

Podczas montowania réznych elementéw
nie stosowaé nadmiernej sity do
dokrecania elementéw mocujacych, aby
nie uszkodzi¢ potaczen gwintowanych.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Podczas pracy nalezy uzyé¢ dodatkowej rekojesci 4
zwigksza to wygode wykonania prac oraz stopien
kontroli nad narzedziem elektrycznym.
Dodatkowa rekojes¢ 4 moze by¢ ustawiona w
wygodnym dla uzytkownika potozeniu.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e Nalezy poluzowaé¢ dodatkowg rekojes¢ 4 jak
przedstawiono narysunku 1.

o Nalezy ustawi¢ dodatkowg rekoje$¢ 4 w zadanej
pozycji.

e Nalezy zaciggngC dodatkowg rekojes¢ 4 jak
przedstawiono na rysunku 1.

[BM-1050 DL]

o Wykreci¢ dodatkowy uchwyt 4 jak pokazano na
rysunku 2.

o Wyjac korek 32 i wkreci¢ dodatkowy uchwyt 4 w
nagwintowany otwor.

o Whozy¢ korek 32 w oswobodzony nagwintowany
otwor.

Ogranicznik gfebokosci

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Za pomocg ogranicznika gtebokosci 3 ustawia sie
oczekiwany rozmiar gtebokosci wiercenia (patrz rys. 3).
o Nalezy poluzowac $rube zaciskowg 5.

e Nalezy przesung¢ ogranicznik gtebokos$ci 3,
nastawiajgc upragniony rozmiar gtebokosci wiercenia.

o Nalezy zaciagngc¢ Srube zaciskowg 5.

Montaz / demontaz uchwytu wiertarskiego
samozaciskowego

[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Nakreci¢ uchwyt samozaciskowy 1 lub 12 na
wrzeciono elektronarzedzia (patrz rysunek 4).

e ZablokowacC uchwyt samozaciskowy 1 lub 12 na
wrzecionie elektronarzedzia dokrecajgc wkret 33.
Uwaga: wkret 33 ma lewy gwint. Przed wykonaniem
powyzszego otworzy¢ szczeki uchwytu
samozaciskowego 1 Ilub 12 tak, aby mozna byto
dokrecic wkret 33. W tym celu obracac reka przednig
czesc uchwytu 11ub 12w lewa strone.

e Aby zdemontowac uchwyt samozaciskowy 1 lub 12,
nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Montaz/demontaz uchwytu wiertarskiego zebatego

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Nakreci¢ uchwyt wiertarski zebaty 2 na wrzeciono
elektronarzedzia (patrz rysunek 4).

e Zablokowa¢ uchwyt zebaty 2 na wrzecionie
elektronarzedzia dokrecajgc wkret 33. Uwaga: wkret 33
ma lewy gwint. Przed wykonaniem powyzszego
otworzyc uchwyt zebaty 2 tak, aby mozna byto dokrecic
wkret 33. W tym celu poluzowaé szczeki uchwytu
zebatego kluczem 14 i nastepnie obracac rekg tuleje
uchwytu zebatego 2 w lewgq strone.

o Aby zdemontowac uchwyt zebaty 2, nalezy wykonac¢
powyzsze czynno$ci w odwrotnej kolejnoSci.

Montaz/wymiana narzedziobrébczych

Podczas wyjmowania wiertta z uchwytu
@ wiertarskiego nalezy uzywac¢ rekawic
ochronnych, poniewaz wiertfo po dfuzszej
pracy moze byc¢ bardzo gorace. Zalecamy
rowniez uzywanie rekawic ochronnych podczas
zaktadania/wyjmowania szczotek drucianych.

[BM-400 VS]

Ten model wyposazony jest w uchwyt samozaciskowy 1.
Umozliwia to szybki montaz i wymiane narzedzi bez
koniecznosci uzywania klucza.
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e Otworzy¢ szczeki uchwytu samozaciskowego 1 na
odlegto$¢ umozliwiajgcg wymiane narzedzia. W tym
celu obracac rekg przednig czes¢ uchwytu 1 w lewg
strone (patrz rysunek 5).

e Montaz/wymiana narzedzia obrébczego.

e Obracac rekg przednig czes$¢ uchwytu 1 w prawg
strone, aby zamocowaC narzedzie w uchwycie.
Uwazag, aby narzedzie nie przekrzywito sie.

[SBM-750 V, SBM-810 V]

Te modele wyposazone sgq w uchwyt samozaciskowy (z
blokadg) 12. Umozliwia to szybki montaz i wymiane
narzedzi bez konieczno$ci uzywania klucza oraz
zapewnia bardziej pewne mocowanie narzedzia w
poréwnaniu ze zwyktym uchwytem samozaciskowym.

e PrzesungC sprzegfo na tylnej czesci uchwytu
samozaciskowego (z blokadg) 12 do tytu, az do
ustyszenia odgtosu zatrza$niecia (patrz rysunek 6).

e Otworzy¢ szczeki uchwytu samozaciskowego (z
blokadg) 12 na odlegto$¢ umozliwiajaca wymiane
narzedzia. W tym celu obracaC rekg przednig czesc
uchwytu 12 w lewg strone.

e Montaz/wymiana narzedzia obrébczego.

e Obracac rekg przednig cze$¢ uchwytu (z blokada) 12
w prawa strone, aby zamocowac narzedzie w uchwycie.
Uwazac, aby narzedzie nie przekrzywito sie.

e Aby zablokowac uchwyt, przesungC sprzegto na
tylnej cze$ci uchwytu samozaciskowego (z blokadg) 12
do przodu, az do ustyszenia odgtosu zatrzas$niecia.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Poluzowaé szczeki uchwytu kluczykiem 14,
nastepnie obracac reka tuleje uchwytu zebatego 2 w
lewaq strone (patrz rysunek 7), az szczeki otworzg sie na
odlegtos¢ umozliwiajgcqg zamontowanie / wymiane
narzedzia.

e Montaz/wymiana narzedzia obrébczego.

e Dokrecac rekg tuleje zacisku zebatego 2 w prawo,
aby zablokowa¢ zamontowane narzedzie. Uwazac, aby
narzedzie nie przekrzywito sie.

o Docisngc szczeki uchwytu 2 kluczykiem 14 obracajgc
go z podobnym momentem we wszystkich trzech
otworach rozmieszczonych na obwodzie uchwytu.

Koncoéwka wkretakowa

Aby uzyc elektronarzedzia jako wkretarki, nalezy
zastosowac¢ uchwyt magnetyczny 21 zapewniajgcy
pewne zamocowanie koncowek wkretakowych 20
(patrz rysunek 8). Uchwyt magnetyczny nie jest
wymagany do wydfuzonych koricowek wkretakowych 20
(specjalnie przeznaczonych do wkretarek).

Montaz/demontaz mieszadfa

[BM-1050DL]

e Zdemontowac uchwyt zebaty 2 w sposéb opisany
powyzej.

e Kluczem ptaskim otwartym (nie jest dostarczany
razem z elektronarzedziem) nakreci¢ tqcznik 18 na
wrzeciono elektronarzedzia (patrz rysunek 9).

o Przytrzymujgc tacznik 18 kluczem ptaskim otwartym
(nie jest dostarczany razem z elektronarzedziem)
wkreci¢ w niego mieszadfo 19.

e Aby zdemontowac mieszadto 19, wykonac powyzsze
operacje w odwrotnej kolejnoSci.

Montaz gumowej tarczy

o Naftozyc nawkret 25 podktadke 24 itarcze szlifierskg 23
(patrz rysunek 10).

o Wkretakiem (nie jest dostarczany razem z
elektronarzedziem) wkreci¢ wkret 25 w gwintowany
otwor w tarczy gumowej 22.

e Zamontowa¢ gumowgq tarcze 22 w wyzej opisany
Sposob.

Wymiana arkusza szlifierskiego

o Wkretakiem (nie jest dostarczany razem z
elektronarzedziem) wykrecic wkret 25.

e Zdjgc¢ zuzyty arkusz 23.

e Nafozy¢ na wkret 25 podkiadke 24 i nowy arkusz
szlifierski 23.

o Wkretakiem (nie jest dostarczany razem z
elektronarzedziem) wkreci¢ wkret 25 w gwintowany
otwor w tarczy gumowej 22.

Montaz gumowej tarczy szlifierskiej
(samoprzylepnej)

e Docisng¢ mocno tarcze szlifierska (samoprzylepna) 27
do powierzchni tarczy gumowej (samoprzylepnej) 26,
dopasowujgc wezesniejich krawedzie (patrz rysunek 10).
e Zamontowac tarcze gumowsq (samoprzylepng) 26 w
wyZej opisany sposob.

Wymiana arkusza szlifierskiego
(samoprzylepnego)

e Podwazy¢ krawedz zuzytego arkusza
(samoprzylepnego) 27 i zdjg¢ go ciggngc za krawedzie.
e Docisng¢ mocno nowy arkusz szlifierski
(samoprzylepny) 27 do powierzchni tarczy gumowej
(samoprzylepnej) 26, dopasowujgc wczesniej ich
krawedzie.

CzynnoSci
Zawsze uzywaj odpowiedniego zasilania: moc zasilania

musi zgadzac sie z informacjami podanymi na tabliczce
zZnamionowej urzgdzenia.

Wiaczanie / Wytaczanie

Witaczenie chwilowe

Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nacisng¢ i trzymac
wcisniety wyltgcznik 10, aby wylaczy¢ - zwolnic¢
wytgcznik.
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Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Wecisng¢ wytgcznik 10 i zablokowac go w tym potozeniu
przyciskiem blokady 11.

Wyltaczanie:

Nacisngc i zwolnic¢ wytgcznik 10.

Przefaczanie tryboéw pracy

Przetgcznik 6 stuzy do przetgczania miedzy
nastepujgcymitrybami pracy elektronarzedzia:

e wiercenie, wkrecanie, wykrecanie - wiercenie bez
udaru w drewnie, tworzywach sztucznych, metalu.
Przykrecanie i odkrecanie elementéw mocujgcych;

e wiercenie z udarem - wiercenie w cegle, betonie,
naturalnym kamieniu.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

Wiercenie, wkrecanie, wykrecanie:
Aby przetgczy¢ do tego trybu pracy,
przesungc przetacznik 6 w prawo do oporu.

Wiercenie zudarem:
Aby przetgczy¢ do tego trybu pracy,
przesungc przetgcznik 6 w lewo do oporu.

"BIE

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Wiercenie, wkrecanie, wykrecanie:

Aby przetgczy¢ do tego trybu pracy,
przekrecic przetgcznik 6 tak, aby znak
wiercenia pokrywat sie ze znacznikiem na
obudowie.

) >

N
=
N2

o

Wiercenie zudarem:

Aby przetgczy¢ do tego trybu pracy,
przekreci¢ przetgcznik 6 tak, aby znak
wiercenia z udarem pokrywat sie ze
znacznikiem na obudowie.

A
(P

Tryby pracy mozna przefaczac¢ bez zatrzymywania
elektronarzedzia, wystarczy w tym czasie nieco
zmniejszy¢ site dociskania elektronarzedzia.

Bezstopniowe regulowanie
predkosci

Zmiana obrotéw od 0 do maksimum zalezy

% od sity nacisniecia na przycisk 10. Staby
nacisk odpowiada matej liczbie obrotéw, co
pozwala na ptynne wigczenie urzgdzenia.

Takze bezstopniowe regulowanie predko$ci ma

nastepujgcq przewage:

e mozliwo$¢ centrowania wiertta przy matej predko$ci,

np. na gtadkich powierzchniach (ptytki ceramiczneitp.);

e zapobiega zjezdzaniu wiertta podczas centrowania;

e zapobiega uszkodzeniu brzegéw otworu podczas

wyjmowania wiertta.

Regulator predkosci

Wymagang liczbe obrotéw na minute oraz wymagang
liczbe udarow ustawia sie przetgcznikiem regulacji
predkosci 9.

e Wecisng¢ wytgcznik 10 i zablokowac go w tym
potozeniu przyciskiem blokady 11.
o Ustawic¢ zgdang szybkosc.

Wymagana predkos¢ zalezy od materiatu i moze by¢
okreslona przy pomocy praktycznych préb.

Po dfugim czasie dziatania na wolnych obrotach,
pozwdl urzgdzeniu ostygnac¢ przez ok. 3 minuty przy
maksymalnej predko$ci bez obcigzenia.

Stopniowy regulator predkosci
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]
Uwaga: zakresy predkosci mozna

przetaczaé tyko po catkowitym
zatrzymaniu sie silnika.

>

Przetgcznik stopniowego regulatora predkosci 13
umozliwia przetgczanie zakreséw zmiany obrotow.

< Pierwszy bieg - zakres obrotéw podany jest
1 3 w tabeliw danych technicznych.

<‘ N Drugi bieg - zakres obrotéw podany jest w
1 3 tabeliw danych technicznych.

Zmiana kierunku obrotéw

Uwaga: bieg wsteczny wiaczaé tylko po
pefnym zatrzymaniu sie silnika.

>

Obrétw prawo:

Przetgcznik biegu wstecznego 9 przesungc w prawo.
Obrotw lewo:

Przetgcznik biegu wstecznego 9 przesungc w lewo.

Instrukcja obstugi

Wiercenie

e Przy wierceniu otworéw w metalach zaleca sie od
czasu do czasu naoliwiac wiertto. Przy wierceniu otworu
o duzej $rednicy zaleca sie najpierw przewiercic otwor o
mniejszej Srednicy, a nastepnie przewierci¢ otwor o
wymaganej Srednicy (patrz rys. 11). Maksymalng
wydajno$¢ wiercenia w stali osigga sie uzywajgc
modelu BM-1050 DL - jest to uwarunkowane jego
specjalng konstrukcjg.

o Przy wierceniu otworéw w drewnie dla zapobiegania
rozszczepienia powierzchni w miejscu wyjecia $widra
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zaleca sie zamocowac przy pomocy specjalnych
przyrzadéw kawatek deski w taki sposob, by
powierzchnie szczelnie przylegaty jedna do drugiej
(patrz rys. 11). Przed koricem wiercenia zmniejszy¢
predko$¢ obrotowg (poprzez zmniejszenie nacisku na
wytgcznik 10). Spowoduje to takze zmniejszenie
roztupywania krawedzi otworu.

o W celu ograniczenia wytwarzania pytu i polepszenia
warunkéw pracy podczas wiercenia otworéow w
Scianach i sufitach nalezy zastosowac Srodki pokazane
narysunku 12j13.

e Podczas wiercenia otworéw w glazurowanej
ceramicznej ptytce dla podwyzszenia doktadnosci
wysrodkowania wiertta i zachowania glazury zaleca sie
naklei¢ na przypuszczalne centrum otworu tasme
klejacq, a nastepnie wykonac wiercenie (patrz rys.14).
Rozpoczynac¢ wiercenie przy matej predkoSci i
zwiekszaC jg w miare zwiekszania sie gtebokosci
otworu. Uwaga: wiercenie plytek wykonywac tylko w
trybie wiercenia bezudarowego.

Wiercenie zudarem

Podczas wiercenia z udarem rezultat pracy nie zalezy
od docisku wywieranego na elektronarzedzie - wynika
to z konstrukcji mechanizmu udarowego. Z tego
powodu nie nalezy dociskac elektronarzedzia ze zbyt
duzg sitg - moze to spowodowac zakleszczenie wiertta i
przecigzenie silnika.

Wiercenie w statywie

Statyw 31 stwarza mozliwo$é stacjonarnego
zamontowania elektronarzedzia (patrz rysunek 15).
Zastosowanie statywu 31 zwieksza doktadnos$c
wiercenia i zapewnia wigksze bezpieczernistwo podczas
wykonywania tej pracy.

Sposéb zamontowania oraz uzywania statywu do
réznych prac opisany jest w instrukcji do statywu 31.

Mieszanie roznych substancji

[BM-1050DL]
Nie miesza¢ substancji wybuchowych
(np. tatwopalnych rozpuszczalnikéw) oraz
materiatéw z temperatura zapfonu ponizej
21°C. W przypadku takich materialow
nalezy zapozna¢ sie i przestrzegaé instrukcji
producenta.

e Wybér rodzaju mieszadta 19 zalezy od typu
mieszanej substancji. Do substancji o matej lepkosci
(farby dyspersyjne, lakiery, zalewy do uszczelniania,
wodne roztwory cementowe) stosowacC mieszadta z
lewoskretnymi fopatkami. Do substancji o duzej
lepko$ci (gotowe zaprawy tynkowe, beton, zaprawy
szpachlowe, zywice polimerowe) stosowac¢ mieszadta z
prawoskretnymitopatkami (patrz rysunek 16).

e Zawsze uzywac dodatkowego uchwytu 4, poniewaz
utatwia on prace i zapewnia lepsze panowanie nad
elektronarzedziem.

e Pojemnik z mieszang substancjg musi byc¢ dobrze
zZamocowany w czasie mieszania.

e Aby dobrze wymiesza¢ substancje w catej jej
objetoSci, przemieszczac elektronarzedzie ruchami
kotowymiw gére i w dot.

e Po zakonczeniu pracy umyc¢iwytrze¢ mieszadto 19.

Szlifowanie
Szlifowanie z uzyciem tarczy gumowej

Polerowanie tg metodg umozliwia obrébke powierzchni
o réznych ksztattach i profilach, a uzycie tarcz $ciernych
o réznej grubos$ci ziarna umozliwia uzyskanie
powierzchni o réznym stopniu gtadko$ci.

e Zafozyc tarcze gumowgq 22 lub 26 w sposob opisany
wyzej.

e Uruchomic¢ elektronarzedzie, odczekac chwile, az
silnik osiggnie maksymalne obroty i dopiero wtedy
ptynnie przyktadac gumowa tarcze Scierng 22 lub 26 do
obrabianej powierzchni.

e Zalecamy trzymac elektronarzedzie pod katem 10°
do 15° w stosunku do obrabianej powierzchni (patrz
rysunek 17). Mniejszy kat powoduje, ze narzedziem jest
trudniej sterowac. Wiekszy kat powoduje, ze jako$¢
obrobki maleje, a na powierzchni materiatu pozostang
zagtebienia.

o Wykonywac ruchy poprzeczne z lekkim naciskiem na
elektronarzedzie. Nie wywiera¢ nadmiernej sity na
elektronarzedzie, poniewaz nie zwiekszy to wydajnosci,
a tylko przecigzy silnik. Polerowanie ruchami kolistymi
pozostawi spiralne $lady na obrabianej powierzchni.

o Nie zatrzymywac elektronarzedzia w jednym miejscu
- spowoduje to powstanie zagtebienia.

e Podczas obrobki powierzchni drewnianych,
rozpoczynac obrébke tarczami o grubszym ziarnie, a
wykanczac tarczami o drobnym ziarnie. Przyspieszy to
wykonanie pracy i zapewni uzyskanie gtadszej
powierzchni.

e Przed przystapieniem do obrobki powierzchni profili
metalowych (rury, elementy karoserii samochodowych
itd.) usungc¢ przy pomocy niepalnych chemikaliow
wszelkie zatfuszczenia.

Szlifowanie listkowa tarcza szlifierska

Szlifowanie tg metodq umozliwia obrébke krzywizn i
charakteryzuje sie mniejszym hatasem i wydzielaniem
ciepta, w poréwnaniu do szlifowania przy pomocy tarczy
gumowej. Zastosowanie tarczy listkowych o réznej
grubosci ziarna umozliwia uzyskanie powierzchni o
réznej gtadkosci, a zywotnosc¢ tarczy listkowej jest duzo
wieksza od zwyktych tarczy szlifierskich.

e Zamontowac tarcze szlifierskg listkowg 28 w wyzej
opisany sposob.

o Wigczy¢ elektronarzedzie, odczekac, az silnik
osiggnie maksymalne obroty i dopiero wtedy delikatnie
przyktadac tarcze 28 do obrabianej powierzchni.

e Zalecany sposob przyktadania tarczy do obrabianej
powierzchni pokazany jest na rysunku 17.

e Zalecenia dotyczace wykonywania prac tarczg
szlifierskg listkowg 28 sg takie same jak te dotyczgce
szlifowania z uzyciem tarczy gumowej 22 lub 26.
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Praca szczotkami drucianymi

Szczotki druciane stuzg do usuwania z réznych
powierzchnirdzy, farb, lakieréw oraz innych powfok.

e Zafozy¢ szczotke druciang 29 lub 30 w sposob
opisany wyzej.

o Wigczy¢ elektronarzedzie, odczekac¢, az silnik
osiggnie maksymalne obroty i dopiero wtedy delikatnie
przyktadac szczotke druciang 29 lub 30 do obrabianej
powierzchni.

e Zalecamy trzymac elektronarzedzie w stosunku do
obrabianej powierzchni w taki sposob, aby tylko konce
drucianej szczotki dotykaty obrabianej powierzchni.
Podczas pracy szczotkg druciang stozkowg 29 trzymac
elektronarzedzie pod katem 10° do 15° w stosunku do
obrabianej powierzchni (patrz rysunek 18).

e Przemieszczac elektronarzedzie wywierajgc na nie
lekki nacisk. Nie wywiera¢ nadmiernej sity na
elektronarzedzie, poniewaz nie zwigkszy to wydajnosci,
a tylko przecigzy silnik i spowoduje szybsze zuzycie
szczotki (patrz rysunek 18).

e Nalezy pamietac o mozliwos$ci odbicia
elektronarzedzia podczas obrobki krawedzi i ostrych
katow.

e Nie pracowac¢ boczng powierzchnig szczotki,
poniewaz spowoduje to szybsze zuzycie szczotki oraz
gorsze rezultaty pracy.

Konserwacja i czyszczenie

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie
odlaczy¢ od sieci elektrycznej.

Wymiana szczotek weglowych silnika

Zuzyte szczotki weglowe silnika wymienia¢ w
odpowiednim czasie. Objawem zuzycia szczotek jest
zwiekszone iskrzenie na kolektorze silnika
elektronarzedzia. Uwaga: zwigekszone iskrzenie wokof
kolektora wystepuje réwniez po zainstalowaniu
nowych szczotek, dopdki sie nie dotra.

Szczotki weglowe nalezy wymienia¢ tylko w
wyspecjalizowanych centrach serwisowych DWT.

Smarowanie przekfadni zebatej

Przektadnie elektronarzedzia nalezy smarowac
specjalnym olejem podczas co drugiej wymiany
szczotek weglowych.
Smarowanie przektadni elektronarzedzia nalezy
wykonywac¢ tylko w wyspecjalizowanych centrach
serwisowych DWT.

Wymianatozysk

tozyska elektronarzedzia nalezy wymienia¢ podczas
co drugiej wymiany szczotek weglowych. W wyniku

intensywnego uzywania elektronarzedzia oraz obrébki
materiatow S$ciernych tozyska moggq ulec
przedwczesnemu zuzyciu. Objawem tego jest
zwiekszony hatas podczas pracy elektronarzedzia. W
takim wypadku nalezy natychmiast wymienic fozyska,
aby nie dopuscic do uszkodzenia elektronarzedzia oraz
Jego czesci.

Wymiane tozysk nalezy wykonywac tylko w
wyspecjalizowanych centrach serwisowych DWT.

Czyszczenie elektronarzedzia

Podczas dfugotrwatej obrébki metalu (szlifowanie,
obrébka druciang szczotkg) wewnatrz elektronarzedzia
moze zbieraC sie elektroprzewodzgcy pyt.
Przedmuchiwa¢ regularnie elektronarzedzie
sprezonym powietrzem przez otwory wentylacyjne 7.

Aby zapewni¢ bezpieczng i pewng prace, zawsze
utrzymywac elektronarzedzie i otwory wentylacyjne w
czystosci.

Jedli narzedzie ulegnie uszkodzeniu pomimo
rygorystycznych procedur produkcji i testowania,
naprawa musi by¢ wykonana przez autoryzowane
centrum serwisowe elektronarzedzi DWT.

Gwarancja

Gwarancja dotyczy urzadzen DWT zgodnie z
regulacjami specyficznymi dla danego kraju
(dowéd nabycia na podstawie faktury lub dowodu
dostawy).
Gwarancja nie obejmuje materiatéw zuzywalnych i
wyposazenia dodatkowego, ktéore czesSciowo
wchodza w zakres dostawy.
Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w
nastepujacych przypadkach:
e normalne zuzycie mechanizméw i podzespoféw o
ograniczonej zywotnosci;
e konserwacja i wymiana szybko zuzywajacych sie
elementéw drobnych (szczotki weglowe, kofa
zebate);
e przecigzenia lub zbyt duze zakresy obciazen,
powodujace:
e jednoczesne odmoéwienie postuszenstwa
przez jeden z elementow lub podzespoféw
powiazanych funkcjonalnie z systemem;
o spalenia, zweglenia, stopienia pod wplywem
zbyt wysokiej temperatury wewnetrznej
drobnych elementow (elementy grzejne,
wytaczniki, przewody, obudowa);
e uszkodzenia mechaniczne, wystepowanie ciaf
obcych w urzadzeniu;
e wykorzystywanie w celach zarobkowych;
e wykorzystywanie w celach, ktore nie sg
wymienione w instrukcji obstugi;
e demontaz i naprawy dokonywane nie przez
specjalistow DWT.

Zastrzega sie mozliwo$¢é wprowadzania zmian.
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Soucasti elektronaradi

Rychloupinaci skli¢idlo *

Skli¢idlo ozubeného kola vrtacky *
Hloubkova zarazka *

Pomocna rukojet’*

Upinaci Sroub *

Prepinac "priklep / vrtani"

Ventilacni Stérbiny

Prepinac¢ sméru otaceni

Otoény voli¢ rychlosti

Spinac zap/vyp

Pojistné tlacitko pro spinaé zap /vyp
Rychloupinaci skli¢idlo (se zamkem) *
Stupriovy regulator rychlosti

Kli¢ skli¢idla vrtacky *

Virték do kovu *

Virtak do betonu *

Virtéky do dreva *

Spojka *

Michaci nastavec *

Sroubovaci bit *

Magneticky drzak *

Gumovy smirkovy kotou¢ *

Smirkovy kotouc *

Podlozka *

Sroub *

Gumovy smirkovy kotou¢ (typ se suchym zipem) *
Smirkovy kotoué (typ se suchym zipem) *
Kotouc se smirkovym papirem *
Miskovy dratény kartac *

Kotoucovy dratény kartac *

Stojan pro upevnéni elektrické vrtacky *
Kiyt*

33 Sroub*

*Volitelné prislusenstvi

Standardni doddvka nemusi obsahovat vesSkera
prislusenstvi uvedend na obrazku nebo popsand v
textu.

Blahoprejeme!
Vazeny zakazniku,

Spole¢nost DWT si je védoma kvality tohoto vyrobku a
nabizi vyjimeéné zaruéni podminky. Nasim cilem je
nabizet kvalitni elektrické nastroje za dostupné ceny.
Doufame, Ze budete tuto elektronaradi uspésné
pouzivat po mnoho let. Dalsi informace o nasem
elektrickém naradi a sluzbach najdete na naSich
webovych strankach na adresach www.dwtsys.de a
www.servicedwt.com.

Tym DWT.
Ucel pouziti

Elektrické vrtaCcky a elektrické pfiklepové vrtacky se
pouZivaji k vrtani do oceli, dfeva a keramiky. Virtacku s
regulovatelnou rychlosti a zpétnym chodem Ize
pouZivat také jako elektricky Sroubovak.

Rozsah aplikace nastroji je mozno rozsifit diky pouZziti
dodatecného pfislusenstvi.

Néstroj Ize pomoci specialniho pfFislusenstvi
nainstalovatinapevno.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Uvedené modely umozriuji pfiklepové vrtani do cihel,
betonu a podobnych materialt.

[BM-1050 DL]

Tento model Ize poZit také k michani praskovych
stavebnich material(i (jako je vapno, cement, omitky,
atd.) nebo natérd, lak(i a podobnych materiald, které
neobsahuji rozpoustédia.

Volitelné prislusenstvi

Doporucena prislusenstvi DWT mizZete najit na strané
150-156 navodu. Velkd nabidka prislusenstvi vam
umozni provadét efektivné potfebné pracovni ukoly.

Bezpecnostni pokyny pro praci s
elektrickou priklepovou vrtackou

o Nevypinejte motor brusky pfi plné zatézi.

e Pfipraci s bruskou zaujméte stabilni polohu a drzte ji
obéma rukama.

e Je pfisné zakazano odstrariovat z nafadi necistoty,
pokud bézi elektromotor.

e NeZ zacnete vrtat do zdiva, zjistéte, kudy vede
zazdéna elektroinstalace, vodovodni potrubi, plynova
potrubi, apod. Poskozeni elektroinstalace nebo potrubi
muze vést k zavaznému ohroZeni zdravi a Zivota
obsluhy.

e Pokud je nezbytné nutné béhem prace zasahovat do
elektroinstalace nebo do potrubi, je treba je vypnout /
uzavrit.

e Béhem prace davejte vZdy pozor na polohu privodni
Sridry (musi vzdy smérovat za naradi). Neomotavejte si
privodni 8riliru kolem ruky nebo nohy.

e PouZivejte pouze ostré a neporuSené vrtaky -
usnadni Vam to praci pfivrtani.

o Je pfisné zakazano upravovat konstrukci vrtacky
nebo pouzivat prislusenstvi, které pro ni neni ur¢eno.

e P¥i praci s naradim nepouzivejte nadmérnou silu -
mohlo by dojit k zaseknuti vrtaku a k pretizeni
elektromotoru.

e Davejte pozor, aby se vrtak nezaseknul ve vrtaném
materialu. Pokud k tomu dojde, nepokouSejte se vrtak
uvolnit pfi zapnutém elektromotoru. Mohlo by dojit k
poskozeninaradi.

o Je zakazano pokouSet se vyrazit zaseknuty vrtak
pomoci udert kladivem apod. - tlomky kovu by mohly
zranit obsluhu nebo kolemstojici osoby.
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e Pri dlouhodobém pouZivani vrtalky davejte pozor,
aby nedo$lo k jejimu prehfati a pfetiZzeni.

Montaz a nastaveni soucasti
elektrické priklepové vrtacky

Nez zacnete provddét udrzbu elektronaradi, vZdy je
odpojte ze sité.

N

Pomocna rukojet’

Pfi montazi nepouzivejte nadmérnou silu
k utahovani spojovacich prvku, aby
nedoslo ke strZzeni zavitu.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Pri praci s vrtackou pouzivejte pfidavné drzadlo 4
usnadriuje to manipulaci a ovliadani.

Pridavné drZadlo 4 I1ze nastavit tak, aby byla manipulace
s vrtackou pro uZivatele co nejpohodinéjsi.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e Uvolnéte drZzadlo 4tak, jak je zndzornéno na obrazku 1.
o Nastavte drzadlo 4 do poZadované polohy.
o Utahnéte drzadlo 4 tak, jak je znazornéno na obrazku 1.

[BM-1050 DL]

e Uvolnéte pfidavné drzadlo 4, jak je znazornéno na
obrazku 2.

o Vyjméte Sroubovaci zatku 32 a naSroubujte pridavné
drzadlo 4 do zavitového otvoru.

o Namontujte zatku 32 zpét do uvolnéného zavitového
otvoru.

Hloubkova zarazka

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

K nastaveni poZadované hloubky vrtani pouZijte
dorazovou ty¢ 3 (vizobr. 3).

o Uvolnéte svéraci sroub 5.

o Nastavte dorazovou ty¢ 3 na poZadovanou hloubku
vrtani.

e Utahnéte svéraciSroub 5.

Montaz/demontaz rychloupinaciho sklicidla
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e NaSroubujte rychloupinaci sklicidlo 1 nebo 12 na
vieteno naradi (viz obrazek 4).

e DotaZzenim Sroubu 33 upevnéte rychloupinaci
sklicidlo 1 nebo 12 na vietenu naradi. Pozor: Sroub 33
ma levotocCivy zavit. Predtim rozevrete Ccelisti
rychloupinaciho skli¢idla 1 nebo 12 do takové miry, aby
bylo mozné utéhnout $roub 33. Celisti se rozeviraji
otacenim predni &asti rychloupinaciho sklic¢idla 1 nebo 12
proti sméru hodinovych rucicek.

e Pri demontaZi rychloupinaciho sklicidla 1 nebo 12
zopakujte vySe uvedené kroky v obraceném poradi.

Montaz/demontaz ozubeného sklicidla

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e NaSroubujte ozubené skli¢idlo 2 na vieteno néaradi
(vizobrazek 4).

o Dotazenim Sroubu 33 upevnéte ozubené sklicidlo 2
na vrietenu naradi. Pozor: Sroub 33 ma levotocivy
zavit. Predtim rozevrete Celisti ozubeného sklicidla 2 do
takové miry, aby bylo mozZné utdhnout Sroub 33.
Uvolnéte sevreni Celisti pomoci upinaciho klice 14, a
poté otacejte objimkou ozubeného sklicidla 2 proti
sméru hodinovych rucicek.

e Pri demontazi ozubeného skli¢idla 2 zopakujte vyse
uvedené kroky v obraceném poradi.

Nasazeni/vyména prislusenstvi

PFi vytahovani vrtaku ze sklic¢idla
@ pouzivejte rukavice, protoZe vrtak se
muze béhem vrtani zahrat na velmi
vysokou teplotu. Doporucujeme pouzivat
rukavice i pfi nasazovani / vyméné draténych
kartaca.

[BM-400 VS]

Tento model je vybaven rychloupinacim sklic¢idlem 1.
Diky nému Ize pfislusenstvi nasazovat a ménit velmi
rychle, a bez pouZiti klice.

e Rozevriete Celisti rychloupinaciho sklic¢idla 1 do
takove miry, aby bylo mozné nasadit / vyménit
pfislusenstvi. Celisti se rozeviraji otaéenim predni ¢asti
rychloupinaciho skli¢idla 1 proti sméru hodinovych
rucicek (viz obrazek 5).

o Nasadte/vyménte prislusenstvi (napfr. vrtak).

o Otacejte predni casti rychloupinaciho skli¢idla 1 ve
sméru hodinovych rucicek, dokud nasazené
prislusenstvi nebude pevné upnuté. Osa prislusenstvi
musi byt fadné vystredena.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Tyto modely jsou vybaveny rychloupinacim sklicidlem
(se zamkem) 12. Diky nému Ize pfisluSenstvi nasazovat
a meénit velmi rychle, a bez pouZiti klice, ale pritom je

normalnim rychloupinacim sklicidle.
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e Zatlacte spojku v zadni ¢&asti rychloupinaciho
skli¢idla (se zamkem) 12 dozadu, dokud nezacvakne
(viz obrazek 6).

e Rozevrete celisti rychloupinaciho skli¢idla (se
zamkem) 12 do takove miry, aby bylo mozné nasadit /
vyménit pfislusenstvi. Celisti se rozeviraji otacenim
pfedni ¢asti rychloupinaciho sklicidla 12 proti sméru
hodinovych ruci¢ek.

o Nasadte/vymérite prislusenstvi (napfr. vrtak).

o Otacejte predni casti rychloupinaciho sklicidla (se
zamkem) 12 ve sméru hodinovych rucicek, dokud
nasazené pfislusenstvi nebude pevné upnuté. Osa
prislusenstvi musi byt fadné vystredéna.

e Zamek se aktivuje posunutim spojky v zadni &asti
rychloupinaciho sklicidla (se zamkem) 12 dopredu,
dokud nezacvakne.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Uvolnéte sevreni ¢elisti pomoci upinaciho klice 14, a
poté otacejte objimkou ozubeného sklicidla 2 proti
sméru hodinovych ruéi¢ek (viz obréazek 7), dokud se
Celisti nerozeviou do takové miry, aby bylo mozné
nasadit/vymenit prislusenstvi.

o Nasadte/vymérite pfislusenstvi (napf. vrtak).

o Otacejte objimkou ozubeného sklicidla 2 ve sméru
hodinovych ruciéek, dokud nasazené pfisluSenstvi
nebude pevné upnuté. Osa prislusenstvi musi byt fadné
vystredéna.

e Utahnéte Ccelisti ozubeného sklicidla 2 pomoci
upinaciho klice 14. Aplikujte stejny utahovaci moment
na kaZdy ze tfi otvort po obvodu skli¢idla.

Sroubovacibit

Pokud chcete vrtacku pouzit jako elektricky Sroubovak,
na upnuti Sroubovacich bitii 20 pouZijte magneticky
drzék 21 (viz obrazek 8). Magneticky drzak neni tfeba
pouzivat v pfipadé prodlouzenych Sroubovacich bitt 20
(které jsou zvlast uréené pro funkci elektrického
Sroubovéku).

Montaz /demontaz michaciho nastavce
[BM-1050 DL]

e Demontujte ozubené sklicidlo 2, jak je popsano vyse.
e Pomoci zahnutého klice (neni souéasti dodavaného
naradi) naSroubujte spojku 18 na vieteno naradi (viz
obrazek9).

e Pridrzte spojku 18 a naSroubujte do ni michaci
nastavec 19 pomoci zahnutého klice (neni soucasti
dodéavaného naradi).

o Pfidemontazi michaciho nastavce 19 zopakujte vyse
uvedené kroky v obraceném poradi.

Montaz gumového smirkového kotouce

o Nasadte podlozku 24 a smirkovy kotou¢ 23 na Sroub 25
(viz obréazek 10).

e Pomoci Sroubovaku (neni souéasti dodavaného
naradi) utdhnéte Sroub 25 v zavitovém otvoru
gumového smirkového kotouce 22.

e Nasadte gumovy smirkovy kotou¢ 22 tak, jak je
znazornéno vyse.

Vyména smirkového kotouce

e Pomoci Sroubovéaku (neni soucasti dodavaného
néaradi) uvolnéte Sroub 25.

e Sundejte opotfebovany smirkovy kotou¢ 23.

o Nasadte podlozku 24 a novy smirkovy kotou¢ 23 na
Sroub 25.

e Pomoci Sroubovéaku (neni soucasti dodavaného
naradi) utdhnéte Sroub 25 v zavitovém otvoru
gumového smirkového kotouce 22.

Montdz gumového smirkového kotouce (typ se
suchym zipem)

o PriloZzte hranu smirkového kotouce (typ se suchym
zipem) 27 ke hrané gumového kotouce (typ se suchym
zipem) 26 a pevné smirkovy kotou¢ pfitlacte (viz
obrazek 10).

e Nasadte gumovy smirkovy kotou¢ (typ se suchym
zipem) 26 tak, jak je popsano vyse.

Vyména smirkového kotouce (typ se suchym
zipem)

e Odchlipnéte hranu opotfebovaného smirkového
kotouce (typ se suchym zipem) 27, zatahnéte za jeho
kraje a odstrarite ho.

e PriloZzte hranu nového smirkového kotouce (typ se
suchym zipem) 27 ke hrané gumového kotouce (typ se
suchym zipem) 26 a pevné novy smirkovy kotou¢
pfitlacte.

Uvedeni do provozu

VzZdy pouzZivejte spravné napajeci napéti. Hodnota
napajeciho napéti musi odpovidat informacim
uvedenym na typovém S$titku zafizeni.

Zapnuti a vypnuti

Kratkodobé zapnuti/vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte a
podrzte vypina¢ 10. Po uvolnéni vypinae se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti/vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte vypinac¢ 10 a zajistéte ho v poloze pomoci
pojistného tlaéitka 11.

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 10.
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Pfepinani mezi provoznimi rezimy

Spina¢ 6 je uréeny k pfepinani mezi nasledujicimi
provoznimireZimy naradi:

e vrtani, Sroubovani - bezpriklepové vrtani do dreva,
plasti a kovi; Sroubovani Sroubt, matic, apod;

o priklepové vrtani - pfiklepové vrtani do zdiva,
betonu, kamene.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V]

Vrtani, Sroubovani:
Pokud chcete prepnout na tento provozni
rezim, pfepnéte spinac 6 doprava.

Priklepové vrtani:
Pokud chcete prepnout na tento provozni
reZim, pfepnéte spinac 6 doleva.

"BJIE

[SBM-810VT, SBM-1050VS, SBM-1050 VT, SBM-1050DT]

Vrtani, Sroubovani:

b Pokud chcete prepnout na tento provozni
rezim, otocCte spinac 6 tak, aby znalka na

plasti vrtacky ukazovala na znacku vrtani.

) >

N\
=

)

Priklepové vrtani:
Pokud chcete prepnout na tento provozni
rezim, otoCte spinac 6 tak, aby znalka na
plasti vrtacky ukazovala na znacku
priklepového vrtani.

§>

Mezi jednotlivymi rezimy Ize prepinat, aniz by bylo
treba vrtacku vypnout - sta¢i pouze prestat tlacit ve
sméru vrtani.

Plynula regulace rychlosti

Rychlost Ize plynule nastavit od 0 aZz na
maximum stisknutim tlacitka 10. Lehkym
stisknutim tlacitka budete vrtat pfi nizkych
otackach, coz umozriuje hladké rozbéhnuti
vrtacky.

Plynula regulace rychlosti ma nasledujici vyhody:

e snadné zavrtani hrotu vrtaku pri nizké rychlosti -

napfiklad pokud je vrtany povrch kluzky (glazované

dlazdice apod.);

o zabrariuje uklouznutivrtaku pfi zavrtavani;

e zabrariuje poskozeni usti vrtaného otvoru pfi

vytahovani vrtaku.

Regulator rychlosti

Pozadovany pocet otacek za minutu (nebo poZzadovany
pocet pfiklepl) se nastavuje pomoci regulatoru
rychlosti 9.

e Stisknéte vypinac 10 a zajistéte ho v poloze pomoci
pojistného tlacitka 11.
e Nastavte potfebnou rychlost.

Pozadovana rychlost zavisi na materialu a lIze ji urcit
praktickym vyzkouSenim.

Po del$i dobé provozu pfi nizké rychlosti nechte stroj
ochladit tim, Ze asi 3 minuty pobéZzi na nejvyssi rychlost
naprazadno.

Stupriovy regulator rychlosti
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

/N

Stupriovy reguléator rychlosti 13 umoZriuje nastavit
rizné otacky za minutu.

«’
3

Pozor: nastaveni otac¢ek za minutu Ize
ménit pouze poté, co se elektromotor
zcela zastavi.

Prvni rychlost - rozmezi otacek za minutu je

1 N=—/| uvedeno vtabulce technickych specifikaci.
/N

«(zot)| Druhd rychlost - rozmezi otacek za minutu

1 3 Jje uvedeno v tabulce technickych specifikaci.

Zména sméru otaceni

Pozor: na zpétny chod smite vrtacku
prepnout az poté, co se motor zcela
zastavil.

>

Otdcenive sméru hodinovych rucicek:
Prepnéte spinac 9 doprava.

Otdceni proti sméru hodinovych rucicek:
Prepnéte spinac 9 doleva.

Provozni pokyny
Vrtani

e Pii vrtani do kovu doporuCujeme obcas vrtak
namazat mazivem. PFi vrtani $ir§ich otvoru
doporuéujeme nejprve vyvrtat uzsi otvor, a teprve poté
vyvrtat otvor pozadované S§irky (viz obr. 11).
Maximalniho vykonu pfi vrtani do oceli doséhnete s
modelem BM-1050 DL.

oAby pfivrtani otvort do dfevéné desky nedochazelo k
praskani drfeva v misté vystupu vrtaku, pripevnéte k
mistu oCekédvaného vystupu vrtéaku natésno dalsi kus
drevéné desky (viz ob. 11). Pred dokonéenim vrtani
snizte pocet otaéek za minutu (mirné uvolnéte stisk na
spinaci 10). Tim se snizi riziko popraskani povrchu.

e Abyste pri vrtani do stén a stropld minimalizovali
rozptylovéni prachu, podniknéte opatieni znazornéna
naobrazcich12a13.

e Privrtani otvor( do glazovanych keramickych dlaZdic
nalepte v misté vrtu na dlaZdici lepici pasku, abyste
zvysili pfesnost vrtu a ochranili povrch dlaZdice pred
poskozenim (viz obr. 14). Na zacatku vrtani pouZivejte
nizkou rychlost. Jak se vyvrtavany otvor prohlubuje,
postupné rychlost zvysujte. Pozor: pfi vrtani do
dlazdic pouzivejte pouze bezpfiklepové vrtani.
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Priklepové vrtani

Pri priklepovém vrtani nezalezi na tom, jakou silou
budete na vrtaCku tlacit. Proto pfi praci s nafadim
nepouZivejte nadmérnou silu - mohlo by dojit k
zaseknuti vrtaku a k pretizeni elektromotoru.

Vrtani se stojanem

Stojan 31 umozriuje stabilni upevnéni néradi (viz
obrazek 15) a provadéni rezu pod riznymi uhly. Pri
pouziti stojanu 31 se zvySuje prfesnost vrtani a
bezpecénost na pracovisti.
Pokyny k instalaci a spravnému pouzivani naleznete v
instrukcich ke stojanu 31.

Michani riiznych materiald

[BM-1050DL]
Nemichejte pomoci tohoto na&aradi
vybusné materialy (napfiklad vysoce
hoflava rozpoustédla) a materidly s
teplotou vzniceninizsinez 21°C. V pripadé

takovych materialt si peclivé prectéte a dodrzujte

pokyny od vyrobce.

e Vybér druhu michaciho nastavce 19 zavisi na druhu
michaného materidlu. V pfipadé materidlti s nizkou
viskozitou (barvy, laky, tésniva, tekuty cement)
pouZivejte michaci nastavce s levotoCivymi lopatkami.
V pfipadé materialu s vysokou viskozitou (sadra, beton,
tmel, pryskyrice) pouZivejte michaci nastavce s
pravotocivymilopatkami (viz obrazek 16).

e Pfi praci s vrtaCkou pouZivejte pridavné drzadlo 4 -
usnadriuje to manipulaci a ovliadani.

e Béhem michani musi byt nadoba s materialem pevné
postavena nebo zajisténa.

e Hybejte naradim nahoru, dolii a dokola, abyste co
nejlépe rozmichali cely objem materialu.

e Po dokonéeni prace omyjte a otfete michaci
nastavec 19.

Smirkovani
Smirkovani gumovym smirkovym kotou¢em

Smirkovanim muzZeme opracovavat povrchy s
nepravidelnym tvarem a s riiznou drsnosti.

o Nasadte gumovy smirkovy kotou¢ 22 nebo 26 tak, jak
Je popsano vyse.

e Zapnéte naradi, poCkejte, aZz elektromotor nabéhne
na maximalni rychlost, a poté pomalu priblizte gumovy
smirkovy kotou¢ 22 nebo 26 k opracovavanému
povrchu.

e Drzte naradi pod uhlem 10° az 15° vzhledem k
opracovavanému povrchu (jak je znazornéno na
obrazku 17). Pokud byste drZeli naradi pod mensim
néradi pod vétS§im ahlem, negativné by to ovlivnilo
vysledek prace a na opracovavaném povrchu by mohly
bytkazy.

e Pohybujte naradim sem a tam a mirné na néj tlacte.
Netlacte na naradi nadmérnou silou: nepovede to k
lep§im vysledkum, ale naopak to mize zpusobit
pretizeni motoru. Pokud byste povrch smirkovali
krouzivym pohybem, z(istaly by na ném kruhové stopy.

o Nezastavujte se pfi smirkovani na jednom misté -
vznikla by tam prohluberi.

e Pii opracovéavani dfevénych povrchu zacnéte s
hrubym smirkovym kotouc¢em a postupné pouZivejte
Jemnéjsi. Urychli se tak postup prace a dosaZeny
povrch bude hladky.

e Predtim, neZz zacCnete opracovavat kovovy povrch
(karosérii automobilu, trubky, plechy, apod.), ho
dukladné odmastéte pomoci nehorlavého chemického
cisticiho prostredku.

Brouseni kotou¢em se smirkovym papirem

BrouSeni touto metodou umoZriuje opracovavat
zakfivené povrchy, a vznika pfi ném méné tepla a hluku,
neZli pri brouseni gumovym smirkovym kotoucem.
Pouziti kotouél se smirkovym papirem o rtizné hrubosti
umoZriuje opracovavat povrchy s raznou drsnosti.
Zivotnost kotou¢l se smirkovym papirem je podstatné
delsi, nezli Zivotnost smirkovych kotoucu.

o Namontujte kotouc se smirkovym papirem 28 tak, jak
je popsano vyse.

e Zapnéte naradi, poCkejte, aZ elektromotor nabéhne
na maximalni rychlost, a poté pomalu priblizte kotouc¢ se
smirkovym papirem 28 k opracovavanému povrchu.

e Drzte naradi v takové poloze (vzhledem k
opracovavanému povrchu), ktera je znazornéna na
obrazku 17.

o Pokyny k pouZivani kotouce se smirkovym papirem 28
Jjsou podobné jako pokyny k pouzivani gumového
smirkového kotouce 22 nebo 26.

Prdce s draténymi kartaci

Draténé kartac¢e umoZzriuji odstrariovat rez, natérové
materidly a dalSi materialy z riznych povrcha.

e Nasadte dratény karta¢ 29 nebo 30 tak, jak je
popsano vyse.

e Zapnéte naradi, poCkejte, az elektromotor nabéhne
na maximalni rychlost, a poté pomalu pfiblizte dratény
kartac 29 nebo 30 k opracovavanému povrchu.

e Drzte naradi v takové poloze vzhledem k
opracovavanému povrchu, aby se ho dotykaly pouze
konce dratu kartace. Naradi s miskovym draténym
kartacem 29 drzte pod thlem 10° az 15° vzhledem k
opracovavanému povrchu (jak je znazornéno na
obrazku 18).

e Pohybujte naradim sem a tam a mirné na néj tlacte.
Netlacte na nafadi nadmérnou silou: nepovede to k
lepsim vysledkum, ale naopak to muze zpusobit
pretizeni motoru a vyrazné zkraceni Zivotnosti kartace
(viz obrézek 18).

e P¥i opracovavani hran a ostrych Ghla davejte pozor
na zpétny raz naradi.
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* Neopracovavejte povrch pouze okrajem draténého
kartace: mohlo by to zpusobit vyrazné zkraceni
Zivotnosti kartace a negativné by to ovlivnilo vysledek
prace.

Udrzba a éisténi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy je
odpojte ze sité.

Vyména uhlikovych kartaci

Véas vymérite opotfebované uhlikové kartace.
Opotrebeni uhlikovych kartaéd se projevuje zvysenym
Jiskfenim kolem rotoru elektromotoru. Pozor: ke
zvysSenému jiskfeni dochazi i po instalaci novych
uhlikovych kartacu, nezli se zabéhnou.

Vyménu uhlikovych kartaéi smi provadét pouze
specializovana servisni stfediska DWT.

Mazani pastorku

Pastorky naradi je tfeba mazat specialnim mazivem pfi
kazdé druhé vyméné uhlikovych kartacu.

Mazani pastorki naradi smi provadét pouze
specializovana servisni stfediska DWT.

Vyména lozZisek

Pri kazdé druhé vyméné uhlikovych kartacu vymérite i
loZiska naradi. Pri intenzivnim pouZivani nafadi a pri
Castém opracovavani tvrdych material(i se loZiska
mohou opotrebovat pfedéasné. Opotrebeni loZisek se
projevuje zvySenou hluénosti pfi provozu naradi. | v
takovém pfipadé je dulezité loziska vyménit, aby
nedoSlo k jejich uplnému zni¢eni a k naslednému
poskozeni dalSich soucasti naradi.

Vyménu loZisek smi provadét pouze specializovana
servisni stfediska DWT.

Cisténi naradi

Béhem dlouhodobého opracovavani kovu (smirkovani,
brouSeni draténym karta¢em) se uvnitf naradi mize
akumulovat vodivy prach. Pravidelné profukujte naradi
stlac¢enym vzduchem pres ventilacni otvory 7.

Aby byl zajistén bezpecny a radny provoz, elektronaradi
musi byt Cisté a vétraci Stérbiny prichozi.

Pokud dojde navzdory preciznim vyrobnim postupim a
pfisnym zkuSebnim podminkam k poruSe, opravu
elektronaradi by mélo provést vyhradné servisni
stredisko autorizované firmou DWT.

Zaruka

Zaruc€ujeme, Ze zarfizeni DWT odpovidaji zakonnym
predpisim / predpisum jednotlivych zemi (jako
doklad o zakoupeni slouZifaktura nebo dodaci list).
Zaruka se nevztahuje na spotfebni material a
prislusenstvi, kterd jsou z¢éasti zahrnuta v doddvce.
Zaruku nelze uplatnit v nasledujicich pfipadech:
e béiné opotrebeni mechanismi a montdzZnich
celkiis omezenou Zivotnosti;
e udrzba a vyména mechanickych soucasti
podléhajicich rychlému opotfebeni (uhlikové
kartace, ozubena kola);
o pretiZzeni nebo prilis velké zatiZeni vedouci k:
e soucasnému selhdani jedné nebo vice
soucdasti a montaznich celki funkéné
propojenych se systémem;
o spaleni, zuhelnéni nebo roztaveniv disledku
prilis vysokych vnitinich teplot mechanickych
soucdsti (topné prvky, spinace,
elektroinstalace, pouzdra);
e mechanické poskozeni zafizeni nebo pfitomnost
cizich téles vném;
e komercnivyuziti;
o pouzitiza i¢elem neuvedenym v provoznipfirucce;
e demontaZz a oprava neprovedena odbornikem
spolec¢nosti DWT.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
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Sucasti elektronaradia

1 Rychloupinacie sklu¢ovadlio *
2 Sklucovadlo ozubeného kolesa vitacky *
3 Hibkova zarazka *
4 Pomocna rukovét*
5 Upinacia skrutka *
6 Prepinac "priklep /vrtanie"
7 Ventilacné Strbiny
8 Prepinac smeru otacania
9 Otocny volic rychlosti
10 Spinaczap/vyp
11 Poistné tlacidlo pre spinac zap /vyp
12 Rychloupinacie skfucovadlo (so zamkou) *
13 Stupriovy regulator rychlosti
14 Klu¢ sklucovadla vitacky *
15 Virtak do kovu *
16 Vrtak do beténu *
17 Vrtaky dodreva *
18 Spojka *
19 MieSacinastavec *
20 Skrutkovaci bit *
21 Magneticky drziak *
22 Gumovy $mirglovy kotic *
23 Smirglovy kotuc *
24 Podlozka *
25 Skrutka *
26 Gumovy Smirglovy kotuc (typ so suchym zipsom) *
27 Smirglovy kotu¢ (typ so suchym zipsom) *
28 Kotuc so $mirglovym papierom *
29 Miskova drétena kefa *
30 Kotucova drétena kefa *
31 Stojan pre upevnenie elektrickej vitacky *
32 Kryt*
33 Skrutka *

*Volitelné prislusenstvo

Standardnd doddvka nemusi obsahovat vsetky
prislusenstva uvedené na obrdazku alebo popisané v
texte.

Blahozelame!
Véazeny zakaznik,

Spolo¢nost’ DWT si je vedoma kvality tohto vyrobku a
ponuka vynimocné zarucné podmienky. Nasim ciefom
Jje ponukat kvalitné elektrické nastroje za dostupné
ceny. Difame, Ze budete tuto pokosovu pilu tspesne
pouzivat mnoho rokov. DalSie informacie o nasom
elektrickom naradi a sluzbach najdete na naSich
webovych strankach na adresach www.dwtsys.de a
www.servicedwt.com.

Tim DWT.
Ucel pouzitia

Elektrické vrtacky a elektrické priklepové vrtacky sa
pouZivaju na vrtanie do ocele, dreva a keramiky.
Vrtacku s regulovatelnou rychlostou a spétnym chodom
Jje mozné pouzivat'tiez ako elektricky skrutkovac.

Rozsah aplikacie nastrojov je mozné rozSirit vdaka
pouZitiu dodatocného prislusenstva.

Nastroj mézete pomocou Specialneho prislusenstva
nainStalovat’i napevno.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Uvedené modely umozriuju priklepové vrtanie do tehal,
beténu a podobnych materialov.

[BM-1050 DL]

Tento model je mozné poZit tiez na mieSanie
praskovych stavebnych materidlov (ako je vapno,
cement, omietky, atd.) alebo naterov, lakov a
podobnych materialov, ktoré neobsahuju rozpustadla.

Volitel'né prislusenstvo

Odportucané prislusenstva DWT méZete néjst na strane
150-156 navodu. NajlepSia pila na vysoko presné
rezanie polotovarov pod r6znymi uhlami. Velka ponuka
prislusenstva vam umozni vykonavat efektivne
potrebné pracovné ulohy.

Bezpecnostné pokyny pre pracu s
elektrickou priklepovou vitackou

o Nevypinajte motor brisky priplnej zatazi.

e Pripraci s bruskou zaujmite stabilnt polohu a drzte ju
oboma rukami.

e Je prisne zakazané odstrariovat’ z naradia necistoty,
ak bezi elektromotor.

o NeZ zaclnete vrtat’ do muriva, zistite, kadial vedie
zamurovana elektroinstalacia, vodovodné potrubie,
plynové potrubie, a pod. PoSkodenie elektroinStalacie
alebo potrubia mbéze viest k zavaznému ohrozeniu
zdravia a Zivota obsluhy!

o Ak je nevyhnutne nutné pocas prace zasahovat do
elektroinstalacie alebo do potrubia, je potrebné ich
vypnut'/uzavriet.

e Polas prace davajte vzdy pozor na polohu
privodného kabla (musi vzdy smerovat za naradie).
Neomotavajte si privodny kabel okolo ruky alebo nohy.

e Pouzivajte iba ostré a neporuSené vrtaky - ulahci
Vamto pracu privrtani.

e Je prisne zakazané upravovat konStrukciu vrtacky
alebo pouzivat prislusenstvo, ktoré pre riu nie je uréené.
e Pri praci s naradim nepouZivajte nadmernu silu -
mohlo by dbjst k zaseknutiu vrtaka a k pretaZeniu
elektromotora.

e Davajte pozor, aby sa vrtak nezasekol vo vitanom
materiali. Ak k tomu d6jde, nepokusajte sa vrtak uvolnit
pri zapnutom elektromotore. Mohlo by déjst k
poskodeniu naradia.
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o Je zakazané pokusat sa vyrazit zaseknuty vrtak
pomocou uderov kladivom a pod. - tulomky kovu by
mohli zranit obsluhu alebo okolostojace osoby.

e Pri dlhodobom pouZzivani vitacky davajte pozor, aby
nedoslo k jej prehriatiu a pretazeniu.

Montaz a nastavenie sucasti
elektrickej priklepovej vitacky

NeZ zac¢nete vykondvat’ udrzbu elektrondradia, vZdy
Jju odpojte zo siete.

/N

Pomocna rukovit’

Pri montazi nepouZzivajte nadmernu silu
na utahovanie spojovacich prvkov, aby
nedoslo ku strhnutiu zavitov.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Pri praci pouZivajte pridavné drzadlo 4 ulahcuje to
manipulaciu a ovliadanie.

Pridavné drzadlo 4 je mozZné nastavit tak, aby bola
manipulédcia s vftackou pre pouzivatela co
najpohodinejSia.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o Uvolnite drzadlo 4 tak, ako je zndzornené na obrazku 1.
o Nastavte drzadlo 4 do poZzadovanej polohy.
o Utiahnite drZzadlo 4 tak, ako je znazornené na obrazku 1.

[BM-1050DL]

e Uvolnite pridavné drzadlo 4, ako je znazornené na
obrazku 2.

e Vyberte skrutkovaciu zatku 32 a naskrutkujte
pridavné drzadlo 4 do zavitového otvoru.

o Namontujte zatku 32 spét’ do uvolneného zavitového
otvoru.

Hibkovd zardzka

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Na nastavenie pozadovanej hibky vftania pouzite
dorazovu ty¢ 3 (vid obr. 3).

o Uvolnite zvieraciu skrutku 5.

o Nastavte dorazovi tyé 3 na poZadovanu hibku
vitania.

e Utiahnite zvieraciu skrutku 5.

Montaz/demontaz rychloupinacieho sklf'ucovadla
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

o Naskrutkujte rychloupinacie sklu¢ovadlo 1 alebo 12
na vreteno naradia (vid’ obrazok 4).

e Dotiahnutim skrutky 33 upevnite rychloupinacie
sklucovadlo 1 alebo 12 na vretene naradia. Pozor:
skrutka 33 ma lavotocCivy zavit. Predtym rozovrite
celuste rychloupinacieho sklucovadla 1 alebo 12 do
takej miery, aby bolo mozné utiahnut skrutku 33.
Celuste sa rozovierajii otdéanim prednej &asti
rychloupinacieho skfucovadla 1 alebo 12 proti smeru
hodinovych ruciciek.

e Pri demontéazi rychloupinacieho sklucovadia 1 alebo 12
zopakujte vy$Sie uvedené kroky v obratenom poradi.

Montaz/demontaz ozubeného sklfu¢ovadia

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Naskrutkujte ozubené sklucovadlo 2 na vreteno
néaradia (vid'obrézok 4).

e Dotiahnutim skrutky 33 upevnite ozubené
skluCovadlo 2 na vretene naradia. Pozor: skrutka 33
ma [lavotoCivy zdvit. Predtym rozovrite Cceluste
ozubeného sklucovadla 2 do takej miery, aby bolo
mozné utiahnut skrutku 33. Uvolnite zovretie celusti
pomocou upinacieho klu¢a 14, a potom otacajte
objimkou ozubeného sklucovadla 2 proti smeru
hodinovych ruciciek.

e Pri demontazi ozubeného sklucovadla 2 zopakujte
vySSie uvedené kroky v obratenom poradi.

Nasadenie/vymena prislusenstva
Pri vytahovani vrtika zo sklucovadla
pouZivajte rukavice, pretoZe vrtak sa
mézZe pocas vrtania zahriat na velmi
vysoku teplotu. Odporic¢ame pouzivat
rukavice aj pri nasadzovani / vymene drétenych
kief.

[BM-400 VS]

Tento model je vybaveny rychloupinacim sklucovadlom 1.
Vdaka nemu je mozné prisluSenstvo nasadzovat a
menit' velmi rychle, a bez pouZitia klti¢a.

o Rozovrite ¢eluste rychloupinacieho sklucovadla 1 do
takej miery, aby bolo mozné nasadit / vymenit
prislusenstvo. Celuste sa rozovierajii otééanim prednej
Casti rychloupinacieho sklucovadla 1 proti smeru
hodinovych ruéiciek (vid'obrazok 5).

o Nasadte/vymernite prislusenstvo (napr. vrtak).

e Otacajte prednou castou rychloupinacieho
sklucovadla 1 v smere hodinovych ruciciek, kym
nasadené prislusenstvo nebude pevne upnuté. Os
prislusenstva musi byt riadne vycentrovana.
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[SBM-750V, SBM-810 V]

Tieto modely su vybavené rychloupinacim
sklucovadlom (so zamkou) 12. Vdaka nemu je mozné
prislusenstvo nasadzovat' a menit velmi rychle, a bez
pouZitia klfuca, ale pritom je zarucené bezpecnejSie
upevnenie prislusenstva, nez v normalnom
rychloupinacom sklu¢ovadle.

e Zatlacte spojku v zadnej Casti rychloupinacieho
sklucovadla (so zamkou) 12 dozadu, kym nezacvakne
(vid'obrazok 6).

e Rozovrite éeluste rychloupinacieho skluc¢ovadla (so
zamkou) 12 do takej miery, aby bolo mozné nasadit' /
vymenit prislusenstvo. Celuste sa rozovieraji ota¢anim
prednej casti rychloupinacieho sklucovadla 12 proti
smeru hodinovych ruciciek.

o Nasadte/vymerite prislusenstvo (napr. vrtak).

e Otacajte prednou castou rychloupinacieho
skluéovadla (so zamkou) 12 v smere hodinovych
ruciciek, kym nasadené prisluSenstvo nebude pevne
upnuté. Os prislusenstva musi byt riadne vycentrovana.
e Zamka sa aktivuje posunutim spojky v zadnej Casti
rychloupinacieho skfu¢ovadla (so zamkou) 12 dopredu,
kym nezacvakne.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Uvolhite zovretie ¢elusti pomocou upinacieho kltuca 14,
a potom otacajte objimkou ozubeného sklucovadla 2
proti smeru hodinovych ruéiciek (vid’ obrazok 7), kym sa
celuste nerozovru do takej miery, aby bolo mozné
nasadit'’/vymenit prisluSenstvo.

o Nasadte/vymerite prislusenstvo (napr. vrtak).

o Otacajte objimkou ozubeného sklucovadla 2 v smere
hodinovych ruciciek, kym nasadené prislusenstvo
nebude pevne upnuté. Os prislusenstva musi byt riadne
vycentrovana.

e Utiahnite ¢eluste ozubeného sklu¢ovadla 2 pomocou
upinacieho kluca 14. Aplikujte rovnaky utahovaci
moment na kaZdy z troch otvorov po obvode
sklucovadla.

Skrutkovaci bit

Ak chcete vrtacku pouzit’ ako elektricky skrutkovac, na
upnutie skrutkovacich bitov 20 pouZite magneticky
drZiak 21 (vid' obrazok 8). Magneticky drZiak nie je
potrebné pouzivat'v pripade predizenych skrutkovacich
bitov 20 (ktoré st zvIast urcené pre funkciu elektrického
skrutkovaca).

Montaz/demontaZ mieSacieho nastavca
[BM-1050DL]

o Demontujte ozubené sklucovadlo 2, ako je popisané
vy$Sie.

e Pomocou zahnutého kluéa (nie je sucastou
dodavaného naradia) naskrutkujte spojku 18 na vreteno
naradia (vid'obrazok 9).

e Pridrzte spojku 18 a naskrutkujte do nej mieSaci
nastavec 19 pomocou zahnutého kliéa (nie je su¢astou
dodavaného naradia).

e Pri demontazi mieSacieho nastavca 19 zopakujte
vy$Sie uvedené kroky v obratenom poradi.

Montaz gumového $mirglového kotica

o Nasadte podlozku 24 a Smirglovy kotuc 23 na skrutku 25
(vid'obrazok 10).

e Pomocou skrutkovaca (nie je sucastou dodavaného
néradia) utiahnite skrutku 25 v zavitovom otvore
gumového Smirglového kottca 22.

e Nasadte gumovy Smirglovy kotu¢ 22 tak, ako je
znazornené vysSie.

Vymena $mirglového kotuca

e Pomocou skrutkovaca (nie je stucastou dodavaného
naradia) uvolnite skrutku 25.

o ZlozZte opotrebovany Smirglovy kotuc 23.

o Nasadte podlozku 24 a novy $mirglovy kotu¢ 23 na
skrutku 25.

e Pomocou skrutkovaca (nie je sucastou dodavaného
néradia) utiahnite skrutku 25 v zavitovom otvore
gumového Smirglového kotuca 22.

Montaz gumového Smirglového kotiuca (typ so
suchym zipsom)

e PriloZzte hranu $mirglového kotuca (typ so suchym
zipsom) 27 ku hrane gumového kotuca (typ so suchym
zipsom) 26 a pevne Smirglovy kotu¢ pritlacte (vid’
obrazok 10).

e Nasadte gumovy Smirglovy kotu¢ (typ so suchym
zipsom) 26 tak, ako je popisané vyssie.

Vymena Smirglového kotuc¢a (typ so suchym
zipsom)

o Odklopte hranu opotrebovaného Smirglového kotuca
(typ so suchym zipsom) 27, zatiahnite za jeho kraje a
odstrarite ho.

e Prilozte hranu nového $mirglového kotuca (typ so
suchym zipsom) 27 ku hrane gumového kottca (typ so
suchym zipsom) 26 a pevne novy Smirglovy kotuc¢
pritlacte.

Uvedenie do prevadzky

VZdy pouZivajte spravne napajacie napétie. Hodnota
napajacieho napétia musi zodpovedat informaciam
uvedenym na typovom $titku zariadenia.

Zapnutie a vypnutie

Kratkodobé zapnutie /vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrzte
vypina¢ 10. Po uvolneni vypinaca sa naradie opéat

vypne.
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DIlhodobé zapnutie /vypnutie

Zapnuti:

Stlacte vypina¢ 10 a zaistite ho v polohe pomocou
poistného tlacidla 11.

Vypnuti:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 10.

Prepinanie medzi prevadzkovymi
rezimami

Spinac 6 je urceny na prepinanie medzi nasledujiucimi
prevadzkovymireZimami naradia:

e VvFtanie, skrutkovanie - bezpriklepové vitanie do
dreva, plastov a kovov; skrutkovanie skrutiek, matic, a
pod;

o priklepové vrtanie - priklepové vrtanie do muriva,
beténu, kamenia.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V]

VFtanie, skrutkovanie:
Ak chcete prepnut na tento prevadzkovy
rezim, prepnite spinac 6 doprava.

"

Priklepové vrtanie:
Ak chcete prepnut na tento prevadzkovy
rezim, prepnite spinac 6 dofava.

=]

D .C
6

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

VFtanie, skrutkovanie:

Ak chcete prepnut na tento prevadzkovy
rezim, otoCte spinac 6 tak, aby znalka na
plastivitacky ukazovala na znacku vitania.

) >

N\

=

N2/
)

Priklepové vrtanie:
Ak chcete prepnut na tento prevadzkovy
rezim, otocCte spinac 6 tak, aby znaCka na
plasti vrtacky ukazovala na znacku
priklepového vrtania.

Q,

Medzi jednotlivymi reZimami je mozné prepinat, bez
toho aby bolo potrebné vitacku vypnut - staci iba
prestat’tlacit'v smere vrtania.

Plynula regulacia rychlosti

Rychlost'je mozné plynulo nastavit od 0 az na

% maximum  stlacenim tlacidla 10. Lahkym
stlacenim tlacidla budete vrtat pri nizkych
otackach, ¢o umozriuje hladké rozbehnutie
vitacky.

Plynula regulacia rychlosti ma nasledujuce vyhody:

e [ahké zavrtanie hrotu vrtdka pri nizkej rychlosti -

napriklad ak je vitany povrch kizky (glazované dlaZdice

apod.);

e zabrariuje ukiznutiu vrtaka pri zavftavani;
e zabrariuje posSkodeniu ustia vitaného otvoru pri
vytahovani vrtaka.

Regulator rychlosti

Pozadovany pocet otacok za minutu (alebo
poZadovany pocet priklepov) sa nastavuje pomocou
regulatora rychlosti 9.

e Stlacte vypina¢ 10 a zaistite ho v polohe pomocou
poistného tlacidla 11.
o Nastavte potrebnu rychlost.

Ziadana rychlost zavisi od materialu a je mozné ju uréit
praktickym vyskasanim.

Po dlh§om &ase prevadzky pri nizkej rychlosti nechajte
stroj ochladit tym, Ze asi 3 minuty pobeZi pri najvy$sej
rychlostinaprazdno.

Stupriovy regulator rychlosti
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]
Pozor: nastavenie otacok za minutu je

mozZné menit iba potom, ¢o sa
elektromotor celkom zastavi.

>

Stupriovy regulator rychlosti 13 umozriuje nastavit
rézne otacky za minutu.

) Prva rychlost - rozmedzie otacok za minutu
‘ je uvedené v tabulke technickych
13 Specifikacii.

( Druha rychlost - rozmedzie otacok za

\&/| mindtu je uvedené v tabulke technickych
13 Specifikacii.

Zmena smeru otacania

Pozor: na spétny chod smiete vritacku
prepnut’ az potom, ¢o sa motor uplne
zastavil.

>

Otadcanie v smere chodu hodinovych ruciciek:
Prepnite spina¢ 9 doprava.

Otacanie proti smeru chodu hodinovych ruciéiek:
Prepnite spinac¢ 9 dolava.

Prevadzkové pokyny

VFtanie

e Privrtani do kovu odporticame obcas vrtak namazat’
mazivom. Pri vitani Sir§ich otvorov odporic¢ame najprv
vyvrtat uzsi otvor, a az potom vyvrtat otvor poZadovanej
Sirky (vid’ obr. 11). Maximalneho vykonu pri vitani do
ocele dosiahnete s modelom BM-1050 DL.
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e Aby pri vftani otvorov do drevenej dosky
nedochédzalo k praskaniu dreva v mieste vystupu
vrtaka, pripevnite k miestu ocakavaného vystupu vrtaka
natesno dal$i kus drevenej dosky (vid’ obr. 11). Pred
dokoncenim vrtania znizte poclet otacok za minutu
(mierne uvolnite stlacenie na spinaci 10). Tym sa znizi
riziko popraskania povrchu.

o Aby ste pri vitani do stien a stropov minimalizovali
rozptylovanie prachu, podniknite opatrenia znazornené
naobrazkoch12a13.

e Pri vrtani otvorov do glazovanych keramickych
dlazdic nalepte v mieste vrtu na dlaZdicu lepiacu pasku,
aby ste zvysili presnost’ vrtu a ochranili povrch dlaZdice
pred poskodenim (vid' obr. 14). Na zacCiatku vftania
pouZivajte nizku rychlost. Ako sa vyvritavany otvor
prehlbuje, postupne rychlost zvySujte. Pozor: pri vitani
do dlazdic pouzivajte iba bezpriklepové vrtanie.

Priklepové vrtanie

Pri priklepovom vrtani nezalezi na tom, akou silou
budete na vrtacku tlacit. Preto pri praci s naradim
nepouZzivajte nadmernu silu - mohlo by dbjst k
zaseknutiu vrtaka a k pretaZeniu elektromotora.

VFtanie so stojanom

Stojan 31 umozriuje stabilné upevnenie naradia (vid
obrézok 15) a vykonavanie rezov pod réznymi uhlami.
Pri pouZiti stojana 31 sa zvySuje presnost vftania a
bezpecénost na pracovisku.
Pokyny na instalaciu a spravne pouZivanie néjdete v
inStrukciach ku stojanu 31.

Miesanie r6znych materialov

[BM-1050 DL]
NemiesSajte pomocou tohto ndradia
vybusné materialy (napriklad vysoko
horlavé rozpustadla) a materidly s
teplotou vznietenia nizSou nez 21°C. V
pripade takychto materialov si starostlivo precitajte
a dodrzujte pokyny od vyrobcu.

e Vyber druhu mieSacieho nastavca 19 zavisi na druhu
mieSaného materialu. V pripade materialov s nizkou
viskozitou (farby, laky, tesniace hmoty, tekuty cement)
pouzivajte mieSacie nastavce s lavotoCivymi lopatkami.
V pripade materidlov s vysokou viskozitou (sadra,
betén, tmel, Zivica) pouzivajte mieSacie nastavce s
pravotocivymilopatkami (vid’obrazok 16).

e Pri praci s vitackou pouZivajte pridavné drzadlo 4 -
ulahcuje to manipulaciu a oviadanie.

e Pocas mieSania musi byt nadoba s materialom
pevne postavena alebo zaistena.

e Hybte naradim hore, dole a dookola, aby ste ¢o
najlepSie rozmieSali cely objem materialu.

e Po dokonCeni prace umyte a pretrite mieSaci
nastavec 19.

Brusenie
Brusenie gumovym smirglovym koticom

Smirglovanim méZeme opracovévat povrchy s
nepravidelnym tvarom a s réznou drsnostou.

e Nasadte gumovy Smirglovy kotuc¢ 22 alebo 26 tak,
ako je popisané vys$Sie.

e Zapnite naradie, pocCkajte, aZ elektromotor nabehne
na maximalnu rychlost, a potom pomaly priblizte
gumovy S8mirglovy kotu¢ 22 alebo 26 k
opracovavanému povrchu.

e DrzZte naradie pod uhlom 10° az 15° vzhladom k
opracovavanému povrchu (ako je znézornené na
obrazku 17). Ak by ste drzali naradie pod mensim
uhlom, bola by praca taZ3ia. Ak by ste drZali naradie pod
vacsim uhlom, negativne by to ovplyvnilo vysledok
préace a na opracovavanom povrchu by mohli byt kazy.

e Pohybujte naradim sem a tam a mierne nar tlacte.
Netlacte na naradie nadmernou silou: nepovedie to k
lepsim vysledkom, ale naopak to mbzZe spésobit
pretazenie motora. Ak by ste povrch Smirglovali
kruzivym pohybom, zostali by na riom kruhové stopy.

o Nezastavujte sa pri Smirglovani na jednom mieste -
vznikla by tam priehlbina.

e Pri opracovavani drevenych povrchov zacnite s
hrubym Smirglovym kotu¢om a postupne pouZivajte
Jjemnejsi. Urychli sa tak postup prace a dosiahnuty
povrch bude hladky.

e Predtym, nez zacnete opracovavat kovovy povrch
(karosériu automobilu, rarky, plechy, a pod.), ho
dbkladne odmastite pomocou nehorlfavého chemického
Cistiaceho prostriedku.

Brusenie kotii¢om so Smirgl'ovym papierom

Brusenie touto metédou umoZriuje opracovavat
zakrivené povrchy, a vznika prifiom menej tepla a hluku,
nez pri bruseni gumovym $mirglovym kotacom.
Pouzitie kotucov so $mirglovym papierom s réznou
hrubostou umoZzriuje opracovavat' povrchy s réznou
drsnostou. Zivotnost' kotuc¢ov so Smirglovym papierom
Je podstatne dlhsia, nez zivotnost Smirglovych kottcov.

e Namontujte kotué¢ so S$mirglovym papierom 28 tak,
ako je popisané vysSie.

e Zapnite naradie, poCkajte, az elektromotor nabehne
na maximalnu rychlost, a potom pomaly priblizte kotu¢
so Smirglovym papierom 28 k opracovavanému
povrchu.

e Drzte naradie v takej polohe (vzhladom k
opracovavanému povrchu), ktora je znazornena na
obrazku 17.

e Pokyny na pouZivanie kotuca so Smirglovym
papierom 28 su podobné ako pokyny na pouZivanie
gumoveého Smirglového kotuca 22 alebo 26.

Praca s drotenymi kefami

Drétené kefy umozriuju odstrarfiovat’ rez, naterové
materialy a dalSie materialy z r6znych povrchov.
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o Nasadte drétenu kefu 29 alebo 30 tak, ako je
popisané vyssie.

e Zapnite naradie, poCkajte, az elektromotor nabehne
na maximalnu rychlost, a potom pomaly priblizte
drétent kefu 29 alebo 30 k opracovavanému povrchu.

e Drzte naradie v takej polohe vzhladom k
opracovavanému povrchu, aby sa ho dotykaliiba konce
drétov kefy. Naradie s miskovou drétenou kefou 29
drzte pod uhlom 10° az 15° vzhlfadom k
opracovavanému povrchu (ako je znazornené na
obrazku 18).

e Pohybujte naradim sem a tam a mierne nari tlacte.
Netlacte na naradie nadmernou silou: nepovedie to k
lepsim vysledkom, ale naopak to mbézZe spésobit
pretaZzenie motora a vyrazné skratenie Zivotnosti kefy
(vid’obrazok 18).

e Pri opracovavani hran a ostrych uhlov davajte pozor
na spétny raz naradia.

o Neopracovavajte povrch iba okrajom drétenej kefy:
mohlo by to spbsobit vyrazné skratenie Zivotnosti kefy a
negativne by to ovplyvnilo vysledok prace.

Udrzba a éistenie

Nez zacnete vykonavat’ udrzbu elektronaradia, vZzdy
Jju odpojte zo siete.

Vymena uhlikovych kief

Vcéas vymerite opotrebované uhlikové kefy.
Opotrebenie uhlikovych kief sa prejavuje zvysenym
iskrenim okolo rotora elektromotora. Pozor: ku
zvySenému iskreniu dochadza aj po instalacii
novych uhlikovych kief, nez sa zabehnu.

Vymenu uhlikovych kief smi vykonavat iba
Specializované servisné strediska DWT.

Mazanie pastorcekov

Pastorceky naradia je potrebné mazat Specialnym
mazivom pri kaZdej druhej vymene uhlikovych kief.
Mazanie pastoréekov néaradia smu vykonavat iba
Specializované servisné strediska DWT.

Vymena loZisk

Pri kazdej druhej vymene uhlikovych kief vymerite aj
loZiska naradia. Pri intenzivnom pouZivani naradia a pri
Castom opracovavani tvrdych materialov sa loZiska
mdbZu opotrebovat’ predcasne. Opotrebenie lozZisk sa
prejavuje zvysenou hluénostou pri prevadzke naradia.

Aj v takom pripade je délezité loZiska vymenit, aby
nedo$lo k ich uplnému zniceniu a k naslednému
poskodeniu dal$ich sucasti naradia.

Vymenu loZisk smu vykonavat iba Specializované
servisné strediska DWT.

Cistenie néradia

Pocas dlhodobého opracovavania kovu (§mirglovanie,
brusenie drétenou kefou) sa vnutri naradia méze
akumulovat'vodivy prach. Pravidelne prefukujte naradie
stlacéenym vzduchom cez ventilacné otvory 7.

Aby bola zaistena bezpelna a riadna prevadzka,
elektronaradie musi byt Cisté a vetracie Strbiny
priechodné.

Ak déjde napriek preciznym vyrobnym postupom a
prisnym skusobnym podmienkam k poruche, opravu
elektronaradia by malo vykonat vyhradne servisné
stredisko autorizované firmou DWT.

Zaruka

Zarucujeme, Ze zariadenia DWT zodpovedaju

zakonnym predpisom / predpisom jednotlivych

krajin (ako doklad o zakupeni sluzi faktiura alebo
dodacilist).

Zaruka sa nevztahuje na spotrebny material a

prislusenstva, ktoré su s¢asti zahrnuté v dodavke.

Zaruku nie je mozZné uplatnit v nasledujicich

pripadoch:

o beziné opotrebenie mechanizmov a montaznych

celkov s obmedzenou Zivotnostou;

e Udrzba a vymena mechanickych sucasti

podliehajucich rychlemu opotrebeniu (uhlikové

kefky, ozubené kolesa);

o pretazenie alebo prilis vel'ké zatazenie vedtce k:

e sucasnému zlyhaniu jednej alebo viac
sucasti a montaznych celkov funkcéne
prepojenych so systémom;
e spdlenie, zuhol'natenie alebo roztavenie v
dosledku prilis vysokych vnutornych teplét
mechanickych sucasti (vykurovacie prvky,
spinace, elektroinstaldcia, puzdra);

e mechanické poskodenie zariadenia alebo

pritomnost’ cudzich telies vriom;

e komercné vyuZitie;

e pouzitie k inym ucelom neZ je uvedené v

prevddzkovej prirucke;

e demontdZz a oprava nevykonana odbornikom

spolocnosti DWT.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.

Slovensky
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Parti componente

1 Mandrina cu prindere rapida *
2 Mandriné cu trei falci *
3 Rigla pentru limitarea adancimii de gaurire *
4 Maner auxiliar *
5 Surub defixare *
6 Comutator pentru "percutie /gaurire”
7 Orificii pentru ventilare
8 Comutator de inversare a sensului rotatiei
9 Potentiometru de reglare a turatiei
10 Intrerupdétor pornit/oprit
11 Buton de blocare a intrerupatorului pornit/oprit
12 Mandrina cu prindere rapida (cu blocaj) *
13 Selector pentru treptele de turatie
14 Cheia mandrinei *
15 Burghiu pentru metale *
16 Burghiu pentru beton *
17 Burghiu pentrulemn *
18 Cuplaj*
19 Paleta pentru amestecat *
20 Capde surubelnita *
21 Suport magnetic *
22 Placé de glefuit din cauciuc *
23 Discabraziv*
24 Saiba*
25 Surub*
26 Placa de glefuit din cauciuc (tip velcro) *
27 Disc abraziv (tip velcro) *
28 Disc abraziv cu straturi *
29 Perie de sérma cupa *
30 Perie de sarmaé circularad *
31 Suport pentru montarea fixa a bormasinii electrice *
32 Capac*
33 Surub*

*Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt
inclusein setul standard de livrare.

Cu respect!

Mult stimate client!

DWT va asigura de calitatea produselor sale si ofera o
garantie extrem de convenabild. Scopul nostru este de
a furniza unelte electrice de calitate si la un pret scazut.
Sperdm ca veti folosi multi ani uneltele noastre. Puteti
gasi informatii suplimentare despre uneltele noastre
electrice, precum si despre serviciile pe care le oferim,
pe paginile noastre web: www.dwtsys.de si
www.servicedwt.com.

Colectivul DWT.
Destinatia masginii

Bormaginile electrice, cu sau féra percutie, sunt utilizate
pentru executarea de géuri in ofel, lemn si ceramica.
Capacitatea de reglare a turatiei si posibilitatea miscarii in
sens invers permit utilizarea uneltei electrice ca surubelnita.

Prin folosirea accesoriilor suplimentare, zona de lucru
poate fi extinsa.

Unealta poate fi montata in pozitie fixa (cu ajutorul unor
accesorii speciale).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Modelele de unelte electrice enumerate permit gdurirea
cu percutie in cdrdmida, beton si materiale similare.

[BM-1050DL]

Acest model de unealta electrica este utilizat si pentru
amestecarea materialelor de constructii sub forméa de
pulbere, cum ar fi oxidul de calciu, cimentul,
amestecurile pentru tencuire, precum si a vopselelor,
lacurilor si materialelor similare, féra solventi.

Accesorii

Puteti gasi accesoriile DWT recomandate la pagina
150-156 din instructiuni. Gama largé de accesorii va
permite efectuarea eficienta a lucréarilor necesare.

Instructiuni de siguranta in
momentul utilizarii bormasinii
electrice cu percutie

o Evitati oprirea motorului dispozitivului electric aflat
sub tensiune.

o In timpul lucrului pastrati o pozitie echilibrat, tineti
dispozitivul electric cu ambele maini.

o Indepértarea aschiilor sau a fragmentelor in timp ce
motorul uneltei electrice functioneaza este strict
interzisa.

o Inainte de a incepe lucrul, verificati locatia cablurilor
electrice ascunse gi a tevilor de apa si gaz. Deteriorarea
firelor instalatiei de electricitate sau a sistemelor tehnice
de legéturd poate pune in pericol viata gi sdnétatea
utilizatorului.

o In cazul in care planul de lucru nu permite evitarea
deteriorarii cablurilor principale de alimentare, acestea
trebuie decuplate.

e In timpul functiondrii, verificati pozitia cablului de
alimentare (acesta trebuie sa se afle in spatele uneltei).
Cablul nu trebuie sé se incoldceasca in jurul picioarelor
sau bratelor dvs.

o A se utiliza numai burghie ascutite, in stare perfecta
de functionare - sarcinile vor fi mai ugor de indeplinit.

o Modificarea design-ului bormasginilor si utilizarea
orificiilor si a accesoriilor mobile, neproiectate pentru
aceasta unealta electrica, este strictinterzisa.

e A nu se aplica o presiune excesivd in momentul
utilizarii uneltei electrice - burghiul se poate bloca, iar
motorul poate fi suprasolicitat.
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o A se evita blocarea burghielor in materialul prelucrat.
Dacéa se intamplad acest lucru, nu se va incerca
scoaterea acestora cu ajutorul motorului uneltei
electrice. Aceasta se poate defecta.

o Lovirea burghielor blocate in materialul prelucrat cu
un ciocan sau alte obiecte este strict interzisad -
fragmentele metalice pot provoca ranirea atat a
operatorului, cat si a persoanelor din apropiere.

o Evitati supraincélzirea uneltei electrice atunci cand o
utilizati pentru o perioada indelungata de timp.

Montarea si reglarea pieselor
componente ale bormasinii electrice
cu percutie

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoatetifisa de alimentare din priza.

/N

Maner auxiliar

In momentul montérii, nu apasati excesiv
pentru a strange si fixa piesele
componente, pentru a nu deteriora
imbinarile filetate.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

In momentul utilizérii uneltei, folositi si manerul
suplimentar 4 sporeste confortul executarii operatiunilor
dorite si controlul uneltei electrice.

Pozitionarea manerului suplimentar 4 este la libera
alegere a utilizatorului.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o Desfaceti ménerul suplimentar 4 conformfig. 1.
o Asezatimanerul suplimentar 4 in pozitia dorita.
o Strangeti manerul suplimentar 4 conformfig. 1.

[BM-1050 DL]

o Desfacetimanerul suplimentar 4 conform figurii 2.

e Scoateli apdrdtoarea 32 si insurubati ménerul
suplimentar 4 in orificiul filetat.

o Introduceti apdrétoarea 32 in orificiul filetat liber.

Rigla pentru limitarea adancimii de gaurire

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Folositi limitatorul de adancime 3 pentru a alege
adancimea de gaurire dorita (vezifig. 3).

o Slabiticlema 5.

o Deplasati limitatorul de addncime 3 pentru a alege
adancimea de gaurire dorita.

e Strangeticlema 5.

Montarea / demontarea mandrinei cu prindere
rapida

[BM-400 VS, SBM-750V, SBM-810 V]

o Insurubati mandrina cu prindere rapida 1 sau 12 pe
axul uneltei electrice (vezifigura 4).

e Blocati mandrina 1 sau 12 pe axul uneltei electrice,
prin strangerea surubului 33. Atentie: surubul 33 are
filet pe stanga. Inainte de a face acest lucru, distantati
camele mandrinei cu prindere rapidé 1 sau 12, pentru a
permite strdngerea gurubului 33. In acest scop, rotiti
manual partea frontald a mandrinei 1 sau 12 in sens
invers acelor de ceasornic.

e Pentru a demonta mandrina cu prindere rapida 1 sau 12,
repetati operatiunile de mai sus in ordine inversa.

Montarea / demontarea mandrinei cu margine
dintata

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Insurubati mandrina cu margine dintatd 2 pe axul
uneltei electrice (vezifigura 4).

e Blocati mandrina 2 pe axul uneltei electrice, prin
strangerea surubului 33. Atentie: surubul 33 are filet
pe stanga. Inainte de a face acest lucru, distantati
camele mandrinei cu margine dintatd 2, pentru a
permite strangerea surubului 33. in acest scop,
desfaceti camele cu ajutorul cheii de strédngere 14, apoi
rotiti manual axul principal al mandrinei cu margine
dintata 2in sens invers acelor de ceasornic.

e Pentru a demonta mandrina cu margine dinfata 2,
repetati operatiunile de mai sus in ordine inversa.

Montarea/inlocuirea accesoriilor
Se recomanda purtarea de manusi in
momentul scoaterii burghiului din
mandrina, deoarece aceasta poate atinge
o temperatura extrem de ridicata in timpul
functionarii. Se recomanda purtarea de manusi siin
momentul montarii/inlocuirii periilor de sdrma.

[BM-400 VS]

Acest model este echipat cu o mandrind cu prindere
rapida 1, ceea ce permite montarea/inlocuirea rapida a
accesoriilor, fara ajutorul unei chei.

o Distantati camele mandrinei cu prindere rapida 1
pentru a permite montarea / inlocuirea unui accesoriu.
In acest scop, rotiti manual partea frontald a mandrinei
cu prindere rapida 1 in sens invers acelor de ceasornic
(vezifigura 5).

e Montarea/inlocuirea unui accesoriu.

¢ Rotiti manual partea frontald a mandrinei cu prindere
rapida 1, pentru a fixa accesoriul montat. Evitati pe cat
posibil deformarea accesoriului.
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[SBM-750V, SBM-810 V]

Aceste modele sunt echipate cu 0o mandrina cu prindere
rapida (cu sigurantd) 12, ceea ce permite montarea /
inlocuirea rapida a accesoriilor, fara ajutorului unei chei,
si asigurd o fixare mai fiabild a accesoriilor, in
comparatie cu o mandrina cu prindere rapida obignuita.

e Miscati cuplajul din partea din spate a mandrinei cu
prindere rapida (cu sigurantd) 12 inapoi, pdna cand se
fixeaza in pozitie (vezifigura 6).

o Distantati camele mandrinei cu prindere rapida (cu
sigurantd) 12 pentru a permite montarea / inlocuirea
unui accesoriu. In acest scop, rotiti manual partea
frontald a mandrinei cu prindere rapida 12 in sens invers
acelor de ceasornic.

e Montarea/inlocuirea unui accesoriu.

e Rotiti manual, in sensul acelor de ceasornic, partea
frontald a mandrinei cu prindere rapida (cu siguranta) 12,
pentru a fixa accesoriul montat. Evitati pe cat posibil
deformarea accesoriului.

e Pentru afixa siguranta, migcati cuplajul din partea din
spate a mandrinei cu prindere rapida (cu siguranta) 12
inainte, panéa cand se fixeaza in pozitie.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Desfaceti camele cu ajutorul cheii de strangere 14,
apoi rotiti manual axul principal al mandrinei cu margine
dintatd 2in sens invers acelor de ceasornic (vezifigura 7),
péanda cand distanta dintre came este suficienta pentru a
permite montarea/inlocuirea unui accesoriu.

e Montarea/inlocuirea unui accesoriu.

o Rotiti manual, in sensul acelor de ceasornic, axul
principal al mandrinei cu margine dintata 2, pentru a fixa
accesoriul montat. Evitati pe cét posibil deformarea
accesoriului.

e Strdngeti camele mandrinei cu margine dintaté 2 cu
ajutorul cheii de strangere 14, aplicand acelasi cuplu de
torsiune fiecédruia dintre cele trei orificii din partea
laterald a mandrinei.

Capetele de surubelnita

In momentul in care utilizati unealta electrica pe post de
surubelnita, folositi suportul magnetic 21 pentru o
blocare siguré a capetelor de surubelnita 20 (vezifigura 8).
Nu aveti nevoie de un suport magnetic pentru capetele
mailungi 20 (cele speciale pentru surubelnite).

Montarea/demontarea paletei pentru amestecat

[BM-1050 DL]

e Demontati mandrina cu margine dintatd 2 conform
procedurii de mai sus.

e Folositi o cheie tubulara (nelivrata odata cu unealta
electricd) pentru a insuruba cuplajul 18 pe axul uneltei
electrice (vezifigura 9).

o Tineti cuplajul 18 cu cheia tubularé (nelivratd odaté cu
unealta electricd) si ingurubati paleta pentru amestecat 19
in acesta.

e Pentru a demonta paleta pentru amestecat 19,
repetati operatiunile de mai sus in ordine inversa.

Montarea placii de slefuit din cauciuc

o Montati saiba 24 si discul abraziv 23 pe surub 25 (vezi
figura 10).

e Folositi o surubelnitd (nelivratd odatd cu unealta
electricd) si strdngeti surubul 25 in orificiul filetat al placii
de slefuit din cauciuc 22.

e Montati placa de slefuit din cauciuc 22 conform
procedurii de mai sus.

Inlocuirea discului abraziv

e Folositi o surubelnitd (nelivratd odatd cu unealta
electricd) si desfaceti surubul 25.

e Scoatetidiscul abraziv uzat 23.

o Montati saiba 24 si noul disc abraziv 23 pe surubul 25.
e Folositi o gsurubelnitd (nelivratd odatd cu unealta
electricd) si strdngeti surubul 25 in orificiul filetat al placii
de slefuit din cauciuc 22.

Montarea placii de slefuit din cauciuc (tip velcro)

e Apdsati cu putere discul abraziv (tip velcro) 27 pe
placa de slefuit din cauciuc (tip velcro) 26, dupé ce, in
prealabil, atiimbinat marginile acestora (vezifigura 10).

e Montati placa de slefuit din cauciuc (tip velcro) 26
conform procedurii de mai sus.

Inlocuirea discului abraziv (tip velcro)

o Prindetfi marginea discului abraziv uzat (tip velcro) 27
si scoateti-l tragdndu-1 de margini.

e Apdsati cu putere noul disc abraziv (tip velcro) 27 pe
placa de slefuit din cauciuc (tip velcro) 26, dupa ce, in
prealabil, ati imbinat marginile acestora.

Punerea in functinne

Inainte de a conecta masina la refea asigurati-va ca
tensiunea refelei corespunde tensiunii indicate pe
placuta indicatoare a maginii.

Pornire / Oprire

Pornirea/oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, tineti apé&sat
intrerupatorul pornit / oprit 10. Pentru a o opri, dati
drumul intrerupéatorului.
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Pornirea/oprirea pe termen lung

Pornire:

Apdsati intrerupdtorul pornit / oprit 10 si blocati-I in
aceasta pozitie cu ajutorul butonului de blocare a
intrerupatorului pornit/oprit 11.

Oprire:

Apdsati scurt intrerupétorul pornit/oprit 10.

Alternarea modurilor de functionare

Comutatorul 6 asigura alternarea urmétoarelor moduri
de utilizare a uneltei electrice:

e gaurire, ingurubare, desurubare - gaurire farad
percutie in lemn, materiale sintetice, metal. fn§urubarea
sidesurubarea componentelor de fixare;

e gdurire cu percutie - gaurire cu percufie in
cdrdmida, beton, piatra naturala.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

O

[SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

s

Gaurirea, ingurubarea, desurubarea:
Pentru a trece la acest mod de utilizare,
aduceti comutatorul 6 in pozitia de stop.

Gaurirea cu percutie:

Pentru a trece la acest mod de utilizare,
aduceti comutatorul 6 la stdnga pozitiei de
stop.

Gaurirea, ingurubarea, desurubarea:
Pentru a trece la acest mod de utilizare, rotiti
comutatorul 6 astfel incat semnul de gaurire
sd coincida cu semnul de pe corpul uneltei
electrice.

2

Gaurirea cu percutie:
Pentru a trece la acest mod de utilizare, rotiti
comutatorul 6 astfel incat semnul de gaurire
cu percutie s& coincidd cu semnul de pe
corpul uneltei electrice.

(s

Puteti trece la alt mod de functionare fara a opri
unealta electrica, reducand presiunea aplicata pana
la un anumit nivel.

)

Reglarea continua a turatiei

Turatia este reglata de la 0 la maximum prin

% apdsarea cu putere a butonului 10. O
apdsare slaba are ca rezultat generarea de
rotatii lente, ceea ce permite o pornire lind a
uneltei.

Reglarea continud a turatiei prezintd si urméatoarele

avantaje:

e posibilitatea de centrare a bormaginii la o viteza de

rotatie redusa, de exemplu, pe suprafetele netede (placi

ceramice emailate etc.);

o impiedicarea alunecarii bormasinii in timpul centrarii;
o mpiedicarea distrugerii falcilor in timpul scoaterii
burghiului.

Selectorul de turatie

Numérul necesar de turatii pe minut, precum si numarul
necesar de percutii, se stabileste cu ajutorul selectorului
deturatie 9.

e Apdsati intrerupatorul pornit / oprit 10 si blocati-I in
aceasta pozitie cu ajutorul butonului de blocare a
intrerupétorului pornit/oprit 11.

e Reglatituratia necesara.

Turatia necesard depinde de material si poate fi
determinata prin incercatri.

Pentru aceasta magina trebuie sé functioneze timp de
aproximativ 3 min. in gol la turatii maxime.

Selectorul treptelor de turatie
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]
Atentie: numarul turatiilor pe minut poate

fi modificat numai dupa ce motorul se
opreste complet.

>

Selectorul treptelor de turatie 13 permite stabilirea
modificarilor numarului de turatii pe minut.

- @ Prima turatie - modificérile permise pentru
\G—7/| numdérul turatiilor pe minut se gdsesc in
13 tabelul datelor tehnice.
4\l A doua turatie - modificarile permise pentru
‘ numdrul turafiilor pe minut se gdsesc in
13 tabelul datelor tehnice.

Inversarea sensului de rotatie

Atentie: porniti mecanismul inversor
numai dupa oprirea motorului.

>

Rotatiain sensul acelor de ceasornic:
Rotiti butonul inversor 9 cétre dreapta.
Rotatiain sens invers acelor de ceasornic:
Rotiti butonul inversor 9 catre stdnga.

Recomandari si sfaturi utile
Gaurirea

e Se recomandd lubrifierea ocazionald a burghiului, in
cazul executarii de gauri in metal. In momentul executarii
de gauri cu un diametru mai mare, se recomanda mai intai
executarea unei gauri mai mici si apoi largirea acesteia
péna la diametrul dorit (vezifig. 11). Gaurirea otelului este
cel mai bine asiguratd de modelul BM-1050 DL, si
aceasta datorita particularitatilor de design.
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e In cazul executérii de géuri in lemn, pentru a evita
craparea in momentul iegirii burghiului, asezati o bucata
de carton in zona de iesire preconizata si fixati-o cu
accesorii speciale, astfel incat suprafetele sa fie bine
presate una pe cealaltd (vezi fig. 11). Inainte de
finalizarea gauririi, reduceti numarul de turatii pe minut
(dupa ce ati redus presiunea cu ajutorul intrerupatorului
pornit / oprit 10). Fisurarea suprafetei taglei va fi, de
asemenea, atenuata.

e Pentru a reduce degajarea prafului si pentru o
eficienta maritd a executdrii de géuri in perefi si tavane,
se vorlua masurile din figurile 12 $i 13.

o In momentul executdrii de gauri in pléci ceramice,
pentru a imbunatati precizia de centrare a gaurii gi
pentru a proteja placa impotriva deteriordrii, aplicati
bandé adezivéa in centrul gaurii preconizate gi executati
apoi gaura (vezi fig. 14). Incepeti géurirea la o turatie
mai micda, apoi mariti-o pe masura ce gaura devine mai
profunda. Atentie: gauriti placile numai in modul de
gadurire fara percutie.

Gdurirea cu percutie

In timpul géuririi cu percutie, rezultatul nu depinde de
presiunea aplicat& uneltei electrice, ci de particularitatile
de design al mecanismului de percutie. De aceea, nu
aplicati o presiune excesivd atunci cand utilizati unealta
electrica - bormasina se poate bloca, datoritd
suprasolicitarii motorului.

Gaurirea in modul fix

Suportul 31 va ofera posibilitatea montérii fixe a uneltei
electrice (vezi figura 15). Folosirea suportului 31
maéreste precizia gauririi i garanteazé o sigurantad mai
mare in timpul executarii lucrarilor.

Recomandarile despre operatiunile de montare,
utilizarea corecta si ordinea de executare a lucrérilor se
gasesc ininstructiunile corespunzétoare suportului 31.

Amestecarea diverselor substante
[BM-1050DL]

Nu prelucrati substante explozive (de

exemplu, solventi extrem de inflamabili) si

materiale cu o temperatura de aprindere

mai micda de 21°C. Consultati
instructiunile producatorului acestor materiale si
respectati-le cu strictete.

o Alegerea tipului de paletd pentru amestecat 19
depinde de tipul substantelor amestecate. Folositi
palete cu rotatie cétre stdnga pentru substantele mai
putin vdscoase (vopsea dispersata, lacuri, compusi de
etansare, solutie de ciment lichid). Folosifi palete cu
rotatie catre dreapta pentru substantele vascoase
(solutie de tencuire gata preparatd, beton, chit, rasini
polimerice) (vezifigura 16).

e Folositi intotdeauna ménerul suplimentar 4,
deoarece faciliteazd executarea lucrarilor si méreste
controlul asupra uneltei electrice.

o Manipulati cu atentie recipientul cu amestec in timpul
lucrului.

o Executati migcdri in sus, in jos si circulare, pentru a
amesteca substanta cat maibine.

e Dupé incheierea lucrérilor, spalati si stergeti paleta
pentru amestecat 19.

Slefuirea
Slefuirea cu placa de slefuit din cauciuc

Aceastd metodd de slefuire permite prelucrarea
suprafetei diverselor forme si profiluri, iar utilizarea de
discuri abrazive de granulatii diferite permite obtinerea
de suprafete de diferite duritati.

e Montati placa de slefuit din cauciuc 22 sau 26
conform procedurilor de mai sus.

e Porniti unealta electrica, asteptati ca motorul sé&
atinga turatia maxima si pozitionati incet placa de slefuit
din cauciuc 22 sau 26 pe suprafata prelucrata.

e Se recomanda tinerea uneltei electrice intr-un unghi
de 10°- 15° fata de suprafata prelucraté (vezifigura 17).
Dacéa unghiul este mai mic, unealta electrica va fi mai
dificil de controlat. Daca unghiul este mai mare,
calitatea prelucrarii va scaddea, iar pe tagla vor aparea
adancituri.

o Efectuati miscari transversale, aplicand o presiune
moderata asupra uneltei electrice. Presiunea excesiva
nu va asigura obtinerea unor rezultate mai bune,
dimpotrivd, va determina suprasolicitarea motorului.
Slefuirea prin migcéri circulare va lasa urme spiralate pe
Suprafata prelucrata.

o Nu tineti unealta electrica intr-un singur loc - acest
lucru va determina aparitia adanciturilor.

e In momentul prelucrérii unor suprafete de lemn,
incepeti slefuirea cu un disc abraziv cu o granulatie mai
mare si incheiati-o cu un disc abraziv cu o granulatie mai
fina. Acest lucru va accelera executarea lucrarilor i va
permite obtinerea unei suprafete mai netede.

o Inainte de a prelucra suprafetele cu profil metalic
(tuburi, piese componente ale caroseriei automobilelor
efc.), indepartati urmele de ulei de pe acestea cu
ajutorul unei substante chimice neinflamabile.

Slefuirea cu ajutorul discului abraziv cu straturi

Aceasta metoda de polizare permite prelucrarea
suprafetelor cu profil curbat, zgomotul produs si céldura
degajata fiind mai reduse decét in cazul polizarii cu
placa de slefuit din cauciuc. Folosirea discurilor
abrazive cu straturi, de diverse granulatii, permite
obtinerea de suprafete de diferite duritati, durata de
viata a discurilor abrazive cu straturi fiind mult mai lungé
decét cea a discurilor abrazive obignuite.

e Montati discul abraziv cu straturi 28 conform
procedurilor de mai sus.

e Porniti unealta electrica, asteptati ca motorul séa
atinga turatia maxima gi pozitionati incet discul abraziv
cu straturi 28 pe suprafata taglei.

* Serecomanda finerea uneltei electrice conformfigurii 17.
e Recomandarile referitoare la executarea de lucréri cu
ajutorul discului abraziv cu straturi 28 sunt similare celor din
cazul polizarii cu ajutorul plécii de slefuit din cauciuc 22 sau 26.
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Utilizarea periilor de sdrma

Periile de s&rma permit indepdartarea ruginii, a
vopselelor si lacurilor si a altor straturi de pe diverse
suprafete.

e Montati peria de sarma 29 sau 30 conform
procedurilor de mai sus.

o Porniti unealta electrica, agteptati ca motorul sé atingé
turatia maxima si pozitionati incet peria de sarma 29 sau 30
pe suprafata prelucrata.

e Se recomanda tinerea uneltei electrice astfel incat
numai capetele periei de sdrma sa intre in contact cu
Suprafata prelucrata. In momentul utilizérii periei de
sdrma cupa 29, tineti unealta electric intr-un unghi de
10°- 15° fata de suprafata prelucrata (vezifigura 18).

e Miscati unealta electricd apasand-o ugor. Presiunea
excesivd nu va asigura obtinerea de rezultate mai bune,
ci va determina suprasolicitarea motorului si reducerea
semnificativa a duratei de viata a periei (vezifigura 18).

o Atentie la recul in momentul prelucréarii marginilor si a
unghiurilor ascutite.

e Nu folositi suprafata laterald a periei de sarma,
deoarece veti reduce semnificativ durata de viata a
acesteia si vefi obtine rezultate nesatisfacéatoare.

intretinere

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoatetifisa de alimentare din priza.

Inlocuirea periilor colectoare

fnlocui;i la timp periile colectoare uzate. Uzura periilor
colectoare se manifesté printr-o intensificare a luciului
inelului de pe colectorul rotorului motorului electric.
Atentie: luciul mai intens al inelului este observat gi
dupa montarea noilor perii colectoare, inainte de
fixarea acestora.

Periile colectoare se inlocuiesc numai la centrele de
service DWT specializate.

Lubrifierea pinioanelor

Pinioanele uneltei electrice trebuie lubrifiate cu ulei
special la fiecare a doua inlocuire a periilor colectoare.
Pinioanele uneltei electrice se lubrifiazd numai la
centrele de service DWT specializate.

Inlocuirea ruimentilor
Inlocuiti rulmentii uneltei electrice la fiecare a doua

inlocuire a periilor colectoare. In timpul functionarii
prelungite si in cazul prelucrarii de materiale abrazive,

rulmentii se pot uza prematur, situatie indicatd de un
zgomot mai puternic in timpul utilizarii uneltei electrice.
In acest caz, trebuie s& inlocuiti rulmentii, pentru a
impiedica distrugerea acestora si, posibil, a altor piese
componente.

Rulmentii trebuie inlocuiti numaila centrele de service DWT
specializate.

Curatarea uneltei electrice

In timpul prelucrérii prelungite a metalelor (polizare,
utilizarea periilor de s&drma), in interiorul uneltei electrice
se poate acumula praf conductor de electricitate.
Curétati regulat unealta electrica cu aer comprimat, prin
fantele de aerisire 7.

Pentru a lucra corect gi in sigurantd, pdastrafi in
permanenté curate orificiile de ventilatie ale uneltei.
Unealta a fost fabricatd si testatda conform unor
proceduri riguroase; in cazul in care se defecteazd,
reparatia sa se va efectua numai de cétre un centru de
service DWT autorizat.

Garantie

Pentru masini-unelte electrice cu comanda
manuala DWT este prevazutdi GARANTIA in
conformitate cu legile tarilor respective (este
necesard prezentarea facturii sau a dispozitiei de
livrare).
Conditiile de garantie nu se aplica materialelor
consumabile si accesoriilor, unele dintre acestea
fiind incluse in furnitura.
Serviciile in garantie nu se presteaza in urmatoarele
cazuri:
e uzura normala a mecanismelor si pieselor ce au
perioada de functionare limitata;
o lucrari de intretinere si de inlocuire a pieselor ce
se uzeazain timp scurt (perii de grafit, pinioane);
e suprasolicitari sau utilizari intensive in urma
caror apar:
o defectarea simultana a uneia sau mai multor
piese interdependente functional;
e arderea, carbonizarea, topirea superficiala a
unor piese ca urmare a temperaturii inalte
interioare (rezistente de incdlzire,
intrerupatoare, conductoare, carcase);
o deteriordri mecanice, prezenta obiectelor strdine
in interiorul carcasei;
o utilizare in scopuri de productie sau industriale;
e utilizari in scopuri neprevazute de Ghidul de
utilizare;
o deschideria carcasei si reparatii efectuate de
persoane neautorizate de DWT.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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EnemeHmu Ha ycmpolicmeomo Ha
e/leKmpouHcmpymeHma

1 Beskno4os 6bp3o3amsizawy nampoHHUK *
2 [IpobuseH nampoHHUK ¢ ghopmama Ha 3b6HO Korerno *
3 OepaHu4yumern Ha Obnbo4yuHama *
4 [onwsnHumernHa Opbxka *
5 [Mpumuckaw,euHm *
6 [lpesknroysamen "ydapHo npobusaHe /npobusaHe"
7 BenmunayuoHHU omeopu
8 [llpeskrnrodsamer 3a obpameH xo0
9 Pezynamop Ha ckopocmma
10 [Npeskousamer 8KrougaHe / UKIY8aHe
11 Qukcamop Ha npeskw4Yeamerns e6kmw4yeaHe /
U3Krn4eaHe
12 be3knw4yoe b6bp3o3amseal, MampoHHUK
(c oepaHuyumen) *
13 Nocmbrikos rpeskioysamen Ha ckopocm
14 3amseauw Koy *
15 Cepedno 3ameman*
16 Cepedno 3a bemoH *
17 Cepedno 3a0bpso *
18 Mygpa *
19 Bbbpkarnka*
20 HakpaUHuk - omeepmka *
21 MazHumeH Obpxay *
22 [ymeHduck *
23 LlnugpoebyeH duck *
24 lljauba *
25 BuHm *
26 'ymeH duck (mur eenkpo camo3arnensaw,) *
27 llinugposwbyeH duck (mur 8enikpo camo3anensaws) *
28 llinughoewbyeH Ouck ¢ nnacmuHu *
29 KoHycHa meneHa Yemka *
30 Kpwbana meneHa Yyemka *
31 CmeHd 3a cmayuoHapHO MOHMUpPaHe Ha
erniekmpuyecka operka *
32 3aznywumen *
33 BuHm *

*MpuHadnexHocmu

N36poeHume, a cbwo maka u u3obpaszeHume
npuHadnexHocmu, 4Yacmu4Ho He ejluzam @
Komrnekma 3a docmaeka.

C Hal-0o6pu noxenaHus!

Yeaxxaemu krueHmu!

DWT - moea e wupoka eama oOm efeKkmpo-
uHcmpymeHmu. Kayecmeo u OocmBbrnHU UEHU,
peweHue Ha MHO20 3aldayu npu PemMOoHmHume u
cmpoumenHume OdeldHocmu 8 AoMakuHCmMeomo.
Hadsieame ce, 4e Obsicu 200uHU wWe u3ronssame C
padocm Hawus yped. JonbrnHumernHa uHghopmayusi 3a
Hawume efieKmpoUHCMPYMEHMU U Cep8U3HU ycriyau
we Hamepume Ha Hawume WHmepHem calimose:
www.dwtsys.de u www.servicedwt.com.

Ekunbm Ha DWT.

MpedHa3HayeHue Ha
eJleKmpouHcmpymMeHma

Enekmpuvyeckume Openku unu ydapHume
eneKkmpuyecku Opesnku ce u3non3eam 3a
pasnpobusaHe Ha cmomaHa, ObpPEO UMU KepaMuka.
Bb3moxHocmma 3a peeynupaHe Ha ckopocmma u
Haruyuemo Ha pexumM 3a PeeepcusHO 8bpmeHe
rnoseosiieam U3ro/138aHEMO Ha efneKkmpudyecKus
UHCMPYMEHM Kaimo 8UHMosepm.

3oHama Ha npunazaHe Ha UHCMpPyMeHma Moxe 0a
6n0e paswupeHa 4Ype3 u3rosseaHe Ha OOMbIIHUMETHU
akcecoapu.

Cbujecmsysa 8b3MOXHOCM 3a CmMayuoHapHO
Mo3UyUOHUpPaHe Ha UHCMPYMeHma, 4pe3 u3rosn3eaHe
Ha HSIKoU crieyuariHu akcecoapu.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

OnucaHume MoOenu enekmpuyecku UHCMpymMeHmu
rnoseornseam ydapHo npobusaHe Ha myxnu, 6emoH u
Opyau nodobHU Mamepuarnu.

[BM-1050 DL]

Tosu moden enekmpuyecku UHCMPyMeHm e
npedHa3HayeH CbWo U 3a pa3bbpkeaHe Ha
rpaxoobpasHu cmpoumesHU Mamepuaru, Harnpumep
eap, UuMeHm, cMmecu 3a MasaHe, Kakmo u 3a 6ou,
nakoee u Opyau nodobHU Mamepuarnu, He CbObpXawu
pasmeopumeri.

lNpuHadnexHocmu

lpenopwvysaHume npuHadnexHocmu DWT moxeme
0a Hamepume Ha cmpaHuua Homep 150-156 om
uHcmpykyusama. lonemusm u3bop Ha
MpuHadnexHocmu we eu MoMozHe egekmusHo Oa
u3nsriHsg8ame Heobxodumume deliHoCMU.

UHcmpykyuu 3a 6esonacHocm 3a
paboma c yOapHa ennekmpu4ecka
opernka

e UN3bsesalime cnupaHe Ha Osuezamens Ha
e/1eKmpOoUHCMpPyMeHm 100 HamoeapeaHe.

e [lo 8peme Ha paboma 3aemalime cmabusiHa noasa,
dpwbxme ypeda c dse pbue.

e Cmpoeo ce 3abpaHsiea omcmpaHsisaHemo Ha
CMPYXKU pu 8KIMoYyeH 0aueamerl Ha e1eKmpu4ecKusi
UHCMpyMeHm.

e [lpedu Hayano Ha pabomama, u3scHeme
pasrnosnioxeHuemo Ha cKpumume efeKmpu4yecku
kabenu, eo0onposodHU u 2a30rposodHuU mpwbu. [Npu
rnospeda Ha Me3u CbOPBXEHUSI Ca 8b3MOXHU MEXKU
rocneduyu 3a xusoma u 30pagemo Ha pabomHuka.
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e Ako o nnaH He Moxe 0a ce usbezHe nogpedama Ha
efleKmpouHcmanayusima, mo ms mpsibea Oa ce
obe3onacu u U3KI4U.

o [lo 8peme Ha paboma criedeme 3a rOfI0XXeHUemo Ha
3axpaHeawusi kaben (mol mpsibea suHazu Oa e 3ad
uHcmpymeHma). He donyckalime Oa ce 3arnneme OKoro
Kpakama u pbyeme au.

o U3nonsealime camo ocmpu, 6e3 dechekmu cepedna -
moea uwje obrnekyu pabomama C e/1eKmpuYecKus
UHCMpyMeHm.

e Cmpoeo ce 3abpaHsiea npomMsHama 8
KOHCmMpyKyusima Ha cepednama u yriompebama Ha
HenpedHa3Ha4YeHU 3a mMoO3U efeKkmpuyecku
UHCMpPYMeHm CMeHseMu HakpaUHuuyu u
rpucrocobneHus.

e [Ipu paboma He rnipunazalime rMpeKkoMepeH Hamuck
8bPXY E/IEKMPUYECKUST UHCMPYMEHM - maka Moxe Oa
ce 3aknuHu cepedrnomo u da ce npemosapu
dguzamerisi.

e He Oonyckalime cepednomo Oa ce 3ak/IUHU 8
obpabomeaHusi mamepuarn. AKO ce cryqu, He ce
onumeatime O0a 20 ocgoboxdasame ¢ nomMowyma Ha
dguzamerns Ha efnlekmpuyveckusi uHcmpymeHm. Toea
Moxe Oa Oosede 00 rnospeda Ha eneKmpuYecKusi
UHCMpyMeHm.

e Cmpozo ce 3abpaHsiea u3busaHemo Ha
3aKnuHeHomo 8 obpabomeaHusi Mamepuarsn cepedso ¢
YyK unu Opyau npedmemu - MemarsnHu napyema Moxe
Oa HapaHam Kakmo pabomHuka, maka u Hamupawjume
ce Habnuso nuua.

e He donyckalme npeepseaHe Ha
eflekKmpouHcmpyMeHma npu npodbiKumernHa
paboma.

MoHmak u Hacmpolika Ha
esleMeHmume Ha yOapHama
eflekmpuyecka opesika

Mpedu u3nbiHeHue Ha ecuy4yku npouedypu,
3a0bsKUMernHo uskroyeme ypeda om KOHmMakma.

N

HonbnHumenHa opbxxka

lpu u3nbAHeHUe Ha MOHMaXHume
pabomu, He npunazalime npeKoMepHa
cuna npu 3amsi2zaHe Ha KpernexHume
esleMeHmu, 3a Oa He noepedume
pe3boeume cbeQUHEHUS.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

lNpu paboma usrnon3eatime Aomb/HUMeNHama OpwbxKka 4
moea nosuwasa ydobcmeomo npu paboma u
cmeneHma Ha KoHmpos Had ypeda.
HonwnHumenHama Opbxka 4 moxe 0a ce mocmasu 8
y006HO 3a pabomHukKa rosoxeHue.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e Pasxnabeme donbriHUmMenHama OpbxKa 4 kakmo e
rokasaHo Ha cxema 1.

e [locmaseme OQonbnHumesnHama OpbXka 4 8
JKenaHomo rosioXeHue.

o 3amezHeme donmbriHUMENHama OpbXka 4 Kakmo e
rokasaHo Ha cxema 1.

[BM-1050 DL]

e Ocsobodeme OonbnHUMesnHama pbkoxeamka 4
KaKmo e oka3aHo Ha puaypa 2.

e 3gademe manama 32 u 3asulme
donbriHUMenHama pbKoxeamka 4 6 pe3bosust omsop.

e [Tlocmaseme mana 32 & 0ce80600eHuUs1 pe3bosu
omeop.

OzpaHuyumen Ha Obs1I604uUHama

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

C nomowyma Ha oepaHu4umerns 3a ObnboduHa 3 ce
3a0aea xenaHusm pasmep Ha ObrboYyuHa Ha
npobusaHe (8x. cxema 3).

o Pasxnabeme ukcupauusi uHm 5.

e [Ipemecmeme oepaHudumens 3a ObnboduHa 3,
kamo 3ad0ademe XxenaHusi pasmep Ha ObjiboYyuHa Ha
npobusaHe.

e 3ameaHeme chukcupawjusi sUHmM 5.

MoumupaHe / deMoHmupaHe Ha 6e3K/0408
6bp303amsicawj NnampPOHHUK

[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

o Hasutime 6e3krovosusi 6bp3o3amsizaly, ampoHHUK 1
unu 12 Ha wnuHdena Ha efekmpuUYeCcKUs UHCMpPyMeHm
(suxcpue. 4).

e 3aknwyeme 6e3knwyogus b6bp3ozamsAeauy
nampoHHuk 1 unu 12 Ha wnuHAena Ha efekmpu4YecKus
UHCMpyMeHm, Kamo 3amezHeme 8uHm 33.
BHumaHue: euHm 33 e c nsea pe3ba.
lpedeapumenHo npemecmeme 3bbyume Ha
beskmoyosust 6bp3o3amszaw, nampoHHuk 1 unu 12 Ha
pascmosiHue, n0380/18968aW0 3amsi2zaHemo Ha suHm 33.
8a 0a Hanpasume moea, 3agébpmeme C pbKa
npedHama yacm Ha 6e3knoyosusi b6bp3o3amszauy
nampoHHuk 1 unu 12 e nocoka, obpamHa Ha
yacosHuUKOo8ama cmperika.

e [Ilpu demMoHmupaHe Ha 6e3kj4yo8US
6bp3o3amsicaw;, nampoHHUk 1 unu 12 nosmopeme
2opeonucaHume onepayuu 68 obpamHa
rniocriedogamesniHocm.
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MoHrmax / deMOHmMa) Ha NampPOHHUK CbC 3bbeH
seHey

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e 3asulime nampoHHUKa CcbC 3bbeH 8eHey 2 Ha
wrnuHoena Ha enekmpu4Yeckusi UHCMpPyMeHm (8ux
ue. 4).

e 3aknoyeme nampoHHUKa CbC 3bbeH 8eHely 2 Ha
wrnuHoena Ha efnekmpuy4yecKkus UHCMpyMeHm,
3amsezatiku euHm 33. BHumaHue: euHm 33 e c sisiea
pe36ba. pedsapumenHo npemecmeme 3bbyume Ha
nampoHHUKa cbC 3bbeH eeHely 2 Ha pa3cmosiHue,
docmambyHO 3a 3amsieaHe Ha euHma 33. 3a Oa
Hanpasume mosa, oceobodeme 3axeama Ha 3bbyume
¢ npucmsizaw, krrod 14, cned moea 3asbpmeme C pbka
2un3ama Ha nampoHHUKa CbC 3b6eH 8eHel, 2 8 MOCOKa,
obpamHa Ha Yaco8HUKO8ama cmperika.

e [lpu demMoHmupaHe Ha nampoHHUKa CbC 3bbeH
8eHey, 2, mosmopeme zopeorucaHume orepayuu 8
obpamHa nocrnedosamesiHocm.

MoHmupaHe /nodmMsiHa Ha npucnocobneHus
Tnli kamo cepedsiomo ce Hazopeuwsiea
@ npu npodwskumesiHa paboma, npu
useaxx0aHemo My Om MampOHHUKa e
HeobxodumMo Oa u3nosnseame pbKasuuyu.
lMpenopbyea ce HOceHemMO Ha pbKasuuyu u npu
MoHmMupaHe/NnodMsiHa Ha mejieHu YemkKu.

[BM-400 VS]

Tosu moden e cHabdeH ¢ beskro4oe b6bp3o3amsieawy
nampoHHuk 1. Toea no3eonsea MoHmMupaHemo /
cMsaHama Ha npucrnocobneHusma da cmasa 6bp30 U
6e3 u3rnonssaHemo Ha KIitoY 3a nampoHHUKa.

e [Ipemecmeme 3bbyume Ha b6e3knw4Yo8USA
6bp3o3amscaw; nampoHHUK 1 Ha OocmambyHO
pa3cmosiHue, Heobxo0umMo 3a MOHmMupaHe / NooMsHa
Ha npucriocobneHusi. 3a Oa Hanpasume mosa,
3aebpmeme ¢ pbka rnpedHama Yacm Ha 6e3K/1o408ust
6bp3o3amsicaw; nampoHHUK 1 8 nocoka, obpamHa Ha
YyacosHUKO8ama cmperska (8ux gue. 5).

o MoHmax/nodmsiHa Ha pucriocobneHue.

e 3aebpmeme ¢ pbka npedHama 4Yacm Ha
beskrnodosusi 6bp3o3amsieaw, nampoHHUK 1 o nocoka
Ha 4acosHukoeama cmpesika, 3a 0a 3ako4ume
MOHMmMupaHomo npucrocobneHue. He Odonyckatme
npucrocobneHuemo da ce UsKpusu.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Tesu modenu ca cHabdeHu c b6e3knw4yos
6bp3o3amsieaw, nampoHHUK (¢ oepaHuyumern) 12. Tol
dasa 6b3MOXHOCM npucriocobneHusma Oa 6bdam
MOHmMupaHu / nodmeHsHu 6bp3o u 6e3 Kmod u
ocuzypsasa no-HadexOHO 3akjwyeaHe Ha
npucriocobreHuemo 8 cpasHeHUe C OBUKHOBEHUS
be3ko4oe bbp3o3amszaly, mampoHHUK.

e [Ilpemecmeme Mmycama e 3aOHama 4vacm Ha
be3knoyoeuss bbp3oszamsAzaw, NampoHHUK (cC
oepaHu4yumern) 12 Haszad Ookamo ce 3auyenu Ha
no3uyusi (sux gpue. 6).

e [lpemecmeme 3bbyume Ha be3knwyosus
b6bp303amszaw MampoHHUK (¢ oepaHuyumern) 12 Ha
pascmosiHue, ro3eosnisieawjo 0a 6n0e MoHmMupaHo /
demoHmMupaHo ripucrnocobreHuemo. 3a da Harpasume
moea, 3asbpmeme C pbka npedHama yacm Ha
be3kno4Hoeusi 6bp3o3amsizawy, mampoHHUK 12 & nocoka,
obpamHa Ha YaCosHUKo8ama cmpeJika.

o MoHmax/noodmsiHa Ha npucriocobrieHue.

e 3asbpmeme c pbka npedHama yacm Ha
besknwyosusi b6bp3o3amszaw, NampoHHUK (C
oepaHu4yumes) 12 no mnocoka Ha 4acosHukoeama
cmpenka, 3a Oa 3ak/iwo4Yume MOHMUPaHOMo
npucnocobneHue. He donyckalume
npucrnocobrneHuemo da ce u3Kpusu.

e 3a Oa 3akmoqume, npemecmeme 3bbyume 8
3a0Hama 4Yacm Ha beskmoyosusi b6bp3o3zamszawy
nampoHHUK (¢ oepaHu4dumer) 12 Hanped, dokamo ce
3ayenu Ha nosuyus.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Ocsobodeme 3axeama Ha 3bbyume ¢ npucmsieaw,
Koy 14, cned moea 3aebpmeme C pbKa aun3ama Ha
nampoHHUKa CbC 3bbeH 8eHe, 2 8 mocoka, obpamHa Ha
yacosHukogama cmpesika (8ux ¢pue. 7) dOokamo
3bbyume ce npemMecmsm Ha pa3cmosiHue,
rnoseosnisisaujo MOHMupaHe / OeMOHMUpPaHe Ha
npucriocobrieHue.

o MoHmax/nodmsiHa Ha rpucrnocobreHue.

e 3asbpmeme c pbka eunzama Ha fnampoHHUKa CbC
3b6€eH 8eHe, 2 8 MOCOKa Ha YacosHUKO8ama cmperika,
3a Oa ce 3ak/1t04uU MOHmMupaHomo ripucrnocobneHue. He
donyckatime npucrocobneHuemo 0a ce U3Kpusu.

e 3amezHeme 3bbyume Ha NampoHHUKa CbC 3bbeH
g8eHey, 2 ¢ npucmsieaw, ko4 14 npunazalku cxodeH
8bPMSAW, MOMEHM 3a 8CEKU Om mpume omeopa Ha
cmpaHuUYyHama rno8bPXHOCM Ha NampOoHHUKa.

HakpaliHuk - omeepmka

Koeamo ynompebseame enekmpu4yecKkus
UHCMpyMeHm Kamo euHmosepm, u3rnon3ealime
magHUmHus Obpxad 21 3a Ha0exOHO 3akryeaHe Ha
HakpaliHuyume - omeepmka 20 (sux ¢pue. 8). He e
Heobxodum MaeHumeH Obpxady 3a yObIKeHume
HakpalUHuyu - omeepmka 20 (cneyuanHo
npedHasHaYeHu 3a 8UHMO8EPMU).

MoHmupaHe /deMoHmupaHe Ha 6bpKasika
[BM-1050DL]

o [lemoHmupatime nampoHHUKa CbC 3bOEH eeHel 2,
KaKmo e ornucaHo ro-2ope.

e C wecmocmeHeH Kitod (He e 8KITHYEH 8 KOMIiekma
Ha erekmpuyecKusi UHCmpymeHm) 3asutime mMychama 18
Ha wrnuHoena Ha efieKmpuUYecKuUsi UHCMpPyMeHm (8Ux

¢ue. 9).
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e 3adbpxaliku C LWeCMOCMEeHHUS KoY (He € 8KITHYeH
8 KOMIJIeKma Ha efeKmpuyYyeckusi UHCMpyMeHm)
mycgama 18 3asutime 6bpkankama 19 e Hesl.
e 3a 0a demoHmupame 6bpkankama 19, moemopeme
2opeonucaHume onepayuu 8 o6pameH peo.

CanobsieaHe Ha 2yMeH Ouck

e [locmaseme waliba 24 u wnugosvbyeH Ouck 23 Ha
8uHm 25 (sux ¢pue. 10).

e C omeepmka (He e eK/odyeHa 8 Komrniekma Ha
eriekmpuYyecKusi UHCmMpyMeHm), 3amezHeme suHma 25
8 pe3608usi 0Meop Ha 2yMeHUSs OUCK 22.

o MoHmupatime 2ymeHusi OUCK 22 KaKmo e OfucaHo
ro-zope.

IModmsiHa Ha wnughoebyeH uck

e C nomMowma Ha omeepmka (He e 6K/4YeHa 8
Komriekma Ha efeKmpu4yecKkusi UHCmMpyMeHm),
passutime euHm 25.

o OmcmpaHeme U3HOCeHUs1 WugoebyeH OUcK 23.

e [locmaseme waliba 24 u Ho8 wnugosbyeH ouck 23
Ha euHma 25.

e C omeepmka (He e 6K4YeHa 8 KOMI/iekma Ha
e/1eKmpuYecKusi UHCmMpyMeHm), 3ameaHeme 8uHma 25
8 pe3608ust 0Meop Ha 2yMeHUsI OUCK 22.

CaznobsieaHe Ha 2ymeH Ouck (mun eesiIKkpo
camMo3sanensaw,)

e [InbmHO npumucHeme winugoebYHUS OUCK (mun
8e/IKpo camosarnensauw) 27 KbM 08bpxHOCmMmMa Ha
2yMeHusi Ouck (mun eernikpo camo3arnensaw,) 26, kamo
rnpedsapumesnHO cme u3pasHUnuU Kpauwama um (8ux
¢ue. 10).

e MoHmupalme 2aymeHuss Ouck (mun 8efiKpo
camoa3areneaw;) 26 Kakmo e ornucaHo ro-2ope.

lModmsiHa Ha wnughosb4eH OUCK (mumn eesIKpo
camMo3sanensaw,)

o [los0uzHeme Kpasi Ha U3HOCEeHUSs WiughoebyeH OUCK
(mun eenkpo camo3zanensaw) 27 u 20 ceaneme,
u3dbpriealiku 20 3a Kpasi.

e [InbmMHO npumucHeme wnugo8byHUS OUCK (mun
8e/IKpo camo3zanensaw,) 27 KbM 08bpXHOCMMa Ha
2yMmeHusi Ouck (mun eernkpo camosarnensaw,) 26, kamo
rpedgapumesiHO Cme U3pasHUIIuU Kpauwama um.

3anoyeaHe Ha ekcrnsioamayusima

Yeepeme ce, 4ye HarnpexeHuemo e Mpexama
cbomeemcmea Ha daHHUMe, MO0CoYeHU Ha MPUBOPHUST
rnaHern Ha ypeoda.

BknroueaHe / U3knroyesaHe

KpamkompaliHo eknrouysaHe / uskiroyeaHe

3a 0a seknw4yume, HamucHeme u 3adpbxme
npeskoyeamerisi 3a ekroyeaHe / usknodeare 10, 3a
Oa usKrroyume - 20 omrycHeme.

BkmoyeaHe / uskmioyeaHe 3a MPOOBLIIKUMESTHO
epeme

BknroyeaHe:

HamucHeme npesknoyeamens 3a 6k/w4YeaHe /
uskmoyeaHe 10 u 20 ghukcupalime Ha masu no3uyusi ¢
6rokupawus 6ymoH 3a npesknwYeamens 3a
8KIoueaHe / uskioyeaHe 11.

U3knroyeaHe:

HamucHeme u omnycHeme npesk4Ygamens 3a
8K/ousaHe / uskodeaHe 10.

MpeeknoyeaHe Ha pabomHume
pexumu

lpesknwyeamens 6 e npedHa3HayeH 3a
npesknoyeaHe Ha credHume pabomHu pexumu Ha
ernleKmpuy4ecKus UHCIMpyMeHm:

e npobueaHe, HagueaHe, pazgueaHe - (pobusaHe Ha
omeopu 8 0bPeO, CUHMeMUYHU Mamepuainu, Memarl.
HaesusaHre u pasgusaHe Ha KpernexHu efieMeHmu;

e ydapHo npo6busaHe - ydapHo rnpobusaHe 8 myxriu,
6emoH, ecmecmeeH KaMbK.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V]

v

lMpo6ueaHe, HagueaHe, pa3sueaHe:

3a 0a sknoyume Ha mo3u pabomeH pexxum,
npemecmeme npeekroyeamerisi 6 e kpaliHo
O5ICHO MosIoXKeHUe.

YdapHo npobueaHe:

3a 0a ekntoyume Ha moau pabomeH pexum,
npemecmeme npeekroyeamersi 6 e kpaliHo
115180 MOIOXEHUE.

B

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050DT]

lMpo6uesaHe, HasusaHe, pa3susaHe:
A 3a 0a sknroyume Ha mo3u pabomeH pexxum,
@ 3aebpmeme rpeskroyeamernsi 6 maka, 4ye
6) 3nwaka 3a npobusaHe Oa cbenadHe c
ommMemkama Ha Kopriyca.

YdapHo npobueaHe:
A 3a 0a eknroyume Ha mo3u pabomeH pexum,
@ 3aebpmeme npeekrodyeamernss 6 maka, 4ye
6) 3naka 3a ydapHo rnpobusaHe O0a cbernadHe ¢
ommemkama Ha Kopryca.
Moxe Oa ce usbupa pexum Ha paboma 6e3 da ce
u3K4Yea esleKmMpu4YecKus UHCmMpymMeHm,
Heob6xodumMo e camo Oa ce omcnabu Hamucka
8bPXYy He20.
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Bbe3cmeneHHa pe2ynupoeKa Ha
CKopocmma
UzmeHeHuemo Ha obopomume om 0 0o
% MakcuMyM 3agucu om cuniama Ha Hamuck
ebpxy 6bymoH 10. Cnabusm Hamuck
cbomeemcmea Ha Mallko Yuc/o Ha
obopomume, KOemo 10380s1518a M1a8HO 8KIIIOY8aHe Ha
ypeoda.
BescmeneHHama peaynuposka Ha ckopocmma 0asa
crnedHume npedumcmea:
® 8L3MOXHOCM 3a UeHmpupaHe Ha cepedromo npu
HUCKa CKOPOCM Ha ebpmeHe, Harnpumep, Ha enaoka
08bPXHOCM (21a3upaHuU KepamuyHU Io4KU U 0p.);
o pedomepamseaHe Ha NoOx/Tb3saHe Ha cepedromo
npu ueHmMpupaHe;
e npedomepamsieaHe Ha paspywiasaHe Ha 8xoda Ha
omeopa rpu uzeaxdaHe Ha c8peds1omo.

ﬂpeekmoqeamen Ha CKopocmma

Ypes npesknwyeamensa Ha ckopocmma 9 ce
ycmarossisam Heobxodumume obopomu, a Ccbwo U
Heobxodumusi bpoli ydapu.

e HamucHeme npesknyeamerns 3a e6knw4yeaHe /
uskmoysaHe 10 u 20 ghukcupalime Ha masu no3uyusi ¢
b6rokupawus 6ymoH 3a npeskfwyYgamens 3a
8KIoueaHe / uskioyeaHe 11.

e 3adatime HyxHus 6poli obopomu.

HyxHusim 6pou obopomu 3asucu om obpabomeaHusi
Mamepuarn u ycriosusima Ha paboma, u Moxe 0a ce
ycmaHosu upe3 npobu.

lpu npodwvmkumenHa paboma Ha Hucku obopomu,
ypedbm mpsibea O0a ce oxniaxda 8 Mpodbr/nkeHue Ha 3
MuHymu, 3a uyenma 3adalme MakcumaneH 6pol
obopomu u ocmaseme uHcmpymeHma O0a pabomu Ha
rpaseH xoo0.

Mocmbnkoe npeesktoYeames Ha ckopocmma

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]
BHumaHue: npomMsiHama Ha o6opomume
Moxe Oa 6bOe HanpaeeHa camMo cJied
Kamo dsuaamerisi € HambJIHO CRPSi/I.

lMocmubrikosusi npesknoyeamen Ha ckopocmma 13

rno3eorssiga Oa ce ycmaHogu Ouarna3oHa Ha NMpoMsiHa Ha
obopomume.

Mbpea ckopocm - Moxeme da Hamepume
< cmoliHocmume Ha Ouana3oHa Ha
13 o6opomume H mabnuyama ¢ MexHUYecKu

XapakmepuCmuKu.

Bmopa ckopocm - Moxeme 0a Hamepume
< cmoliHocmume Ha Oduama3oHa Ha
13 o6opomume H mabrauyama ¢ mexHUYecKu

Xapakmepucmuku.

O6pameH x00

BHumaHue: o6pamHussm xod Oa ce
8KJ/Il04e8a camo csied MbJ/IHO CrupaHe Ha
deuzamernsi.

BbpmeHe HadsCHO:

lpesknoysamenam 3a obpameH xod 9 da ce
rpemecmu Ha0sICHO.

BwbpmeHe Hansego:

lpesknioysamenam 3a obpameH xo0d 9 da ce
npemecmu Hasseo.

Mpenopsku npu paboma

lpo6ueaHe

e [Ipu npobusaHe Ha OM8opPU 8 Memarl ce fpenopbysa
nepuodu4yHo cmaseaHe Ha cepedena. lNpu npobusaHe
Ha omeopu c eonsAM Ouamembp ce rpernopbysa
omHayano Oa ce npobue omeop C 0-ManbK
Auamembp, cried koemo da ce npobue omeop C HyXHUSI
duamembp (ex. cxema 11). Moxeme da rony4ume
MaKkcumarHa echeKmusHocm rpu npobusaHe Ha omeopu
8 cmomaHa Kamo u3ron3eaHe moder1 BM-1050 DL,
egekmusHocmma ce Ob/KU Ha ocobeHocmume Ha
KOHCmpyKyusima.

e [lpu npobusaHe Ha omeopu 8 ObpeecuHa, 3a
npednasgaHe om pasyergéaHe Ha MO8bPXHOCMMa 8
MSICMomo Ha usnu3aHe Ha cepederna, ce rpernopbyea ¢
nomowjma Ha crneyuanHu npucrnocobneHuss 0a ce
3akpenu nap4ye Obcka maka, 4Ye MosbpxHocmume
nbmHo Oa npurns2am edHa KbM Opyaa (ex. cxema 11).
lMpedu Oa npuknrodume ¢ npobusaHemo, Hamaneme
6poss Ha obopomume (Hamarieme Hamucka Ha
npeskoysamerns 3a ekmodyeaHe / uskmouysare 10).
Tosa we Hamarsnu u 3ayerngaHemo 8 Mo8bPXHOCMMa Ha
3azomoskama.

e 3a da Hamanume obpasysaHemo Ha npax u 3a Oa
6n0e npobusaHemo Ha OMmeopu 8 CMeHU U masaHu ro-
y0obHo, 83eMeme MepKume, Koumo ca rokasaHu Ha
ueypa 12u13.

e [Ipu npobusaHe Ha oMeEOPU 8 KEPaMUYHU MII04YU C
enasypa, 3a rfosuwaeaHe Ha MoOYyHocmma Ha
uyeHmpupaHe Ha cepedesia U CbXpaHseaHe Ha
enasypama, ce nperopbyea 3asiensaHe Ha 3anensawia
JleHma ebpxy npeoronazaemMusi UeHmbp Ha omeopa u
cried mosa 0a ce 3arno4He rpobusaHemo (8x. cxema 14).
3anoyHeme npobusaHemo ¢ mMarka cKopocm, Kamo s
yesenu4aeame npu yeenuyagaHe ObribodusaHa Ha
omeopa. BHumaHue: npobueaHe H nno4ku 0a ce
npaeu camo e pexxum npobueaHe 6e3 yoap.

Y0dapHo npobusaHe

lMpu ydapHomo npobusaHe, pe3ynmamume He
3aeucsm Om [MPUIOXEeHUS HamucKk 8bpXy
efekmpuyeckuss UHCmMpymMeHm - nopadu
ocobeHocmume Ha KOHCMpyKuyusima Ha ydapHusi
MexaHu3sbM. Emo 3aujo, He mpsibea Oa npunazame
npeKkoMepeH HamucK 6bpXy efleKmpu4yecKus
UHCMpyMeHm - moea Moxe 0a MPUYUHU 3aKluHeaHe Ha
c8peds10mo U npemosapsaHe Ha 0guaamerisi.
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lMpo6ueaHe e cmayuoHapeH pexum

CmeHObm 31 Gasa 8b3MOXHOCM 3a CmayuoHapHO
MOHMUpaHe Ha efIeKmpUYeCKUsi UHCMPYMeHm (8Ux
ue. 15). UsnonzeaHemo Ha cmeHd 31 ysenuuyasa
mo4yHocmma Ha npobusaHe u obesrneyasa ro-eucoka
b6e3onacHocm rpu u3ebplugaHe Ha pabomama.
lpenopbku 3a MOHMaxHuUmMe pabomu u npPasuIHOMo
u3rion3eaHe u peda Ha paboma, Moxeme 0a Hamepume
8 UHCMpyKyuume 3a cmeHo 31.

Pa3meceaHe Ha pa3nu4yHu eewjecmea
[BM-1050 DL]

He o6pab6omeaiime e3pueoonacHu

eewmecmea (Hanpumep,

NecHoeb3n/lamMeHsseawu ce

pazmeopumesiu) ¢ Mamepuanu c
memnepamypa Ha 3anasieaHe no-Hucka om 21°C.
BHumMamenHo u3y4Yeme u cbbsrodaealime
uHCMpyKyuume Ha npoussodumesiume 3a 8CeKu
eud mamepuanu.

e U36opbm Ha muna 6bpkarnka 19 3agucu om murna Ha
pa3bbpkeaHama cybcmaHyusa. M3nonssalime
6bpkanka C /1180 8bpmeHe Ha Jjlonamume 3a
gewjecmea € HUCBbK eucko3umem (OucnepcHu 6ou,
nakoee, eewecmea 3a ynibmHsigaHe, MeYeH
yumeHmos pa3meop). Manonssatime 6bpkaska c OSCHO
8bpMEHe Ha Jslonamume 3a eewecmea C B8UCOK
sucKko3umem (20mosu pasmeopu 3a WNakoeka,
6emoH, 3amasku, rnosiuMepHU cmonu) (8ux ¢ue. 16).

e BurHaeau u3non3ealime donbiHuUmesnHama
pbKOxsamka 4, mbl kamo msi ysenu4asea ydobcmeomo
npu usebpweaHe Ha pabomama u cmerneHma Ha
KOHMPOI1 8bPXY €[IeKMPUYECKUS UHCMPYMEeHM.

* [lo speme Ha paboma, ¢hukcupatime cbla, 8 KOUMO
pa3bbpkeame cmecma.

o [lguxeme enekmpu4ecKkusi UHCMpyMeHm Hazope,
Hadosy u 20 bpmeme, 3a 0a pa3bbpkame cmecma o
Hal-006bp Ha4uH 8 yesusi U obem.

e Cried npukmnoysaHe Ha pabomama, usmulime u
uamputime 6bpkankama 19.

UWinughoeaHe
UinugpoeaHe c 2ymeH duck

UinugposaHemo no mo3u memod ro0380ss8a
obpabomka Ha MOBbPXHOCMU C PasnuyHu opmu u
npogpunu, a ynompebama Ha wiiugho8bYHU OUCKO8E C
pasnuyHa 3bpHUCMOCM [10380/198a [10/ly4YasaHe Ha
M08BPXHOCMU C pa3fuyHa epanasocm.

o MoHmupatime eaymeH Ouck 22 unu 26 kakmo e
onucaHo o - dony.

e Bkrwyeme enekmpuyecKuss UHCMPYyMeHmM,
usyakatime Osueamenisi da OocmugHe MaKkcumarHa
CcKopocm Ha ebpmeHe U camo cried moea MIasHo
nodeedeme aymeHuss Ouck 22 unu 26 KbM
obpabomeaHama MoebpPxXHOCM.

o [Ipernopbusa ce efleKmpu4ecKusi UHCmpymeHm Oa ce
dbpxu Ha Bebn om 10° 0o 15° cnpamo

obpabomeaHama nosbpxHocm (8ux cpue. 17). Ako
beb/IbM € 10-MalbK Om MPernopbyuUMesnHus, we ce
3ampyOHU KOHMPONUPAHeEMO Ha €e/1eKmMpPUYecKusi
uHcmpymeHm. AKO beb/ibm € [10-20/5iM om
rpenopbYuMernHusi, Kaiecmeomo Ha obpabomkama
we cradHe U Ha Mo8bPXHOCMMa Ha 3a2omoekama we
ocma+am 6pa3du.

e UM3ebpwealime KpbcmocaHu OB8UXEHUS Kamo
rpunazame yMepeH HamucK 6bpXy efIeKmpu4ecKusi
uHcmpymeHm. [NpekomepHuss Hamuck Hama Oa dosede
0o no-00b6bpu pe3ynmamu, a uwe rnpemoesapu
Osueamensi. LLnugosaHe ¢ Kpb2oobpasHU O8UXXEHUS
we 0osede 0o ronyyasaHe Ha crnupanosudHu cnedu
8bpxy obpabomeaHama Mno8bpxXHoOCM.

o He 3adbpxalime enekmpuyecKkusi UHCMPYMEeHM Ha
edHo msicmo - moea we dosede 00 hopmupaHu Ha
8011bOHaMUuUHU.

e [Ilpu obpabomka Ha ObpPBEHU MO8bPXHOCMU
3arnoyHeme ¢ wiugosaHe ¢ wnughosbyYHU abpal3usHu
duckoee c ro-e0pu 3bpHa U 3asbpweme C
winughosbyHU Ouckose ¢ uHU 3bpHa. Toea we
y8enu4u ckopocmma Ha u3gbpluigaHe Ha pabomama u
we ce roryyu rno-anadka No8bPXHOCM.

e [Ilpedu Oa obpabomeame npocunHU MemanHu
nosbpxHocmu (mMpwbbu, Yacmu Ha Kapocepusi Ha
aemomobun u 0p.), omcmpaHeme 8CsIKakeu
ocmambyu om macna om msix ¢ Heeb3riaMeHsemu
Xumukanu.

LinughoeaHe c wnugoenbYeH QUCK ¢ nnacmuHu

LlInugposaHemo o mosu Ha4uH o3e0s1s18a obpabomka
Ha npoguaHU U KPpUBONUHEUHU [M08bPXHOCMU.
Omnuyasa ce C Mo-mambK WyM U HazpsieaHe 8
cpasHeHue C wugosaHe ¢ eymeHama wiiugoebyHa
nnoya. Ynompebama Ha wiugoebyHU Ouckosee C
naacmuHU € pasnuyHa 3bpHUCMOCM 10380715848
nony4yagaHemo Ha MO08bPXHOCMU C pasuvyHa
epanasocm, u u30pBXIUBOCMMA Ha WIIUgO8bYHU me
duckoge C nAacmuHu e ro-2o/iAiMa om masu Ha
wnugosebyHUMe duckose (abpasusHu walibu).

o MoHmupatime wnugoebyeH Auck ¢ nnacmuHu 28
KaKmo e ornucaHo ro-2ope.

e Bkrroyueme enekmpuyeckuss UHCMPYyMeHm,
usyakalime Osueamerisi 0a OocmueHe MaKcumarsHa
CKopocm Ha 6bpmeHe U camo cried mosa M1asHo
nodsedeme winugho8bYHUS OUCK C NnacmuHu 28 Kbm
1o8bpXHOCMMa Ha 3a20mosKama.

o [Iperopbusa ce enlekKmpu4eckusi UHCmpymeHm da ce
ObpxKU cripsiMo obpabomeaHama Mo8bPXHOCM Kakmo e
rokasaHo Ha gpueypa 17.

e [Ipenopvysa ce pabomama ¢ wnugosbyeH OUCK C
nnacmuHu 28 da 6u0e u3ebplieaHa maka Kakmo rnpu
wnughosaHe ¢ 2ymeH ouck 22 unu 26.

Pa6oma c meneHu 4yemku

C meneHume 4Yemku moz2am Oa ce omcmpaHsieam
pbx0a, 6ou u nakose u Opyau MOKPUMUS Om pas3nuyHu
no8bpPXHOCMU.

o MoHmupatme meneHu yemku 29 unu 30 kakmo e
onucaHo rno-0ory.
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e Bknwoyeme enekmpuyecKkus UHCMPyMeHm,
usyakatime Osueamenisi 0a OocmuzgHe MaKcuMmarHa
cKopocm Ha ebpmeHe U caMmo cfied moea M1agHo
nodsedeme meneHa 4demka 29 unu 30 KbMm
obpabomeaHama MoebpxHocm.

¢ [Iperopbysa ce enieKmMpu4YecKusi UHCmpyMeHm 0a ce
Obpxu crpsimo obpabomeaHama rMo8bLPXHOCM Mmaka,
ye camMo Kpauwama Ha mefnieHama 4Yemka Oa
KoHmakmysam c Hes. [lpu paboma ¢ KOHycHa mereHa
yemka 29, 3adbpxalme enekmpudyeckus
uHcmpymeHm Ha Bbebn om 10° 0o 15° cnpsimo
obpabomeaHama rnoebpxHocm (8ux ¢ue. 18).

o [lguxeme eniekKmpu4yecKuss UHCMPYMEeHm Kamo
npunazame ek Hamuck ebpxy Heeo. [lpekomepHus
Hamuck He 8odu Ao o - 0obpu pesynmamu, a we
npemoeapu Oeuzamens u Hamansea
npodw/mkumenHocmma Ha pabomHus Xueom Ha
yemka (sux gpue. 18).

e [lazeme ce om omkam Ha efnekmpuyeckus
uHCmpymeHm ripu obpabomka Ha Kpauwa u Ha ocmpu
Benu.

e [lpu paboma He u3nonsealime cmpaHu4yHama
roebpxHOCM Ha 4Yemkama, mbl Kamo moea we
Hamanu npodb/KumenHocmma Ha pabomHusa U
xueom u we dosede 00 no-rowu pe3ynmamu om
obpabomkama.

O6cnyxeaHe / lMpogunakmuka

Mpedu usnbaHeHUe Ha ecuy4yku npouyedypu,
3a0BbJKUMESIHO U3KITHYeme ypeda om KOHmMakma.

lNodmsiHa Ha kap6oHoB8UMe YyemKu

CeoespemMeHHO nodmeHsilime U3HOCEHU KapboHos8U
yemku. [lpusHak 3a usHoceaHe Ha KapboHosume
YemKku e yeenuyeHomo Kpbao80 UCKpeHe Ha
KosleKmopa Ha pomopa Ha efliekmpuyveckusi 0guzamern.
BHuMaHue: yeenu4eHO Kpb2080 UCKpeHe ce
Habnwdaea u csed MoOHMuUpaHe Ha HosU
kap60oHoeu Yemku npedu MsIXHOMO HanaceaHe.

KapboHosume yemku mpsibea Oa 6b0am nodMeHsIHU
camo 8 crieyuanusupaHu cepgusHu yeHmpose DWT.

Cma3seaHe Ha 3b6HUMe Koslena

3bbHUME Konena Ha eneKmpuyYecKuss UHCMPYMEHM
mpsibea 0a 6b0am cma3gaHu CbC CrieyuasiHo Macrio
rpu 8csika emopa rnodmsiHa Ha kapboHo8uMe Yemku.
3bbHUME Konena Ha eneKmpuyYecKusi UHCMPYMeHM
mpsibea 0a 6L0am cmaseaHu caMo 8 crieyuanusupaHu
cepsusHu yeHmpose DWT.

lModmsiHa Ha nazepu

lNpu ecska emopa nodmsHa Ha KapboHos8uUMe Yemku,
nodmeHslme nazepume Ha efeKmpu4YyecKkus
uHcmpymeHm. [Tpu uHmMeH3usHa paboma u 6 criyqal Ha
obpabomka Ha abpas3usHu Mamepuasnu, flazepume
Mmoxe Oa ce usHocsm npexdespemeHHo. benez 3a
u3HoceaHe Ha flazepume e y8eriu4eHus WyM o epeme

BB3MOXHO e u3ebf

Ha paboma Ha efneKmpuyecKusi UHcmpymeHm. B mosu
cry4adl, cblwo e HeobxodOUMO Oa ce CMeHsIm flazepume,
3a 0a He ce cmueHe 00 paspywasaHemo uMm U
8b3MOXHa mnogpeda Ha Opyau 4Yacmu Ha
e/1eKmpuUYeCcKUS UHCMPYMEHM.

Jlacepume mpsibea da 6bOam MOOMEHsIHU caMo 8
creyuanusupaH cepguseH ueHmnbp DWT.

IMo4yucmeaHe Ha enleKMpPuUYeCKUsI UHCMPYMEHM

lMpu npodvmxumenHa obpabomka Ha memarn
(wnatchaHe, paboma c meneHu 4Yemku), 6b8
8bmpewHocmma Ha e/1eKmpuYecKUs UHCMPyMeHm
moxe Oda ce cbbepe mokonpoegodsw, rpax.
lMoyucmealime peeynsipHO efeKkmMpu4yecKkus
uHcmpymeHm ¢ 8b30yx nod HasnszaHe ripes
seHmuriayuoHHUmMe omsopu 7.

3adnmkumenHo ycrnosue 3a ObneompalHa Uu
6e3onacHa ekcriioamayusi Ha ypeda e noddbpxxaHemo
My 8 yucm 8uo.

AKo, ebrpeku wamenHama rposepka om cmpaHa Ha
npouseodumersnsi 8 npouyeca Ha pou3eodcmeo,
enekmpoypedbm ece nak e deghekmupari, mo 8CUYKU
pemMoHmHu OeliHOCMU Cce Uu3Mb/iHA8am camMo om
keanuguyupaHu cneyuanucmu Ha DWT.

MapaHyus

3a enekmpouHcmpymeHma DWT e npedeudeHa
2apaHyusi 8 cbomeemcmeue CbC 3aKoOHume u
cneyuguyHume ocobeHocmu Ha ecsika cmpaHa
(nomebpxxdeHue 2apaHYUOHHa Kapma).
lapaHyussma He o6xeawja KOHcymMamueHume
Mamepuasiu U npuHadnexHocmu, Koumo
4acmu4Ho esiu3am e KoMrnJsieKkma rnpu 0ocmaeka.
lapaHyuoHHO obcnyxeaHe He ce u3ebpuiea &
cnyyal Ha:
e ecmecmeeHo U3HOC8aHe Ha MexaHU3MU U 8b3/1U,
Koumo umam o2paHu4eH nepuod Ha paboma;
e npodpunakmuka u 3amsiHa Ha 6bp3ou3Hoceawu
ce demalinu (banoeu Yyemku, 3b6HU Kosnena);
e rpemoeapeaHe usiu UHMeH3U8HO U3MoJi38aHe, 8
cmedcmeue om Koemo ce rosiy4yaea:
e e0HOBPEMEHHO U3/lu3aHe om cmposi Ha
eduH unu noeevye PyHKUYUOHAJIHO Cebp3aHUu
demalinu u eb3nu;
e uzzapsiHe, oeb2asiIsHe, cmansiHe nod
eb3delicmeuemo Ha UCOKa meMrepamypa Ha
demalinume (HazpesamesiHU ernemMeHmu,
6ymoHu, npoeodHuUUU, Kopnyc);
e MexaHu4ecku mnoepedu, nornadaHe Ha Yyxou
mesna eb68 ebMpewHocmma;
e u3znosizeaHe 3a npou3zeodcmeeHuU unu
npoMuwneHu uenu;
e u3rosizeaHe 3a UeJsiu, KOUMO He ca npedsudeHu
om uHCcmpyKyusima;
e omeapsiHe U peMOHMm, Kolimo He e U38bpWeH om
cneyuanucmuHa DWT.

Ha np
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AnemeHmbI ycmpolicmea
3/1eKmpouUHcmMpyMeHma

1 Bbicmpo3axxumMHoU ceeprusibHbIU nampoH *
2 3yb4yamoseHy08bIll c8epusibHbIU MampoH *
3 Oeparuyumerb 2rybuHbl ™
4 [ononHumerbHasi py4ka *
5 3axumHol euHm *
6 [lepeknoyamerns "Ydap/CeepreHue"
7 BenmunayuoHHble omeepcmusi
8 lepekntoyamens pegepca
9 Peeynsmop ckopocmu
10 Bxmoyamens /Bbiknodamers
11 @ukcamop eKknrodamerns/8bikno4yamerns
12 Bbicmpo3axXuMHoU ceeprusbHbIl nampoH (¢
3amKom) *
13 CmyneH4yamail nepeknoyamers cKopocmu
14 3axumHol K4 *
15 Ceepno no memanny *
16 Cseprio o bemoHry *
17 Ceepnano depesy *
18 Mygpma *
19 Mewarka*
20 Omeepmka-ecmaska *
21 MazHumHbIl Oepxamerb *
22 Pe3uHoeblil mapernsdambili QUCK *
23 AbpasusHbitinucm *
24 llaiba *
25 BuHm*
26 Pe3uHosbil mapenbyambili OUCK (nunkud) *
27 AbpasueHbiti nucm (nunkud) *
28 Jlenecmkosbil abpa3ugHbil OUCK™
29 YaweobpasHasi npososioyHas wemka *
30 [uckoeasi nposorioyHas wemka *
31 CmaHuHa 0na cmayuoHapHoO20 KperaeHus
anekmpodpenu *
32 Zaenywka*
33 BuHm*

*[MpuHadnexxHocmu

IMepeyucneHHble, a makxe uzobpaxeHHble MPUHao-
JIKHOCMU, 4acmu4HO He exo0sm & KOMIIeKm
nocmaeku.

C Hauny4dwumu no)xenaHusimu!
Yeaxxaembiti KnueHm!

DWT - amo wupokut criekmp 371eKmpOouHCcmpymMeHma.
Kavyecmeo u OocmyriHble UeHbl - peweHue MHO2UX
3aday npu PeMOHMHbIX U cmpoumeribHbIx pabomax 8
domawHem xozsiticmee. Hadeemcs, ymo Bbi doneue
200bl bydeme c padocmbto ucronb3ogamb Haw
saneKkmpouHcmpymeHm. [JononHUmMenbHyw
UHGhOPMaUU O HaWuX 371eKMPOUHCMpyMeHmax, a
makxe cepeucHbix ycryeax Bbl Haldeme Ha

cmpaHuyax 6 WHmepHeme: www.dwtsys.de u
www.servicedwt.com.

KomaHoa DWT.

Ha3HayeHue
3/1IeKMPOUHCMpPyMeHma

Onekmpodpenu unu anekmpoodpernu-rnepgopamops|
npedHa3Ha4eHbl Orisi ceeprieHusi 8 cmarsu, Oepese,
KepaMmuke. BoamoxHocmb peayrnuposku ckopocmu U
Hanu4ue peeepca M0380/SOM UCMOML308aMb
3/1EKIMPOUHCMPYMEHM 8 Ka4ecmee Wypyrnosepma.

B pesynbmame npumeHeHusi OOMOHUMENbHbIX
npuHadnexHocmel u npucrnocobneHul, obnacmsb
MPUMEHEHUS1 37IeKMPOUHCIMPYMEHMa Paculupsiemcs.
Wmeemcsi 803MOXXHOCMb CmMayuoHapHOU ycmaHOo8KU
afleKmpouHcmpyMeHma (npu ucnonib308aHuUU
crieyuarbHbIX npuHadnexHocmedu).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

lMepeyucneHHble Modesnu 3nekmpouHcmpymeHma
noaeonsitom npou3eodums ceepreHue ¢ ydapom 8
Kuprnu4e, 6emoHe u MnodobHbIX Mamepuarsnax.

[BM-1050DL]

Oma modenb anekmpouHcmpymeHma rnpedHasHa4yeHa
makxe Ons nepemewusaHusi MNopPoWKoobpasHbIx
cmpoumesbHbIX Mamepuanos, makux Kak u38ecmsb,
uemeHm, cmecu Ol WmMmyKamypKu, a makxe He
codepxawux pacmeopumeriss KpacoK, Jakos u
no0o6HbIX Mamepuarsos.

lMpuHadnexHocmu

PekomeHdyembie rnpuHadnexHocmu DWT ebl
moxeme Halimu Ha cmpaHuue Homep 150-156 8
uHempykyuu. Llupokul eblbop npuHadnexHocmel
nomoxem 6aM 3¢phpheKmu8HO 8bINMOIHUMb
Heobxodumbie 8udbl pabom.

Yka3aHusi No mexHuke
6e3onacHocmu npu pabome c
anlekmpodpesibio-nepghopamopom

e /3bezalime ocmaHo8KU O8u2amerns 371eKmpo-
uHCcmpymMeHma nod Hagpy3Kod.

o Bo epems pabombi coxpaHsitime ycmol4usyro nosy,
Oepxume 3/1eKMPOUHCMPYMeHm 08yMs pyKamu.

o 3anpewaemcs y0ansamb CMPYXKY, puU 6KITFO4YeHHOM
Odsuzamerie 311€KMPOUHCMPYMEeHma.

o [leped Havyanom pabombi HEOOXOOUMO 8bISICHUMb
pacnosioxeHue CKpbimol 371eKmpornpoeooKu,
8000Mp0o80OHbIX U 2a308bix mpyb. Npu nospexdeHuu
371eKMpPOnpPoeodKU Unu  6bIMoBbIX KOMMYHUKayul
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B803MOXHbI msixernble rocnedcmeusi Ons XUu3HU U
300poebsi pabomarowezo.

e Ecnu no nnaHy pabomsi usbexame nospexoeHust
311eKMponpoe8odKU HEBO3MOXHO, Mo e€ Heobxodumo
obecmo4ume.

e [lpu pabome, cnedume 3a [0/I0KeHUEM
mokogedyuwieeo Kabenss (oH ecezda OO/IXeH
Haxo0umbcs no3adu anekmpouHcmpymeHma). He
donyckalime obMambi8aHUS UM HO2 UITU PYK.

e Vcnonb3dylime monbLKO OCmpble, He uMeruue
degpekmos ceepna - amo obnee4yum pabomy
3/1€KMPOUHCMPYMEHMOM.

* VI3MeHeHUe KOHCMPyKuuu ceeps, a makxe
ucnonb3ogaHue CbEMHbIX HacaldoK U
npucrnocobneHuli, He npedycMOMpPeHHbIX Ofs
daHHO20 3/IeKMpPOoUHCMpPyMeHma, 3anpeu,aemcs.
e [lpu pabome He oka3bigalime 4Ype3mMepHO20
OaerieHUsi Ha 3MeKMPOUHCMPYMEHM 3MO MOXem
rpusecmu K 3akfuHUBaHUK ceeprna, U repeapysKe
dgueamers.

e He donyckauime 3akfuHueaHus ceépn 8
obpabambisaeMom Mamepuane. B cnyyae, ecnu
3mMo npou3owso, He nbimalmeck 8bIC80600UMb UX
C nomouwbto 0suzamerisi 31eKMPOUHCMPYMeHma.
BOmo moxem npusecmu K 8b1x00y €20 U3 cmposi.

e 3anpewaemcsi 8blbusampb ceepria, 3acmpssuwiue 8
obpabambigaemom Mamepuarie, fpu MoMouwu MoliomkKa
unu Opyaux rnpedMemos - OMKOMI08WUECS Yacmuubl
memarnna Moaym HaHecmu nospexOeHus, Kak
pabomarowiemy, mak u Haxo0sUUMCS 8651U3U JTIOOSIM.

o He donyckalime rnepezpesa 371eKMpPOUHCMpPyMeHma
rpu 8rumesibHOM UCIMOMb308aHUU.

MoHmax u peaynupoeka
anemeHmMoe anekmpoopenu -
nepgopamopa

leped npoeedeHuem e&cex npouedyp 3sIeKMpo-
UHCMpyMeHm 06s13amesibHO OMKJ/IH04YUMb OM cemu.

/N

HononHumenwbHas py4ka

BbinosniHAsi MOHMaXHble onepayuu, He
npunazalime u36bIMOYHO20 ycunusi npu
3amsiKKe KpenexHbIX 3/1eMeHmos,
Yymo6bl He noepedumb pe3bboebie
COEOUHEHUSI.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

lNpu pabome ucnonb3ytime 00MoTHUMErbHY PY4Ky 4 -
amo nosbiwaem y0obcmeo ebironHeHus pabom u
yeenu4yueaem cmerneHb KOHmMpons Had
3M1eKMPOUHCMPYMEHMOM.

HdononHumensbHasa pydyka 4 moxem 6bimb
ycmaHoseneHa 8 ydobHoe Ons rnonb3osamerns
MonoXeHue.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o Ocnabbme GoronHUMernsHyro py4Ky 4 Kak mokasaHo
HapucyHke 1.

e YcmaHoeume QornosHUmMernbHyr pydyky 4 e
JKerniaemMoe rosioxeHue.

* 3amsHume OoronHUmMenbHyto py4Ky 4 Kak nokazaHo
HapucyHke 1.

[BM-1050 DL]

e Bbikpymume 00MonHUMEnbHyt0 pyyky 4 Kak
rokasaHo Ha PUCyHKe 2.

e Izgrnekume 3aenywky 32, u sKkpymume
dononHumenbHyo py4yKy 4 8 peabbogoe omeepcmue.

e YcmaHosume 3aenywky 32 e oceobodusweecs
pe3bbosoe omeepcmue.

OzpaHuyumernb 211y6uHbI

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

C nomowbto oOepaHudyumens enybuHbl 3
ebicmasernsiemcs xxenaemblil pa3mep enybuHbl
ceepneHusi (cm. puc. 3).

o Ocrnabbme 3aXUMHOU 8UHM 5.

e [lepedsuHbme oepaHu4dumens enybuHbl 3,
ycmaHo8us xenaemMbili pa3mep 21y ObUHbI C8epPrIeHUSI.
o 3amsiHume 3axumMHoU 8UHM 5.

MoHmax / demMoHmax 6bicmpPO3axuUMHO20
ceepsiusIbHO20 NampoHa

[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Hakpymume 6bicmpo3a>xuMHOU Cc8eprusbHbIl
nampoH 1 unu 12 Ha wnuHAerb 3MeKmMpoUHCMpyMeHma
(cm. puc. 4).

o 3agpukcupyliime 6bicmpo3aXXUMHOU C8epPUIbHbIU
rnampoH 1 unu 12 Ha wnuHOene 1eKMPOUHCIMPYMEHMa,
ekpymus suHm 33. BHumaHue: euHm 33 umeem Jiegyto
pe3bby. [NpedeapumeribHO HEOBXOOUMO pas3secmu Kyraqku
ObICMPO3aXKUMHO20 C8epruibHo20 nampoHa 1 unu 12 Ha
ppaccmosiHue, Mo3eorsrouee skpymums 8uHm 33. s 3mozo
gpawjatime pykol MepedHio Yacmb ObICIMpPO3aXUMHO20
ceepnunibHo2o nampoHa 1 unu 12 e HarpasneHuu,
POMUBOIIONIOXKHOM 8PaLLUEHUI0 YacoeoL CIMPErTKU.

e B cnyyae demoHmaxa O6bicmpo3axuMHO20
ceepnunbHoeo nampoHa 1 unu 12 nosmopume
ebiwernepeqyuciieHHble ornepayuu 8 obpamHou
rnocrnedosamesnibHOCMU.

MoHmax / deMoHmMax 3y64yamoeeHy08020
ceepJiusIbHO20 NampoHa

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050DT]

o Hakpymume 3y64yamogeHyo08bili C8epUbHbIU
MampoH 2 Ha wWrnuHOerb 3MeKMPOUHCMpPYMeHma (Cum.
puc. 4).
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e 3acpukcupylime 3yb4amoeeHU08bIl CceepnusbHbIU
nampoH 2 Ha wnuHlene 3reKmpouHcmpymMmeHma,
ekpymue euHm 33. BHumaHue: suHm 33 umeem
neesyr pe3bby. [IpedsapumesibHO Heobxodumo
passecmu Kynadyku 3yb4amogeH|08020 C8epriU/IbHO20
nampoHa 2 Ha paccmosiHUe, 10380/10UWEE 8KPYMuUmMb
suHm 33. [Jns1 amoeo ocriabbme 3axum Kynaqykoe rpu
rmoMouu 3aXXuMHo20 Kntoda 14, nocrie 4eeo gpawatime
pykol eunb3y 3yb4amoeeHU08020 C8EPIIUIbHO20
nampoHa 2 8 HanpaseneHuu, [PoMmMUBOrONOXHOM
8pauweHuUr 4acoeoul cmperKu.

e B cny4yae OdemMoHmaxa 3yb64yamogeHy08020
ceepnunbHO20 nNampoHa 2 nosmopume
eblwenepevuciieHHble onepayuu 8 obpamHol
rnocrnedosamernibHOCMU.

YcmaHoeka/3ameHa npuHadnexxHocmel
Mpu u3eneyeHuu ceepna u3 ceepUILHO20
nampoHa Heo6xo0uMo ucnoJsib308amb
nepyamku, MOCKOJIbKY CEepsio MoXem
cuslbHO Haz2pembcsi ecsedcmeue
dnumenbHo2o ucnonb3oeaHus. Takxe
pekoMeHOyemcsi ucrnosib3ogams fepyamku npu
ycmaHoeke /3aMeHe Npo80J1I0YHbIX W,eIMOK.

[BM-400 VS]

Oma modenb oOCHauweHa 6bicmpo3axXuMHbIM
ceepnurnbHbIM nampoHom 1. 3mo no3sornssem bbicmpo
U UCKITI0Yasi UCro/Ib308aHUe Kioya 0711 CeepUbHO20
nampoHa npou3eodums ycmaHoeKy / 3aMeHy
npuHadnexHocmed.

e Pazgedume Kkynayku 6bicmpo3axXuMHO20
ceepnunbHoeo nampoHa 1 Ha paccmosiHue,
nozsonswee ycmaHoeumsb / 3aMeHUMb
npuHadnexHocmpe, Onsi amoeo epawjaume pykou
rnepedHior Yacmpb 6bICMPO3aXUMHOZ0 C8EPUTbHO20
nampoHa 1 6 HanpaeneHuu, [PoOMUBONONOXHOM
8paueHuro yacoeou crmperku (cm. puc. 5).

e YcmaHosume /3ameHume npuHadnexHocmeo.

e Bpawatime pykol nepedHwKW 4Yacmb
bbIcmpo3aXuMHO20 c8epnunbHo2o0 nampoHa 1 8
HarpaeneHuu epalyeHusi 4acoeoli cmpesKu, 4mobbi
3achukcuposamb yCmMaHOBMEHHY MPUHaONEXHOCMb.
He donyckalime nepekoca npuHadnexHocmu.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Omu modenu ocHaweHbl 6biCcMpPoO3aXUMHbIM
rnampoHoM (c 3amkom) 12. Omo nossonsgem bbicmpo u
UCKIIroYast ucronb3oeaHue Krr4a Orisi ceepriuibHo20
nampoHa npou3godumb ycmaHo8Ky / 3aMeHy
npuHadnex+Hocmel u obecriequsaem boree HabexHy
¢ukcayuto npuHadnexHocmu, MO CPasHEHU C
06b14HBIM 6bICMPO3aXUMHBIM MaMPOHOM.

e [lepemecmume mygpmy 6 3adHel 4Yacmu
bbICMpPO3aXXUMHO20 nampoHa (¢ 3amkom) 12 Hasad, 0o
wenyka (cm. puc. 6).

e Pazgedume Kynayku 6bICmMpoO3axUMHO20
ceepnunbHo2o nampoHa (¢ 3amkom) 12 Ha
paccmosiHue, rno3eorsitouee ycmaHosums / 3aMeHUmb
npuHadnexHocmb, Onis 3moeo epaujalime pyKou
rnepedHo Yacmp 6bICMPO3aXUMHO20 C8EPIIUTbHO20
nampoHa 12 & HanpaeneHuu, npPoOMmMUBONONOXHOM
gpaueHuro 4acoeoul CmperiKu.

e YcmaHosume /3ameHuUmMe npuHadnexHocme.

e Bpawatime pykol nepedHw 4Yacmb
6bICMPO3aXUMHO20 C8epNuUbHO20 nampoHa (C
3amkoMm) 12 e HanpaeneHuu epalwjeHusi 4acoeol
cmperiku, Ymobbl 3aghukcuposame ycmaHO8/IeHHYO
npuHadnexHocmb. He donyckalime nepekoca
npuHadnexHocmu.

e 3abriokupytime 3aMok, Orisi 3mMo2o cMecmume mygmy
8 3alHel 4acmu bbICMPO3aXXUMHO20 CEEPIIUTbHO20
rnampoHa (c 3amkom) 12 ereped, 0o wiernyka.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050DT]

e Ocnabbme 3axuMm Kynadykos npu nomMouju
3aXXUMHO20 Krtoya 14, nocne 4Yeeo spawatime pykol
2unb3y 3yb4amoeeHU08020 C8epPIUIbHOZ0 NampoHa 2
8 HanpaesneHuu, PoOMmMuUeEOIOIOKHOM 8paleHuUro
yacoeol cmpenku (cm. puc. 7), 00 mex fop, roka
Kynayku He pas3oludymcsi Ha paccmosHue
nosgonfwee ycmaHoeums / 3aMeHUMb
MPUHaOdNeXHOCMb.

e YcmaHosume /3ameHuUmMe npuHadnexHocmeo.

e Bpawatime pykol aunb3y 3ybyamoeeHU08020
€8epusbHO20 NampoHa 2 8 HarpaeneHuU epaweHust
yacosol cmpernku, 4mobbl 3acgukcupogamsb
ycmaHoerneHHyo npuHadnexHocms. He donyckaume
rnepekoca npuHadnexHocmu.

e B3amAaHume Kynadyku 3yb4yamogeHy08020
€8epruibHO20 fnampoHa 2 C MOMOWbBH 38XUMHOZ0
kmovya 14, npuknadbigass K HeMy 0OUHaKO8bIU
Kpymsauwuti MOMeHm 8 KaxxdoM U3 mpex omeepcmull Ha
60K080Ui M08epXHOCMU MampoHa.

Omeepmka-ecmaeka

lpu ucnonb3osaHUU 3NEKMPOUHCMPYMeHmMa 8
Kayecmee wypyrnosepma, ucnonb3sylime mMagHUMHbI
Oepxxamernb 21 Onss HadexxHoU ¢hukcayuu omeepmokK-
ecmagok 20 (cm. puc. 8). [lpu ucnonb3osaHuu
yOnuHeHHbIX omeepmok-ecmagok 20 (npedHa3Ha4yeH-
HbIX crieyuasnibHO Ol Wypyrnoeepmos) MagHUMHbIU
depxkamerb He mpebyemcs.

MoHmax/deMoHmMax Mmewarsnku
[BM-1050 DL]

o [Ipouseedume OdemoHmMax 3yb4yamogeHy08020
€8epnUNIbHO20 NampoHa 2, KaK orucaHo ebiue.
e [Ipu nomMowju poXKO8020 Knw4ya (He exodum 8
KOMIIeKm rocmaeku) Hakpymume mychmy 18 Ha
wnuHoerb arekKmpouHcmpymMeHma (cm. puc. 9).
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e YOepxueasi POXKOBbIM KIO4OM (He exodum 8
KoMriniekm riocmasku) mygpmy 18 ekpymume & Hee
mewarnky 19.

o [lna demoHmaxa mewarnku 19 noemopume
gblweonucaHHblie onepayuu 8 obpamHol
rnocnedosamenibHOCMU.

C60pka pe3uHO8020 mapesibiamoz2o ucka

e HadeHbme Ha suHm 25 waliby 24 u abpa3ueHbili
nucm 23 (em. puc. 10).

e Bkpymume fpu rmomMowu omeepmku (He exooum 8
Komniekm nocmaeku) euHm 25 & pe3bbosoe
omeepcmue pe3uHO08020 mapesibiamozo Oucka 22.

e YcmaHosume pe3uHosbil mapenbdambili Ouck 22
KaK ornucaHo ebiue.

3ameHa abpa3ueHoz20 1ucma

o Omkpymume npu noMowu omeepmku (He exooum 8
KOMIIeKm rnocmasku) uHm 25.

e YOanume usHoweHHbIl abpasueHbili nucm 23.

e HadeHbme Ha euHm 25 waliby 24 u HoeblIl
abpasueHsbiti nucm 23.

e Bxkpymume nipu nomowju omeepmku (He 8xooum 8
Komrnekm nocmaeku) euHm 25 & pesbbosoe
omeepcmue pe3uHO8020 mapesibiamozo Oucka 22.

Cb6opka pe3uHogo20 mapesibdamoz2o0 ducka
(nunkoeo)

e [InomHo npwxmume nunkuti abpasueHsbil nucm 27 K
108EPXHOCMU NUMKO20 PEe3UHO8020 Mmapesibyamoao
ducka 26, coemecmus rpedsapumernibHO UX Kpasi (CM.
puc. 10).

e YcmaHosume nunkuli pe3uHosbil mapenbdamabili
Auck 26 kak onucaHo eblwe.

3ameHa abpa3ueHo20 siucma (nunKo2o)

e [lo0deHbme kpali U3HOWEHHO20 IUMKO20
abpasueHoeo nucma 27 u ydanume ezo, MomMsiHy8 3a
Kpad.

e [lnomHo npuxmume HO6bIU nuUNKUti abpasusHbil
nucm 27 K 108epxHOCmu JIUMNKo20 Pe3uHO8020
mapenb4yamoezo Oucka 26, coemecmus
rpedsapumeribHO UX Kpasi.

Beod e akcnnyamauyuro
Y6edumech 8 mom, 4Ymo umMeruweecs HarnpsxeHue e

cemu coomeemcmeyem OaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha
MPUGOPHOM WUMKE 31EKMPOUHCMPYMEHMa.

Bknroyums / Beiknroyumse

KpamkoepemeHHoe 8K/Ir04YeHuUe / 8bIKITIo4YeHUe

BknroyeHue Ha OniumersnbHoe epeMﬂ/ebleoquue

BknroveHue:

Haxmume ekmoyamens / ebikodamerns 10 u
3achukcupylime eeo MofoXeHue ¢ukcamopom
8K/toyamernsi/ ebikmodamersi 11.

Bbliknro4eHue:

Haxmume u omnycmume eknw4yamens /
8bIkrodamers 10.

MepekntoyeHue pexumoe pabomsi

lMepekmoyamernb 6 rnpedHasHadyeH Ol GKIIOYEeHUs
cnedyrnuwux pexumos pabombl 37eKmMpo-
UHCMpymeHma:

e ceepJsieHUe, 3aKpyyueaHue, 6bIKpy4YueaHue -
ceeprieHue 6e3 ydapa 8 Oepese, CUHMEMUYECKUX
mMamepuanax, Memanne. 3akpydusaHue U
8bIKDYHUBAHUE KPEMEXHbIX 31EMEHMOB.;

e ceeprsieHue ¢ ydapom - ceeprieHue ¢ yOapoMm 8
Kupnuye, 6emoHe, MpupoOHOM KaMHe.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

CeeprieHue, 3aKpy4usaHue, 8bIKpyYusaHue:
Ans eknyeHuss amoeao pexuma pabombl
rnepemecmume nepeksoyamerns 6 erpaso
do yriopa.

i

CeeprieHue ¢ y0apom:

Ana eknwoyeHuss smozo pexuma pabomsi
rnepemecmume repeknodamers 6 erego 00
yropa.

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050DT]

B

CeseprieHue, 3aKpy4usaHue, 8bIKpy4ugaHue:
[ns eknoyeHuss amoeo pexuma pabomsi
rnosepHume nepekndamerns 6 makum
06pa3omM, Ymobbl 3HaK ceeprieHuUs cosrnar ¢
ommemkol Ha kopriyce.

ﬁ,

CeeprieHue c y0apom:

[Ans ekntodeHusi amoeo pexuma paboms!
rnosepHume nepekndamens 6 makum
06pa3om, Ymobbi 3HaK ceeprieHusi ¢ y0apom
coeraJs c ommemkol Ha Kopriyce.

ﬁ,

Bbi6upamb pexum pabombi MOXHO, He 8bIKJIH0Yast
aflekmpouHcmpymeHm, Heob6xodumo nuwb
HeCKOJIbKO 0C/1abumb Ha)uM Ha He2o.

BeccmyneH4yamas pe2ynupoeka

cKkopocmu

U3meHeHue obopomoe om 0 0o
MakcuMyma, 3asucum om Cuflbl Haxamusi
Ha kHonky 10. Cnabbii Haxum
coomeemcmeyem MajnoMy 4ucny

Ana eknw4yeHus Haxmume ekaw4Yamens / o60pomos, 4mo [103607em MagHO 6KYamb
sbiktodamers 10, Oris 8bIKITIOYEHUST - omiTycmume. 3M1EKMPOUHCMPYMEHM.
Pycckuili

116



Takxe beccmyneH4amasi peayrnupoeka ckKkopocmu
Oaem cnedyroujue npeumyujecmea:

® BO3MOXHOCMb UEHMpPUPOBaHUs ceepna npu HU3Kol
cKkopocmu epauwjeHusi, Hanpumep, Ha enadkol
rnosepxHocmu (2rnasyposaHHble KepaMu4yecKue
naumKU U m.n.);

o fpedomepawieHue Ccockasb3bleaHusi ceeprna rnpu
ueHmMpuUposaHuu;

e pedomepalyeHue paspyweHus ycmbs omeepcmusi
rpu 8bixo0e ceepria.

Peaynsimop ckopocmu

lMpu nomowu peeynsmopa ckopocmu 9,
8bicmaensiemcsi Heobxodumoe 4ucrio obopomos, a
makxxe qucrio ydapos.

o Haxmume eknoyamens / ebikmodamens 10  u
3agukcupylime e20 MOA0XeHUEe uUKCamopom
8Krrod4amerisi/ ebiktodamersi 11.

e YcmaHosume HyxHoe Koru4ecmeo 060pomos.

HyxHoe 4ucrmo obopomos 3asucum om
obpabambigaeMoe0 Mamepuarna, ycrnosul paboms! U
mMoxem O6blmb ycmaHo8/I€HO npakmu4eckum
mecmuposaHuem.

lNpu npodomxkumerbHoU pabome Ha HU3KUX obopomax
Heobxodumo oxn1adumb  3M1EKMPOUHCMPYMEHm, 8
mevyeHue 3 MuHym, 0ns 3moeo ycmaHosume
MakcumalnbHoe 4Yucio obopomos u ocmasbme
anekmpouHcmpymeHm pabomame Ha Xorocmom Xo0y.

CmyneHYyambil peaysisimop ckopocmu

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

BHumaHue: u3mMeHeHue duamna3oHa
o6opomoe npou3eodums MOJILKO NocJie
rnosiHoli ocmaHoeKu deu2ameJisi.

>

CmyneHyamsbil rnepeknwodamens ckopocmu 13
rnoseossiem ycmaHosumbs Ouana3oH U3MeHeHUs
obopomos.

) [lepeasi ckopocmb - 3HayeHus Auana3oHa
‘ 0bopomos 8bl MOXeme Halmu 6 mabrnuue
13 MexXHUYEeCKUX OaHHbIX.

| Bmopasi ckopocmb - 3Ha4yeHuUs duanasoHa
‘ o6opomoe ebl Moxeme Halmu & mabnuye
13 MmexHUYecKUX OaHHbIX.

Peeepc

BHuMmaHue: peeepc eKsilo4amb MOJILKO
nocre nosiHol ocmaHoekKu dgu2ameris.

>

BpauweHue snpaeso:

lMepekntouamerns pesepca 9 nepemecmume 6rpaso.
BpaweHue ssego:

lMepeknrouamerns pesepca 9 nepemecmume er1eso.

PexkomeHOauyuu npu pabome
CeeprnieHue

e [Ilpu ceepneHuu omeepcmuli 8 Memasnnax
pekoMeHOyemcsi nepuoduHecKU cMa3biéamb C8epIIo.
lMpu ceepneHuu omeepcmusi bonbwozo Ouamempa
peKkomeHOyemcs cHayana rpoceepums omeepcmue
MeHbwe20 Ouamempa, M0C/ie 4e20 [POCceepIumb
omeepcmue mpebyemozo duamempa (cm. puc. 11).
Jobumbcsi Haubonbwel aghgpekmusHocmu npu
ceeprieHUU 8 cmarsnu, MOXHO UCMonb3ysi Modesb
BM-1050 DL - smo obycrnoeneHo ocob6eHHOCMbI0
ee KOHCMpyKyuU.

e [Ipu ceepneHuu omeepcmuli 8 dpesecuHe Ons
npedomepaw,eHusi pacujernieHusi MogepxHocmu 8
mMecme 8bixoda ceepsa, pekomMeHOyemcs
3akpenume nApu MNOMOWU creyuanbHblX
npucnocobneHull 06pe3ok docKu, makum obpa3om,
Ymobbl MogepxHoCMu MIOMHO npunezanu opye K
dpyey (cm. puc. 11). [leped okoHYaHuem
ceeprieHuUss yMeHbwume 4Yucrio obopomos
(ocnabue Haxum Ha eKktodamernb / 8biKo4amernb
10), amo makxe CcHU3UmM pacuwenneHue
108epxXHOCMU 3a20MO8KU.

e Umobbl ymeHbwumb nbineobpasoeaHue U
nogbicums y0obcmeo 8binonHeHUs pabom npu
ceeprieHUU omeepcmull 8 CmeHax U [1omosnkKax,
npumume Mepsbl, NoKkasaHHble Ha pucyHkax 12 u 13.

o [Ipu ceepneHuu omeepcmull 8 2nasypogaHHol
Kepamu4yeckol nnumke Ons nNoeblWeHUs
moyHoCMU UEeHMmMPOBKU ceepria U COXpaHeHus
2na3ypu pekomMeHOyemcs HaKneumb Ha
npednonazaemsbili UYeHmMp omeepcmusi JUNKyH
fleHmy u rocsie 3moeo fpous3secmu ceeprieHuUe
(cm. puc. 14). HayuHatime ceepnumb Ha manol
cKopocmu, ygenu4ueasi ee no mepe yanybrneHus
omeepcmus. BHUuMaHue: ceeprsieHue & niaumke
eecmu moJIbKO 8 pexume ceepsieHUss 6e3
yOdapa.

CeeprieHue c ydapom

Pe3synbmam, npu ydapHOM ceeprieHuu, He 3agucum om
Cunbl Haxuma Ha 3/71eKmpOoUHCMPYyMeHm, 3mo
0bycnoeneHo 0cobeHHOCMbI KOHCMPYKUUU ydapHO20
mexaHu3ma. [loamomy He okasblgalime Ype3MepHO20
OasrieHUs1 Ha S/1EKMPOUHCMPYMEHM - 3MO MOoXem
rpueecmu K 3aK/uHUBaHUIO ceepria, U repeapyske
dguzamerisi.

CeepneHue e cmayuoHapHOM pexxumMme

lMpu nomowju cmaHuHbl 31 umMeemcsi 803MOXXHOCMb
cmayuoHapHoU ycmaHO8KU 371eKmMpOoUHCmMpyMeHma
(cm. puc. 15). Ucnonb3zosaHue cmaHuHbl 31
rnosbilaem moYyHoCcmb ceeprieHus, U obecrneqyusaem
bonbwyr besonacHocmb npu 8bINoIHeHUU pabom.
PekomeHOayuu o MOHMaxXHbIM ofnepayusim,
rpasusibHOMy UCMO/Ib308aHU0 U MopsidKy pabomsl
MOXHO Halimu 8 UHCMPYKUUU K cmaHuHe 31.
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lMepemewueaHue pa3nu4HbIX eewecms
[BM-1050DL]

He ob6pabamsbigalime 83pbl8oONacHble

eeujecmea (Hanpumep, se2Ko-

eocnamMeHsiloujuecsi pacmeopumenu) u

Mamepuansl ¢ memnepamypol
go320paHusi Huxe 21° C. BHumamenbHO usy4ume u
cobnmodalime uHcmpykyuu npou3sodumernsi Ons
0daHHO20 euda Mamepuasos.

e Bbibop muna mewanku 19 3asucum om muna
cMewusaemMbix eewecms. [ns eeuwjecms C HU3KOU
gsi3Kkocmblo (ducnepcHble KpacKu, Jfaku,
2epMemusupyroujue KomnayHObl, XUOKULU UeMeHMHbIL
pacmeop) ucronb3ylime Mewarsnku ¢ 1€80CMOPOHHUM
3aKkpy4yusaHuem nonacmed. [na eewecms ¢ 8bICOKOU
8513KOCMbIO (20moebIll pacmeop Orsi wmykamypKu,
6emoH, wnaknéeku, MoUMEpPHbI€ CMOJIbl)
ucnonb3ylime Mewanku ¢ IpagoCmMoOPOHHUM
3aKpyyusaHuem rioriacmel (cm. puc. 16).

e Bceeda ucnonb3yltime OononHUMENbHy pyyKy 4 -
amo nosbiwaem y0obcmeo ebironHeHuss pabom u
yeenu4yueaem cmerneHb KOHmMposnas Haod
371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

o [Ipu pabome 3achukcupyltime eMKocmb, 8 KOmMopouU
Haxodumcs nepemewiusaemMasi CMEChb.

o [lepemewalime ar1eKMPOUHCMPYMEHM 88EPX-8HUS, @
makxe 1o oKpy>xHocmu, Ymobbl 006UMbCs HauTy4Ywezo
repemewiuaHusi o ecemy ob6Lemy cMmecu.

o [locrie okoHYaHUs pabombl 0653amesnbHO 8biMolime
u ebimpume mewarky 19.

LWinugpoeaHue

WnugdoeaHue npu nomMouu pPe3uHO8020
maperns4amoao ducka

WnugposaHue smum mMemodOOM no3eonsem
obpabambigamb M0BEPXHOCMU pPasiuYHbIX ¢hopM U
npocgpuneli, a ucronb3osaHue abpa3usHbiX 5IUCMO8 C
pasnuyHol 3epHUCMOCMbIO 10380719em  MoflyYyamb
108epPXHOCMU C PasuYHbIMU LWIEPOX08aMOCMSIMU.

e YcmaHosume pes3uHoebil mapenbdyambil Ouck 22
urnu 26 Kkak ornucaHo eblwe.

e Bknwo4yume anekmpouHcmpymeHm, 0oxoumecsh
rnoka 0guzamersib Habepem makcumaribHble 060pombl,
U mosbKO [ocse 3moeo nnasHo nodgodume
pe3uHosbili mapenbdampill Ouck 22 unu 26 K
obpabamebigaeMoli 3a20moekKe.

o PexomeHOyemcs Oepxamb SIeKIMPOUHCMPYMeHm o0
yeriom 10° - 15° no omHoweHuro Kk obpabamsieaemoli
nogepxHocmu (cm. puc. 17). Ecriu amom yzon meHbue
pekomeHOyemo20 3HayeHus, mo 3ampydHsemcs
yripaeneHue arekKmpouHcmpymeHmom. Ecriu amom yeon
borbuwe pekoMeHOYeMo20 3HadeHusi, mo yXyowaemcsi
Ka4ecmeo obpabomku, U Ha Mo8epxHOCMU 3a20MoesKuU
ocmatromcs yerybrneHus.

e Cosepwalime nepekpeujusarolyuecsi 08UXEHUsI C
YMEPEHHbIM HaXUMOM Ha 3/1eKMPOUHCMpPyMeHm,

u3bbimoyHoe OaerieHue Ha 31eKMPOUHCMPYMEHM He
dacm nydwux pe3ynbmamos, HO repeapy3um
odguzamerib. LlnughosaHue Kpy208bIMU O8UXEHUSIMU
npusedem K obpa3oeaHuro criupasnbHbIX €r1edo8 Ha
obpabambigaemoli mogepxHocmu.

o He 3adepxusalime anekKmpouHcmMpPyMeHm Ha 0OHOM
mecme - 3mo ripusedem Kk 06pa3osaHuto yarybrneHus.

e [Ipu obpabomke OpesecHbIx mnosepxHocmedl
Ha4uHatime obpabomky abpasueHbiMU Jfucmamu C
boriee KpyrnHbIM 3epHOM, a 3akaHyusalime c boree
MefKuUM, 3mOo yCcKopum ebirofniHeHue pabombl u
ro3eonnum nony4ums 6onee 2nadKyt M08epXHOCMb.

o [leped obpabomkoli MemariudecKux MpogusibHbIX
rosepxHocmel (mpybbl, demarnu Ky308a asmomoburs u
m.n.), cHayana ydanume ocmamku CMa30YHbIX
Mamepuarnos pu MOMOUWU HE20PHHUX XUMUYECKUX
seujecms.

Uinu¢ghoeaHue npu nomouw,u JsierecmKoeozo
abpa3ueHo20 AucKa

WnugposeaHue samum mMemodOoOM mno3eonsiem
obpabambigamb MpPogusibHbIE U KpUBONUHelHble
o8epXHOCMU, Xapakmepu3syemcst MeHbLWUM WyMOM U
HaspesaHueM, Mo CpasHeHUK CO WiugosaHUeM rnpu
noMowu pe3uHoeoeo mapesb4yamoz2o OuckKa.
Ucrnonb3oeaHue nenecmkosbix abpasusHbix OUCKO8 C
pasnuyHol 3epHUCMOCMbIO  10360715eM  Moy4amsb
108epPXHOCMU C Pa3fUuYHbIMU WEpOoXoeamocmsmu, a
CPOK cnyxX6bl nernecmkoebix abpa3usHbix OUCKO8
eopa3sdo bosble, YeM y abpa3usHbIX NIUCMOS.

e YcmaHosume nenecmkosbili abpa3usHbili Ouck 28
KaK orucaHo sblule.

e Bknwoyume anekmpouHcmpymeHm, 0oxoumech
rnoka 0suzamerb Habepem MakcuMarbHble 060pomel,
U mosnbKo rocae 3mo2o aasHo nodgooume
nenecmkogbili abpa3ueHbil Ouck 28 kK
obpabambigaeMoli 3a20moekKe.

o PexkomeHOyemcs Oepxamb 371€KMPOUHCMPYMeHm
Mo omHoweHur K obpabambieaemMol nogepxHocmu
KakK rnokasaHo Ha pucyHke 17.

e PexomeHOayuu KacamesibHO 8bIOIHeHUs pabom
nlernecmkoebiM abpa3usHbiM OUCKOM 28 makue xe, Kak
pu wnughosaHuu pe3uHo8bIM mapesibiambiM OUCKOM
22 unu 26.

Pa6boma MpoeoJsIoYHbIMU WemKamu

lposonoyHble wemku no3eonswom ydansamb
pXasyuHy, I1aKoOKpaco4yHble Mamepuarnsl u Opyaue
MOKPBLIMUS C Pa3nuYHbIX M08epXHoOCcMed.

e YcmaHosume npogornoyHyro wemky 29 unu 30 kak
orucaHo eblwe.

o Bxnodume anekmpouHcmpymeHm, oxoumech noka
Odsuzamens Habepem MaKkcumarbHble 060pOombl, U
MOJILKO 10C/Ie 9MO20 r1agHo Mod80duUMe MpPoBONOYHYHO
wemky 29 unu 30 Kk obpabambigaemoll 3a20moskKe.

o PexomeHOyemcs Oepxamb 371€KMPOUHCMPYMeHM
Mo omHoweHur K obpabambigaemMol rosepxHocmu
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makum obpa3om, umobbl obpabambigaemol
108EPXHOCMU KacasluCb MObKO KOHUbI [POBOSIOKU
wemku. lNpu pabome yaweobpasHol MPo8oIoYHOU
wemkol 29 Jdepxume 31eKMpPoUHcmMpymeHm nod
yanom 10° - 15° no omHoweHuto K obpabambigaemoli
rnosepxHocmu (cm. puc. 18).

o [lepemewjalime 3MEKMPOUHCMPYMEHM C J1€2KUM
HaXumomMm, u3bbimo4yHoe OasgleHue Ha
aleKmpouHcmpymeHm He dacm Nyquwux
pe3ynbmamos, HO nepezpy3um dsueamenb U
3HayumesibHO COKpamum CPOK 3KCrIyamayuu wemku
(cm. puc. 18).

e Onacalimecb omda4yu rpu obpabomke KpOMOK U
oCcmpbIX y21108.

e He pabomatime 60K080U NO8EPXHOCMbIO MPOBOSIOKU
wemku, 3mo 3Ha4YumeslbHO COKpamum CpoK ee
cnyx6bl u dacm xydwue pesynbmamsi pabomel.

O6cnyxueaHue / lpoghunakmuka

lMeped npoeedeHuem ecex npouedyp 3eKMpo-
uHcmpymeHm o6513amesibHO OMKAYUMBL OmM
cemu.

3ameHa Y20J/IbHbIX WemoOK

CeoespeMeHHO 3aMeHsilime U3HOWEHHbIE yeOorlbHble
wemku. [lpusHakoM u3HOCa yeOrlbHbIX WEemOoK
senss.emcsl  yeerfiudeHuUe KofbUeeoeo UCKpeHus Ha
Korinekmope pomopa anekmpodsueamers. BHumaHue:
nosbiwWeHHOe KoJbUesoe UCKpeHue Habnrodaemcsi
makxe npu ycmaHoO8Ke HOBbIX y20JIbHbIX WMok,
rnoka He npou3olidem ux npumupka.

BameHy yeornbHbIX WemoK rpou3sodume MmosbKo 8
crneyuanu3uposaHHbix cepeucHbIx yeHmpax DWT.

Cmaska wecmepeH

LllecmepHu 3nekmpouHcmpymeHma Heobxodumo
cMmasbigamb crieyuanbHol cMmaskol npu  Kaxoou
8mMopoli CMeHe y2011bHbIX WEMOK.

CmasbigaHUe wecmepeH 31eKmpouHcmpymeHma
npouszgodume mMOMbLKO 8 Ccreyuanu3upo8aHHbIX
cepsucHbiIx yeHmpax DWT.

3ameHa nodwunHukoe

lpu kaxdOol emopoll 3aMeHe y20rlbHbIX UWEMOK,
npousgodume 3aMeHy MoOWUNHUKO8 3/1eKmpo-
uHcmpymeHma. [Mpu pabome 8 UHMEHCUBHOM peXuUMe
unu 8 criy4ae obpabomku abpasusHbix Mamepuaros,
MOOWUMHUKU MO2Ym U3HOCUMbCS paHbue, Mpu3Hakom
amoeo Sensiemcsi Mo8bIWEHHbIU WyM rpu pabome
aneKkmpouHcmpymeHma. B amom criydae makxe
Heobxo0umMo 3ameHUmb MOOWUMHUKU, 4mobbl He
donycmumb Ux pa3pyweHusi U 803MOXHO20 8bixo0a U3
cmposi Opyeux demarned.

BameHy nodwurnHukoe mnpou3sodume mosbKO 8
crieyuanu3uposaHHbIX cep8uCcHbIX yeHmpax DWT.

Yucmka anekmpouHcmpymeHma

lpu O0numenbHolU ob6bpabomke Memanna
(wnugposaHue, paboma MPOBOIOYHBIMU UemKamu),
8HYyMpU 3/1€KMpPouUHCmMpymMeHma Moxem
cKanueamsCsi Mokonpoeodswas nbiib. PeaynspHo
npodysalime 37eKMPOUHCMPYMEHM cxXambiM
8030YXOM Yepe3 8eHMUITSIYUOHHbIE omeepcmusi 7.

ObsisamernbHbIM  ycriogueM 0Orisi  00f20CPOYHOU U
6e3onacHol  JKCrIyamayuu 3reKmpouHcmpyMeHma
s1819emcs cooepxxaHue e2o 8 yucmome.

B criyqae ecnu, HecMompsi Ha mujamersibHyto nposepKy
npousgodumesieM MmMexXHUYECKUX ceolcms
S1eKMPOUHCIMpyMeHma 8 rpouyecce npou3godcmea,
S1eKMPOUHCMPYMEHM 8Ce-maKu 8bIWer U3 Cmposi, mo
8Cce PEeMOHMHble pPabombl BbIMOMHAOMCS  MOJIbKO
KkeanuguyuposaHHbiMu crieyuanucmamu DWT no
cepaucy.

rapanmus

Ansi anekmpouHcmpymenma DWT npedycmompeHa
2apaHmusi e coomeemcmeuu C 3aKoOHamu U
cneyuguyeckumu ocob6eHHoCMsaMU Kaxxdol cmpaHb!
(modmeepsdeHue - 2apaHMUUHbLIU MAaJIOH).
apaHmusi He pacnpocmpaHsiemcsi Ha PacxooHble
Mamepuanbl U MpuHadsexHocCmu, Komophble
YacmuyYyHo 8x00sim e KOMI/IeKm NoCcmaskKu.
apaHmutiiHoe o6cnyxugaHue He MPou3eooumcsi 8
cryyasx:
e ecmecmeeHHO20 U3HOCa MexaHU3Mo8 U y3/108,
uMerwWuUXx oOo2paHUYeHHbLIU nepuod
pabomocnocob6Hocmu;
e Tpopunakmuku u 3aMeHbl 6bicmpo-
u3Hawueaembix Oemaneli (y2onbHble wemku,
wecmepHu);
® riepeapy3Ku unu UHMEeHCUBHO20 UCIMOJIb308aHUs,
criedcmeueM KOmopbIX s18/151FOMCSI:
e 00HOBpPEeMeHHbIl 8bIXx00 U3 cmpPosi 0OHO20
unu 6onee @YHKUUOHaNbHO C853aHHbIX
demanel u y3os;
e czopaHue, obyanueaHue, onnasseHue nod
eo3delicmeueM ebICOKOU 6HympeHHel
memnepamypbl demarel (HazpesamesibHble
3/1eMeHMbI, KHOMKU, Mpoeoda, Koprnyca);
e MexaHUYeCKux rnoepexoeHull, Hasuyusi éHympu
UHOPOOHLIX NPpedMemos;
e UCMO/Ib308aHUsI 8 MPouU3800CMEBEHHbIX UJU
NPOMbIWIIEHHbIX UEIsiX;
® ucCnosib308aHusi 8 Uessix, He MPedycMoOmMpPeHHbIX
OdaHHOU uHCcMpyKyueu;
e 8CKpbImMusi, a MakKkxe peMoOHmMa, Komopablil 6bis1
npou3seedeH He cneyuanucmamu DWT.

80:
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Enemenmu npucmporo
esleKmpoiHcCmpymMeHmy

1 LllsudkosamuckHuli ceepOnysarnbHull mampoH *
2 3ybyacmosiHyosuti ceepdnunbHUl nampoH *
3 ObmexHuk 2nubuHu *
4 [Jodamkosa py4ka *
5 3amuckHuti eeuHm *
6 lMepemukay "ydap/ceepdneHHs"
7 BenmunsauitiHi omeopu
8 [Nepemukay pesepca
9 Pezaynsmop weudkocmi
10 Bmukayd/esumukad
11 ®ikcamop emuka4a/8umukaqa
12 lllgudkozamuckHuli ceepdsysanbHUll NnampoH
(3 3amkom) *
13 CmyniHdyacmud nepemukay weudkocmi
14 3amuckHul Kimod *
15 Ceepdno no memany *
16 Ceepdrio no 6emoHy *
17 Ceepdna no depesy *
18 Mygpma *
19 Miwarnka*
20 Bukpymka-ecmaska *
21 MazHimHul ympumysay *
22 ['ymosull mapindacmut Ouck *
23 Ab6pasusHuti nucm *
24 lJadba *
25 [euHm *
26 [ymosuli mapindacmud Ouck (nunkud) *
27 AbpasusHuli iucm (nunkud) *
28 [lenrocmkosuti abpa3usHuli OucK *
29 YawonodibHa dpomsiHa wijimka *
30 [uckoea dpomsHa wjimka *
31 CmaHuHa 0na cmayioHapHo20 KpiniaeHHs
enekmpoodpuri *
32 3aenywka*
33 reuHm*

*MpuHanexHocmi

lMepepaxoeaHi, a makox 306paxeHi npuHaexHocmi,
4acmKoeo He 8X00sIMb y KOMIJIEKM MocmaqaHHsl.

3 Halikpawumu nobaxxaHHsimu!

LllaHosHul KnieHm!

DWT yniegHeHutl & sikocmi (ioeo npoOyKuyii i MpornoHye
mpusearny 2apaHmilo. Hawa mema - 3arporoHysamu
SKICHI  €1EKMPUYHi  IHCMpyMeHmu 3a rpudamHor
uiHow. Mu cnodieaemocsa, wo eu 6ydeme
Hacos00Xxyeamucsi 8UKOPUCMOBY8aHHAM Ub020
efleKmpu4YHO20 IHCMpPyMeHmy npomsiecom ba2ambox
pokie. [Jodamkosy IiH¢popmauito npo Hawi
efleKmpoiHCMpyMeHmMU, a makox cepeicHi nocryau Bu
3Halideme Ha Hawux cmopiHkax 8 IHmepHemi:
www.dwtsys.de i www.servicedwt.com.

KomaHda DWT.

lNMpu3HayeHHs1 iHCMpPYMeHmMa

Enekmpodpuni abo enekmpodpuni-nepgopamopu
npusHaveHi 0nsi ceepdrieHHs 8 cmarti, 0epesi, Kepamiuy,.
Moxnusicmb pezymnogaHHs weudKocmi i HasieHicmb
peesepcy 0o0380M5l0mMb 8UKOpUCMoOBy8amu
ef1eKmpoiHCMpPyMeHm siK wypyrnosepm.

Y pe3ynbmami 3acmocysaHHsi dodamkosux npunadis i
3acobis, obnacmb 3acmocyeaHHs IHCMpyMeHma
MOWUPHOEMBCH.

€ mMoxnueicmb cmayioHapHOi ycmaHo8KU
iHecmpymeHmy (npu eukopucmadHi creuianbHO20
npunadodsi).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

lMepepaxosaHi modeni enekmpoiHcmpymeHmy
doseonaome npogodumu ceepdneHHs 3 yOapoMm 8
ueanuHi, 6emoHii no0ibHUx mamepianax.

[BM-1050DL]

Lis modenb enekmpoiHcmpymeHmy rnpu3HadeHa makox
Ona nepemiwysaHHs1 NopowKonodibHuUx 6ydigenbHuUX
Mamepiarnie, makux siK earHo, uemeHm, cymiwi Ons
wmykamypKku, a makox ¢apb, wo He Micmsams
PO34UHHUKa, nakie i ModibHUX Mamepiaris.

lpuHanexxHocmi

PekomeHdosaHi npuHanexHocmi DWT eu moxeme
3Halimu Ha cmopiHkax Homep 150-156 8 iHCmMpyKUii.
Llupokuti 8ubip rnpuHanexHocmel OOrNoOMoXxe eam
eghekmueHoO suKoHamu HeobxiOHi eudu pobim.

Bka3zieku no mexHiuyi 6esneku npu
pobomi 3 enekmpoopusiem-
nepgopamopom

o YHukalme 3yrnuHKu dsuayHa efieKmpoiHCmpyMeHmy
0 HagaHMaXeHHSM.

e [1id yac pobomu 36epiealime cmilKy noa3y,
mpumatime efieKmpoiHcmpymeHm 08oma pyKamu.
e 3abopoHsembcsa esudansamu CMPYyxKy,
8K/IIO4EHOMY O8U_2YHI efleKmpPOIHCMpPyMeHmy.

e [leped nodyamkom pobomu HeobxiOHO 3'scysamu
po3mauwlyeaHHs MpuxoeaHoi enekmponpoeookKu,
8o0onposiOHux i eazosux mpy6. pu MOWKOOKeHHI
enekmponpogodku abo nobymosux KoMyHikauyil
MOXuei 8axki Hacmioku 0nsi xummsi | 300poe's
payror4oeo.

o SKwo 3a nnaHoMm pobomu yHUKHYMU MOWKOOXEHHS
ef1IeKmponpo8odKU HEMOXIuB8o, mo ii HeobxiOHO
3Hecmpymumu.

o [Ipu pobomi, cmexme 3a NONOXEHHSIM Kabeno (8iH
3aex0ou noeuHeH 3Haxodumucs no3ady
enekmpoiHcmpymeHmy). He donyckalime
o0bmomysaHHs1 imM Hie abo pyK.

npu
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e Bukopucmosylime minbku eocmpi ceepdna, wo He
maromb Oecbekmis, - ye noneswums pobomy
€/1eKMpPOIHCMPYMEHITIOM.

e 3mMiHa KoHcmpykyii ceepden, a makox
8UKOPUCMaHHS 3HIMHUX HacadokK i MpucmocyeaHb, He
nepedbayeHux Ons OaHO20 efIeKmpPOoIHCMPYMeHMmY,
3ab0opOHSIEMbCH.

e [lpu pobomi He Hadalime HaOMipHO20 MUCKY Ha
efnlekKmpoiHcmpyMeHm - uye Moxe npusecmu 00
3aK/uHK8aHHs ceepona, i nepesaHmMa)xeHHs dguzyHa.

e He Oonyckalime 3aknuHio8aHHs ceepden 8
obpobnosaHoMy mamepiani. Y eunaoky, SKWoO ue
gidbynocsi, He Hamazalimecs e8ugiflbHUMU iX 3a
doromozoro O8uzyHa enekmpoiHcmpymeHmy. Lle moxe
npusecmu 0o 8uxody lioeo 3 nady.

e 3abopoHsiembcsi subusamu ceepdna, 3acmpsierni 8
0bpobntosaHoMy Mamepiarii, 3a d0rOMO20t0 MOrTomKa
abo [Hwux npedmemie - yYacmuHKU Memarny, Wwo
8IOKOI0MUCA, MOXYMb HaHeCMU MOWKOOXKEHHS, K WO
npaytoe, mak i noosimM, W0 3Haxo0simbcs 6/1U3bKO.

e He Oonyckalime nepeepigy enekmpoiHcmpymMeHmy
rpu Mpueasiomy 8UKOPUCMAaHH.

MoHmax i pe2ynrogaHHs1 enleMeHmie
esiekmpodpussi-nepghopamopa

lMMeped npoeedeHHsAM ycix npouyedyp
eslekmpoiHcmpymeHm 0608 's13k080 eidkIroYyumu
8id Mepexi.

/N

Hodamkoea pyyka

BukoHyl4U MOHMaXxHi onepauyii, He
doknadalime HaOMipHO20 3ycunnis npu
3amsicyeaHHi KpinunbHUX efiemMeHmis,
w06 He nowkodumu pi3b6086i 3'c¢GHaHHS.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

TMpu pobomi sukopucmosytime dodamkosy py4Ky 4 - ue
nidguwyye 3py4Hicmb BUKOHaHHs pobim i 36inbuwye
cmyriHb KOHMPOJIto Had efleKMpPOoIHCMPYMEHMOM.
[Hodamkosa pydyka 4 moxe 6ymu ecmaHoerieHa 8
3pyyHe Orisi Kopucmysaya rosIoXKeHHSI.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e Ocnabme 0odamkosy py4Ky 4 sIK MoOKa3aHO Ha
maritoHKy 1.
e BcmaHogimb 0odamkosy pyuyky 4 e bGaxaHe
OTOXKEHHSI.
e 3amseHimb 0o0amkosy py4yKy 4 SIK MoKasaHo Ha
marmoHKy 1.

[BM-1050 DL]

e Bukpymimb dodamkosy py4Ky 4 siK Noka3aHO Ha
MaroHKy 2.

e BumsieHimb 3aenywky 32, i ykpymume dodamkosy
pyyKy 4 8 pisbbosuli omsip.

e Bcmarosimb 3aznywKy 32 e pisbbosuli omsip, wo
38iMbHUBCS.

O6MeXHUK 2nubuHu

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

3a Odonomoeow obmexyeada enubuHu 3
gucmaensiembcsi 6axaHul po3mip enubuHu
ceepdrneHHs (dus. marn. 3).

o Ocnabme 3amuckHot 28UHM 5.

o [lepecyHbme obmexxysay enubuHu 3, ecmaHosu8wU
baxkaHuli po3mip enubuHU ceepOsieHHS.

e 3amseHimb 3amucKHO 28UHM 5.

MoHmax / deMoHmMax weudKo3amucKHO20
ceepadslyeasibHO20 NampoHa

[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

e Hakpymimb weudko3amuckHull ceepdrnysanbHull
nampoH 1abo 12 Ha wnuHOesnb eniekmpoiHCMpyMeHmy
(dus. mar. 4).

o 3agpikcytime weudko3amuckHull ceepdnysanbHull
nampoH 1 abo 12 Ha wnuHdersi eneKmpoiHcmpyMeHmy,
yKpymuswu 2euHm 33. Yeaea: 2euHm 33 mac nige
pi3b6neHHs. 3a3daneziob HeobxiOHO possecmu
Kynayku weudKo3amuckHO20 ceeplslygasbHO20
nampoHa 1 abo 12 Ha eid0cmaHb, wWo 0038059€
ykpymumu esuHm 33. [Jns ybo2o obepmatime pyKoro
nepedHw YacmuHy wWeuUOKO3amuUCKHOZ0
ceepdnysanbHo2o nampoHa 1 abo 12 e Hanpsmi,
rnpomuriexHomy obepmarHto 200UHHUKOBOI CMpinkKu.

e Y pa3i deMoHmaxy weudKo3amucKHoz20
ceepdnysanbHoeo nampoHa 1 abo 12 nmosmopume
suwyeneperiyeHi onepau,ii 8 380pomHiti oc1idogHocMi.

Monmax / deMoHmax 3y64yacmoeiHyeeoz2o
ceepdnyeasnibHO20 NampoHa

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050DT]

e Hakpymimb 3yb64acmosiHuesuli ceepdrnysanbHuli
nampoH 2 Ha wnuHoesnb enekmpoiHcmpymeHmy (dus.
mar. 4).

e 3agpikcylime 3ybuyacmosiHyesuli ceeponysanbHul
nampoH 2 Ha wnuHoeni enekmpoiHcmpyMmeHmy,
ykpymuswu 28uHm 33. Yeaza: eceuHm 33 mae nige
pi3bbneHHs1. 3a3danezidb HeobxiOHO po3secmu
Kynadyku y 3ybyacmosiHuegozo ceepdnysanbHO20
nampoHa 2 Ha eidcmaHb, wo 00380M5€ yKpymumu
28uHm 33. [Ana uyboz2o ocnabme 3amuck Kynadkie 3a
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doromMoz20r0  3amuckHo2o Kmoya 14, nicns 4yoz2o
obepmalime pykorw einb3y 3ybyacmosiHyesoeo
ceepdnyeasnbH020 NampoHa 2 8 Hanpami,
rnpomurexHomMy obepmarHto 200UHHUKOBOT CMpIsIKU.

e Y pa3i demoHmaxy 3yb4yacmoeiHyegozao
ceeplnysanbHO20 nampoHa 2 rosmopume 8uuwe
niepenivyeHi ornepauii'y 360pomHiti nocnidogHocmi.

Ycmanoeka/3amiHa npunados
MMpu eumsicaHHi ceepdna 0o
@ ceepdsnlyeasibHO20 NampoHa HeobxiOHO
suKopucmosyeamu pyKagu4Ku, OCKiNbKu
ceepdsio MoOXe CusNibHO Hazpimucs
yHacnidok mpueasioeo euKopucmaHHs. TaKox
peKoMeHOyembCsi euKopucmosyeamu pyKasUu4Ku
npu ycmaHoeuyi/3amiHi GpomsiHuUX wyimok.

[BM-400 VS]

s modenb ocHaweHa wW8UOKO3amMUCKHUM
ceepodnysanbHUM nampoHom 1. Lle do3eonsie weuodkKo i
8UKJ/IOYal4Yu eUKOpucmaHHs Knwda 0718
ceepldnysanbHOo20 nampoHa npoeooumu ycmaHoeKy /
3amiHy npunadods.

e Po3gedimb Kynayku wWeuOKO3amuUCKHO20
ceepdnysanbHo2o nampoHa 1 Ha eidcmaHb, Wo
doseornsae gcmaHosumu / 3aMiHUMU MPUHaNexXHicms,
0na uybo2o obepmalime pyKo MepedH YacmuHy
weudKo3amuCKHo20 ceeporysanbHo20 nampoHa 1 6
Harnpsami, nPomunexHomy obepmaHHI0 200UHHUKOSOI
cmpinku (dus. marn. 5).

e Bcmarogimb /3aMiHimb MpuHanexHicme.

e Obepmatlime pykow rnepedH YacmuHy
weudKo3amuckHo20 ceepdrnyeasnbHo2o nampoHa 1y
Hanpsmi obepmaHHs 200UHHUKOBOI cmpinku, w06
3agpikcysamu 8cmaHoesieHy rnpuHanexHicms. He
donyckalime nepeKkocy NPUHaNexHoCcMi.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Li moderni ocHaweHi weudKko3amuCKHUM MampoHOM (i3
3amkom) 12. Lle Oos3eonse weuOKO i 8UKIHOYaKYU
suKopucmaHHs Krro4a 01151 ceepdriyearnbHO20 MampoHa
npogodumu ycmaHoeKy / 3aMiHy npunaddos i
3abesnedye HaldilHiwy dhikcauito npuHanexHocmi, 8
rnopieHsHHI i3 3euyaliHUM wWeUOKO3amuUCKHUM
nampoHoMm.

o [lepemicmimb my¢pmy 6 3adHill 4YacmuHi
weudKo3amucKHO20 nampoHa (i3 3amkom) 12 Hazad, 0o
KnayaHHsi (Ous. mar. 6).

e Po38edimb Kyna4dyku wWeuOKO3amucKHO20
ceepdnyesanbHO20 nampoHa (i3 3amkom) 12 Ha
gidcmaHb, WO 0038051€ 8cmaHosumu / 3amiHumu
npuHanexHicmb, 0nd Ubo2o obepmalime pyKOH
nepedHKw 4HYacmuHy weudKo3amucCKHOe20
ceepdnyesanbHoeo nampoHa 12 e Hanpsami,
npomusiexHoMy 0bepmaHH 200UHHUKOB8OI CMPIrKU.

e BcmaHogimb / 3amiHimb npuHanexHicme.

e Obepmatlime pykow nepedH YacmuHy
weudKo3amucKHo20 ceepdrly8anibHO20 nampoHa (i3
3amkom) 12 y Hanpsimi obepmaHHA 200UHHUKOBOI

cmpinku, w06 3agikcysamu ecmaHo8/eHy
npuHanexHicmb. He Jdonyckalime nepekocy
rnpuHanexHocmi.

o 3abrokytime 3aMoK, 05151 UYb020 3micmume Mygmy 8
3a0Hil YacmuHi weudKO3amucKkKHO20
ceepdnyesanbHO20 nampoHa (i3 3amkom) 12 eneped, 0o
KrauaHHs.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050DT]

e Ocnabme 3amuck Kynadkie 3a O0MoMo20K
3amuckHo20 Kritoda 14, nicris yo2o obepmalime pyKor
einb3y 3ybyacmosiHyesoao ceepdrysanbHO20
rnampoHa 2 8 Hanpsimi, nPomurexHomy obepmaHH
200UHHUKO80I cmpirniku (Ous. man. 7), 00 mux rip, MOKu
KYPKyrbKU He po3itidymbcsi Ha sidcmaHb Wo 00380/19€
8cmaHo8umu/ 3aMiHUMU NMPUHaNneXxHicma.

o BcmaHosimb / 3aMiHimb NpuHanexXHicme.

o Obepmalime pyKkow einb3y 3ybyacmosiHyesozo
ceepldnysanbHO20 nampoHa 2 y Hanpsimi obepmaHHsi
200UHHUKOBOI cmpinku, wob 3agikcysamu
8cmaHo8rneHy rnpuHanexHicms. He Odonyckalime
riepeKocy NPUHanexHocmi.

e 3amsazHimb Kynadku 3ybyacmoseiHyeeozo
ceeplnysanbHo20 nampoHa 2 3a 00MNOMO20l0
3amuckHo2o Kmoya 14, npuknadatoyu 00 Hb020 WO
00HaKosUl Kpymumb MOMEHM 8 KOXHOMY 3 MpbOX
omeopie Ha b6iyHill Mo8epxHi nampoHa.

Bukpymka-ecmaeka

lMpu eukopucmaHHi enekmpoiHcmpymeHmy sk
wypyrnoeepma, eukopucmosylume Ma2HimHul
ympumysay 21 Ons HadiliHOi bikcauii 8UKpYymMoK-
ecmagok 20 (Ous. man. 8). [lpu eukopucmaHHi
Modo8XEHUX BUKPYMOK-ecmagok 20 (npusHayeHux
cneyianbHo 0na wypynoeepmis) mazgHimHul
ympumysay He MompibHo.

MoHmaxx/deMoHmMaxx Miwanku

[BM-1050 DL]

e [lpogedimb OemoHmax 3ybyacmosgiHuegozo
ceepdysarnibHO20 NampoHa 2, K orucaHo eulje.

e 3a JonomozoK PIXKKOBO20 Ko4a (He exodumb 8
KOMII/IEKM rocmayaHHsl) HaeeuHmime mMychmy 18 Ha
wnuHOesnb enekmpoiHcmpymeHmy (Ous. mar. 9).

o Ympumyrodu pixKosum Kiodem (He exodumb 8
KoMrniekm riocmadyaHHs) mycghbmy 18 ykpymume 8 Hel
miwarnky 19.

e [Ins demoHmaxy miwanku 19 nosmopumu suuwe
onucani onepaujii e 3860pomHiti nocriéoeHocmi.
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36ipka 2ymoeo2o0 mapinyacmoezo ducka

e HadiHbme Ha esuHm 25 waliby 24 | abpa3usHull
nucm 23 (0us. man. 10).

e YKpymimb 3a 00r1oMo20t0 8UKPYmMKU (He exo0umb 8
KOMIIEKmM rocmayaHHsi) 28uHm 25 8 pissbosuli omsip
2yM08020 mapindacmoeo oucka 22.

e BcmaHosimb eymosull mapindacmutl Ouck 22 sk
orucaHo suwe.

3amiHa abpa3ueHozo iucma

o Bidkpymimb 3a doromo20ot0 8UKPYymKU (He 8xo0umb
8 KOMIIeKm rnocmavaHHs1) 28uUHm 25.

o Budanime 3HoweHul abpasusHull iucm 23.

e HadiHbme Ha esuHm 25 walby 24 | Hosul
abpasueHulinucm 23.

o YKkpymimb 3a 00r1oMo20t0 8UKPYMKU (HEe 8x00umb 8
KOMIieKm riocmadaxHsi) 28uHm 25 e pisbbosuli omsip
2yM08020 mapinyacmozo oucka 22.

36ipka 2ymoeo20 mapindacmozo ducka (nunkozo)

o [l]inbHO npumucHime nunkuti abpasusHut nucm 27 6o
r108epPXHI NIUMKO20 2yM08020 mapindacmoeo oucka 26,
cymicmusewiu 3a30arneziob ix kpai (Ous. man. 10).

e Bcmarosimb nunkuti 2ymosutli mapindacmuti ouck 26
SIK ornucaHo suLje.

3amina abpa3ueHo20 siucma (nunkKozo)

o [ToddeHbme Kpali 3HOUWEeHO20 IUNKo20 abpa3usHo2o
nucma 27 i udanume oo, nomsigHyswu 3a Kpau.

e ll]inbHo npumucHiMb Hosul nunkul abpa3usHul
nucm 27 00 n0BepXHi NUMKO20 2yM08020
mapin4acmoeao ducka 26, cymicmuewu 3a30aneziob ix
Kpai.

BeedeHHs1 8 ekcrnnnyamauitro

lNepekoHaemecsi 8 miM, W0 HasigHa Harpyaa 8 Mepexi
gidnosidae OaHuUM, 3asHa4eHUM Ha rpunadoeomy
WUMKy iHcmpymeHma.

Yknroyumu / Buknroyumu

KopomkouacHe ekto4eHHs1 / 8UKITHOYEHHST

[ris1 8KMIOYEeHHST HamucHIMb emukay / eumukay 10, ons
BUKITIOYEHHS - 8idrycmume.

BkntoyeHHs1 Ha mpueasiuli Yac / 8UKI/THOYEHHS

Yknioqyumu:

Bmukay / sumukad 10 HamucHime i 3acgbikcylime o2o
ron10xeHHs ghikcamopom eMukaya /eumukada 11.
Buknroyumu:

Bmukay /eumukay 10 HamucHims i 8idnycmime.

lMepemukaHHs1 pexumie po6omu

lMepemukay 6 npu3HadyeHuUl ONs BKIIOYEHHS
HacmyrnHux pexumie pobomu enekmpoiHCmMpyMeHmy:

e ceepOsieHHs!, 3aKpy4yeaHHsl, SUKPYyYyeaHHSl -
ceepldneHHs1 6e3 ydapy 6 Oepesi, CUHMEMUYHUX
Mamepianax, memari. 3aKpy4yysaHHs i 8UKpPY4y8aHHS
KpinunbHUX enieMeHmis;

e ceepOsieHHs1 3 y0apoMm - ceepOrieHHs 3 y0apoMm 8
ueenuHi, 6emoHi, npupoOHOMY KaMeHi.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

CeepdneHHsA,
BUKPYYYBaHHSI:
[nsi eKnoYeHHs Ubo20 pexumy pobomu
nepemicmume nepemukad 6 ynpaso 00
ynopy.

3aKpy4yyeaHHs,

CeepOreHHs1 3 y0apom:
[ns ekno4YeHHs ybo2o pexumy pobomu
nepemicmume nepemukaq 6 enigo 0o yropy.

=1

B

[SBM-810VT, SBM-1050VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

CeepdneHHs,
BUKPYYY8aHHsI:
Ans ekmnoyeHHs Ubo20 pexumy pobomu
rnoeepHimb rnepemukay 6 mak, wob 3HaK
ceeplnieHHs1 cnienas 3 8iOMIMKOKW Ha
Kopriyci.

3akpyyyeaHHs,

§,

CeepOieHHs 3 y0apoMm:

Ans eknoyeHHs Ubo2o pexumy pobomu
rnoeepHimb nepemukad 6 mak, wob 3HaK
ceepOrneHHs1 3 ydapom criignas 3 8idMimKoto
Ha Kopryci.

?,

Bubupamu pexxum po6omu MOXHa, He 8UMUKaro4u
efnnekmpoiHcmpymMeHm, Heo6xiOHO snuwe Odewo
ocnabumu HamuckK Ha Hb020.

BescmyniH4ame pe2ysitoeaHHs
weudkocmi
3miHa obopomie 8id 0 do Mmakcumymy,
3arnexums 6i0 curu HamucHeHHs1 Ha KHorKy 10.
Cnabkuli Hamuck gidnosidae manomy yucny
obopomis, wjo 00380s15I€ M/1a8HO BKIHOYAMU
enekmpoiHcmpymeHm.
Takox bescmyniH4yame peaynoeaHHs weudkocmi dae
HacmynHi nepesaau:
® MOX/IUBICMb UeHmpysaHHs ceepdna rnpu HU3bKIl
weudkocmi obepmaHHs, Hanpuknad, Ha anadkil
rosepxHi (211a3yposaHi KepamiyHi MAumKuU i m.n.);
e 3anobiecaHHA 3ickoe3ygaHHI ceepdsia npu
UeHmpyeaHHi;
o 3arobicaHHs pylHy8aHHIO 2upsia omeopy rpu suxodi
ceepona.
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Pezaynssimop weudkocmi

3a donomozow peesynamopa weudkocmi 9,
sucmaensembcs HeobxidHe Yucio obopomis, a makox
qucrio ydapis.

e Bmukay/eumukad 10 HamucHimb i 3agbikcytime (io2o
ronoxeHHs hikcamopom emukadya /sumukada 11.
e YcmaHosumu nompibHy Kiribkicms o6opomis.

lMompibHa «kinbkicmb o6opomie eubupaembcs 8
3anexHocmi eid 0bpoboeaHo20 Bamu Mamepiarny.
lpu mpusaniti pobomi Ha HuU3bKUX obopomax
HeobxiOHo ocmydumu iHcmpymeHm, rnpomszom 3
X8UsUH, 071 4b020 ycmaHo8umu MakcuMmaribHe Yucsio
obopomig i 3anuwumu iHCmMpyMeHm rpauytoeamu Ha
HeHagaHmMaxeHom x00y.

CmyniHyacmul pe2ynsimop weudkocmi
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]
Yeaea: 3miHy Odiana3oHy o6opomie

npoeodumu minbKu nicass noeHor
3ynuHKu dsuayHa.

>

CmyniHdyacmul nepemukad weudkocmi 13 do3eonsie
ecmaHosumu Giana3oH 3aMiHU obopomis.

N\ lMepwa weudkicmb - 3HayeHHs Oiana3oHy
‘ obopomig eu Moxeme 3Haumu & mabnuyi
13 MmexHIYHUX OaHUX.

( Adpyea weudkicmb - 3Ha4yeHHs1 Oiana3oHy

\5—/| 0bopomis eu mMoxeme 3Halimu e mabnuui
13 MeXHIYHUX DaHUX.

Peeepc
Yeaza: pesepc eknrodamu minbku nicns
MoeHOi 3ynuHKu deuzyHa.
O6epmaHHs enpaeo:

lMepemukad pesepcy 9 nepemicmumu ernpaso.
O6epmaHHs eJligo:
lMepemukay pesepcy 9 nepemicmumu er1igo.

PekomeHOauii npu po6omi

CeepadrneHHs

e [lpu ceepdneHHi omeopie 8 Memanax
pekomeHOyembCsi  nepioOuUYHO Macmumu  ceeparno.
lpu ceepdneHHi omeopy eenukozo Odiamempy
pekomMeHOyembCsi criodamky npoceepdonumu omeip
MeHwoeo diamempy, ricrs 4o2o rnpocsepdnumu omsip
HeobxiOHo2o Oiamempy (dus. man. 11). [ocseHymu
Haubinbwoi egpekmueHocmi npu ceepOneHHi 8 cmari,
MoOXHa eukopucmosyoyu moderns BM-1050 DL - ue
06ymoerneHo ocobrusicmio it KOHCMpPyKUji.

o [Ipu ceepdneHHi omeopie 8 depeauHi 01151 3anobieaHHs
PO3WENTOBaHHIO 0BEPXHI 8 Micyi 8uxody ceepdrna,
peKoMeHOyeMbCS 3aKpinumu 3a oroMo2oto crieyjiarnbHUX
rpucmocysaHb 06pI30K OOWKU, mak, Wob MoeepxHi
winbHoO npusisieanu o0Ha 0o o0Hoi (Ous. mar. 11). [Neped
3aKiH4YeHHAM ceepOrieHHs 3MeHwume yucsio obopomie
(ocnabuswu Hamuck Ha emukad / eumukad 10), ye
makoxX MOHU3UMb pPO3WENo8aHHsT M0BEPXHI
3a2omieKu.

o [lJo6 3mMeHwuUmMU nuUIOYymMeopeHHs i nidsuwumu
3pyy4Hicmb 8UKOHaHHS pobim rpu ceepdneHHi omeopie
8 CmiHax i cmessix, exXusimb 3axo0u, fokasaHi Ha
MmarioHkax 12i13.

o [Ipu ceepOneHHi omeopie 8 analdypoesaHili KepamidHiti
noumyi 0ns1 Mi08UWEHHS MOYHOCMI  UeHmMpY8aHHs1
ceepdna i 3b6epexeHHs ana3ypi pekomeHOyembCs
Hakneimu Ha nepedbadysaHull UeHmp 0omeopy NurKy
cmpidKy i nicns ybo20 pobumu ceeponeHHsi (Ous. mar. 14).
lMoyuHalime ceepOnumu Ha Manitd weudkocmi,
36inbwyrodu i y mipy noenubneHHs omeopy. Yeaza:
ceeplsieHHs1 8 nNuUMUui eecmu MinbKu e pexumi
ceepdnieHHs1 6e3 ydapy.

CeepdneHHs 3 y0apom

Pe3synbmam, npu ydapHoMy ceepdsieHHI, He 3anexumb
8i0 cunu Hamucky Ha efleKmpoiHcmpymeHm, ue
obymoserieHo ocobrnugicmio KOHCMpYKuii  ydapHo20
mexaHiamy. ToMy He 4YuHimb HadMIPHO20 MUCKY Ha
enneKmpoiHcmpymMeHm - ue Moxe npusecmu 00
3aKIUHI08aHHS1 ceeporna, i nepesaHmMa)xeHHs 0guayHa.

CeepdrieHHs1 8 cmayioHapHOMY pPeXumi

3a donomozorw cmaHuHu 31 € mMoxnuegicmb
cmayioHapHOi ycmaHO8KU efleKmpoiHCmpyMeHmy
(0us. man. 15). BukopucmarHsi cmaHuHu 31 nidsuwye
moyHicmb ceeplrneHHs, | 3abesnedye eenuky 6e3neky
rpuU 8UKOHaHHI pobim.

PekomeHOauyiil no MOHMaXxHUX onepayisx,
npasunbHOMY 8UKOPUCMaHHIO | rnopsdky pobomu
MOXHa 3Halimu 8 iHcmpykuii 00 cmaHuHu 31.

lNepemiwyeaHHs pi3HUX pe408UH
[BM-1050DL]

He o06pob6nsiiime eubyxoHebe3neyHi
peyoeuHu (Hanpuknad, nezko3alimucmi
PO3YUHHUKU) i Mamepianu 3
memnepamyporo crnanaxy Hux4ve 3a 21° C.
YeaxHo eue4imb i dompumyiime iHcmpykyii
8uUpobHuUKa Onsi daHo20 eudy Mamepianie.

e Bubip muny miwanku 19 3anexums 6i0 murny
3MiwyeaHUX peqyosuH. [ns peyoeuH 3 HU3BLKOK
g'askicmio (QucriepcHi ¢hapbu, naku, epmemusytodi
komMmnayHOu, pidkuld uyemMeHMHUU PO3YUH)
gsukopucmosylime Miwanku 3 JigobiyHUM
3aKpyyysaHHAM snonacmedl. [na pedyosuH 3 8UCOKOH
g'askicmio (2omoeull po34uH Ond wmyKamypKu,
6emoH, wnaknieku, nogimMmepHi cmonu)
gukopucmosylume Miwarsnku 3 [pasoCmopPOHHIM
3akpy4dysaHHsIM riornnacmel (Ous. marn. 16).
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e 3aexou sukopucmosyiime dodamkosy py4Ky 4 - ue
nidsuwjye 3pyyHicmb 6UKOHaHHS pobim | 36inbwye
cmyniHb KOHMPOJII0 Had en1eKMpPOIHCMPYMEHMOM.

e [lpu pobomi 3agikcyime emkicmb, 8 SAKil
3Haxo0umbCs CyMil W0 rnepemiulyemsbcs.

o [lepecysalime enekmpoiHCmMpyMeHm y20py- 6HU3, a
makox no kosny, wob dobumucs sKHalKpauw,020
nepemiwiyeaHHs1 3a 8CiM 06Csi20M CyMii.

e [licnsa 3akiH4eHHs1 pobomu 0608'A3k080 sumuilime i
sumpimp miwarnky 19.

UinigpyeaHHsi

lUinipyeaHHss 3a O0onoMo20H 2yMo0e8020
mapinyacmozo ducka

LnipysarHa uyum memodom 0Oossonsie 0bpobramu
r08epxHi pisHUX ¢opm i npoghinie, a eUKopuCcmMaHHs
abpa3susHUX nucmis 3 pi3HoO 3epHUCmMicmio 00380715€
00epXKy8amu rMo8epxHi 3 PI3HUMU WOPCMKOCMSMU.

e Bcmarosimb 2ymosuli mapindyacmut Ouck 22 abo 26
SIK OrucaHo suwe.

e Bknoyimb enekmpoiHcmpymeHm, dodekalimecsi
rnoku dsueyH Habepe MmakcumarnbHi obopomu, i nuwe
nicna yboeo nnaeHo mnidgodume zymosul
mapindacmuli duck 22 abo 26 0o 06pobrosaHol
3a20mieKu.

o PekomeHOyembCA mpumamu eneKmpoiHCmpyMeHm
nid kymom 10° - 15° no 8i@HoweHHo 00 06poboeaHoI
rnosepxHi (Ous. man. 17). Skwio uyel Kym MeHwe
pekomMeHO008aHO20 3Ha4YeHHs, Mo yrnpaesiHHSA
efieKmpoiHCmpyMeHmMoM 30ilCHIOEMbCS 8aXKO. SIKWO
yel kym 6inbuwe peKkomMeHO08aHO20 3Ha4YeHHs, Mo
nozipwyemscsi sikicmb O06pPOOKU, | Ha MO8EPXHI
3a20MigKu 3an1uwaromacs MoanubneHHs.

e 30ilicHolme pyxu, WO rmnepexpewyromscs, 3
MOMIPHUM HamuckOM Ha efleKmpoiHCmpyMeHm,
HadMipHUl muUcK Ha enlekmpoiHcmpymMeHm He dacmb
Kpawux pesynbmamis, ane nepeHagaHmaxysamume
dsueyH. LlinigpysaHHsi Kpyeosumu pyxamu rpusede 00
ymeopeHHsi cripanbHux cnidie Ha o06pobosaHil
108EPXHi.

e He 3ampumylime enekmpoiHcmpymeHm Ha OOHOMY
Mmicuji - ye npueede 00 ymeopeHHsI o2nubieHHs.

e [lpu 06pobui OepesHUX M0BEPXOHb ro4uHalume
06p0obKy abpa3usHUMU fiUCMamu 3 KpynHIWUM 3epHOM,
a 3akiHdyume 3 OpibHilUM, ye MpUCKOpUMb 8UKOHaHHS
pobomu i do3gonume odepxxamu eraduly Mo8epPXHIo.

e [leped obpobkow memanesux npoQinbHUX
rnosepxoHb (mpybu, demani Ky3oea asmomobinsiim.n.),
crioyamky eudanume 3anuwKu 3MawysanbHux
Mamepiasnie 3a OOMOMO20I0 HE20PKYUX XiMIYHUX
PEYO8UH.

Lini¢pyeaHHss 3a Gomnomoe20t0 MNesIloCMKO8020
abpa3ueHo20 ducka

LUnigpysaHHa uyum memodom 0o3sorisie 0bpobnamu
npoginbHi i KpueOoniHiUHI MNOBEPXHI,
Xapakmepu3yembCsi MEHWUM WYMOM | HagpieaHHsIM, 8
OPIBHSAHHI 3 wWirlighyeaHHsIM 3a OOMOMO20K0 2yMO8020
mapindyacmoeao Oucka. BukopucmaHHs nemocmkosux
abpa3usHux OucKig 3 pi3HOK 3epHUCMicMio O0380719€

odepXxKysamu ro8epxHi 3 PisHUMU wopcmkKocmsamMu, a
mepMiH cryx6u nemocmkosux abpa3usHux Ouckie
3HayHo binbwe, YuM y abpa3usHux ucmis.

e BcmaHosgimb nesocmkosutl abpasusHull Ouck 28 sik
8Ka3aHo sule.

e Bknwouimb enekmpoiHcmpymeHm, do4ekalmecs
rnoku dsueyH Habepe MakcumaribHi obopomu, i nuwe
nicns ubo2o nnasHo nidsodume nenocmgosuli
abpasusHuli duck 28 o 06pobrireaHoi 3a20migKu.

o PekomeHOyembcsi mpumamu enieKmpoiHCMpyMeHm
no @i0HoWeHH 00 06poboeaHOl MOBEPXHI SK
rokasaHo Ha MasntoHKy 17.

e PexkomeHdauii 8i0HOCHO BUKOHaHHs pobim
nenrocmykosuM abpasueHuUM OUCKOM 28 maki X, siK npu
winichysaHHi 2ymosum mapindacmum Ouckom 22 abo 26.

Po6oma dpomsiHumu wiimkamu

ApomsaHi wimku do3eonsaoms eudanamu ipxy,
nakoghapbHi Mamepianu i iHwi nokpumms 3 Pi3HUX
M0BEPXOHb.

e Bcmarogimb dpomsHy wimky 29 abo 30 sik ornucaHo
suuje.

e Bknoyimb enekmpoiHcmpymeHm, dodekalimecs
rnoku 0sueyH Habepe MakcumarsnbHi obopomu, i uwe
nicns ybo2o nnasHo nidgodume OpomsHy wimky 29
ab60 30 o 0bpobrirosaHoi 3a2omieKul.

* PexkomeHOyembCsl mpumamu enekmpoiHCMpyMeHm
o gi@HoweHHI0 0o 06pobrireaHoi Mo8epxHi mak, uj06
06pobritosaHOi Mo8epxHi cmocysanucsi MifbKu KiHYi
Apomy wimku. lMpu pob6omi Yawornodi6Ho OPOMSHO
wimkoo 29 mpumaeme enekKmpoiHcmpymMeHm nid
kymom 10° - 15° no eidHoweHH0 00 0bpobosaHol
rnosepxHi (us. marn. 18).

o [lepemiwalime enekmpoiHCmMpymMeHm 3 5eaKuMm
HamucKoM, HaOMIipHUU MUCK Ha efleKmpoiHCMpPyMeHm
He dacmb Kpauwux pe3ynbmamie, arne
nepeHasaHmaxysamume 08uU2yH i 3Ha4HO CKOPOMUMb
mepMmiH ekcrinyamaujii wimku (dus. man. 18).

o [loborolimecs giddadi npu 06pobui KPOMOK i 2ocmpux
Kymie.

o He npayrotime 6iyHOO MosepxHero Opomy Wimku, ue
3HaYyHO cKopomumb MepMiH i cryx6u i dacmeb eipwi
pesynbmamu pobomu.

O6cnyzosyeaHHs / lMpoghinakmuka

lNeped npoeedeHHsiM ycix npouyedyp
eslekmpoiHcmpymeHm 0608 's13koeo eidknroyumu
8id Mepexi.

3amiHa eyeinbHuUX wjimok

CeoeyacHo 3amiHolUme 3HOWEH| 8y2ifbHi WimKu.
O3HaKot 3HOCY 8yeinbHUX WiImoK € 36inbWeHHs
Kinbyeeoa20o I[CKPIHHA Ha Kosiekmopi pomopa
enekmpoodsueyHa. Yeaza: nideuujeHe Kinbyeee
ICKpiHHS cnocmepizaembCsi MaKoXX NMpu ycmaHoeyi
HoBUX 8y2iNbHUX WimoK, MoKu He 8i0bydembcs ix
npumupaHHs.
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BamiHy 8yeinbHUX wimok nompibHo nposodumu mifbKu
8 crieyjianizogaHux cepsicHux yueHmpax DWT.

3mawysaHHs wecmepeHb

LLlecmepHi enekmpoiHcmpymeHmy HeobxiOHO
3mawysamu crieyiaribHUM MacmurioM npu  KOXHil
Opyeili 3MiHi 8y2irbHUX WimOK.

3mawysaHHa wecmepeHb eneKmpoiHCmpyMeHmy
nompibHo npPo8ooUMU MifbKU 8 creuianizogeaHux
cepsicHux ueHmpax DWT.

3amiHa nidwunHukie

lMpu koOXHIiU Opyeill 3amiHi 8yeinbHUX WiMOK,
npoeodbme 3aMiHYy niOwWUnNHUKI8
enekmpoiHcmpymeHmy. [Npu pobomi 8 iHmeHcusHoMy
pexumi abo y pasi 06pobku abpasusHuUx mamepiariis,
MiGWUMNHUKU MOXYmMb 3HOCUMUCS] PaHiue, O03HaKoH
uboeo € nidsuweHuld wym npu pobomi
eniekKmpoiHcmpymeHmy. B uboMmy eunadky makox
HeobXiOHO 3amiHUMU MidWUNHUKU, wob He dornycmumu
iX pylHyeaHHs1 i MOXueo2o 8uxoly 3 sady iHWUX
demarned.

3amiHy nidwunHukie npoesodume mMmifNbKUu 8
crieuianizosaHux cepsicHux yeHmpax DWT.

YuweHHs1 enekmpoiHcmpymMeHmy

lMpu mpusanitiobpobui memany (wnigysaHHs, poboma
OpomsAHUMU wimkamu), ycepeduHi
efleKmpoiHCMpyMeHmy MoxXe HaKonuyysamucs
cmpymonpogioHul nun. PeeynspHo npodysalime
efieKmpoiHCMpPyMeHm cmucnuM rosimpsm 4epe3
8eHmunAuitiHiomeopu 7.

0O6086'a3k08010 ymMogot O 00820CMPOKOBOT |
6e3neyHoi ekcriyamauii enekmpoiHCcmpymMeHmy €
ympumaHHs1 tio20 8 Yucmomi.

Y sunadky sKw,0, He3gaxkxatouu Ha pemeribHy epesipKy
8UPOOHUKOM mexHiY4HUX emacmusocmedl
efnnekKmpoiHcmpymeHmy 8 mpoueci 8upobHuymsa,
efleKmpoiHcmpyMeHm yci- maku autiwos 3 nady, mo eci
peMoHmMHi pobomu BUKOHYyOMbCA MinbKu
kearichikosaHumu paxisussmu DWT rio cepsicy.

rapanmis

Ansa incmpymenma DWT neped6avyeHa 2apaHmis
eionoeidHo Ao 3akKkoHie i cneyugidyHux
ocobnueocmell KOXHOI KpaiHu (midmeepOeHHs,
2apaHmitiHul marsoH).
Fapanmis He nowuprembcss Ha eudamkoei
Mamepianu i npuHanexHocmi, Wo 4YacmkKoeo
8X005IMb y KOMII/IEKIM MOCMaYyaHHs.
FapanmiliHe o6cny2oeyeaHHs1 He 8UKOHYeEMbLCS Y
eunadkax:
e IPUPOOHO20 3HOCY MexaHi3mie i ey3nie, wo
Maromb o6MexxeHull nepiod npaye3damHocmi;
e npogpinakmuku i 3amiHu demaJsel, w0 WeudKo
3HowyromMbCS, (8y2inbHi Wimku, wecmipHi);
e NepesaHmaxeHHs1 abo iHmMeHcusHoz20
8UKOPUCMaHHS, Hac/1iOKOM SIKUX €:
e odHo4YacHull euxid 3 nady oGHO20 Yu 6inbw
pyHKyioHanbHO 38'A3aHuUx demanell i gy3nie;
o 320psIHHS, 068Yy2/1H08aHHSI, ONJIas/IeHHs Mnid
8MNJIUBOM B8UCOKOi HympiwHbOT
memnepamypu Odemanel (HazpieanbHi
esileMeHmu, KHorMKu, Npoeoodu, Kopnycu);
® MexaHiYHUX YyWKOOXeHb, HasseHOCMi ycepeduHi
CMOPOHHIX npedmemis;
® BUKOPUCMaHHSA y 8UPOBGHUYUX YU NMPOMUC/I08UX
yinsix;
e GUKOPUCMaHHS 3 Memoro, He mnepedbadyeHux
daHor iIHcmpykKuiero;
e pO3KpummMs, a MakKoX pPeMOHmYy,
3pobneHuli He ¢haxieusimu DWT cepeicy.

wo 6ys

0O6MoeIsIEMBCS1 MOXIUBICMB 8HECEHHST 3MiH.
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Elektros prietaiso dalys

1 Greitai suznybiamas graZto griebtuvas *
2 Dantytas vainikinis greZtuvo griebtuvas *
3 Gylioribotuvas *
4 Papildomojirankena *
5 Prispaudziamoji verzlé *
6 Perjungiklis "plaktuko funkcija/grezimas"
7 Ventiliacijos angos
8 Reverso perjungiklis
9 Greicio reguliatorius
10 Jjungiklis/isjungiklis
11 Mygtukas jjungiklio/isjungiklio fiksuoti
12 Greitai suznybiamas grgzto griebtuvas (su uzZraktu) *
13 Pakopinis greicio perjungiklis
14 PrispaudZiamasis raktas *
15 Metalo grgZtas *
16 Betono graZtas*
17 Medzio graztai *
18 Mova *
19 Maisyklé *
20 /statomas atsuktuvas *
21 Magnetinis laikiklis *
22 Guminis plok$ciasis diskas *
23 Abrazyvinis diskas *
24 PoverZle *
25 Verzle *
26 Guminis plok$ciasis diskas (lipnusis) *
27 Abrazyvinis diskas (lipnusis) *
28 Lapelinis abrazyvinis diskas *
29 Taurés pavidalo vielinis Sepetys *
30 Diskinis vielinis Sepetys *
31 Stovas elektriniam greZtuvui stacionariai pritvirtinti *
32 Sklendé *
33 Verzle*

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina j
siuntos komplekta.

Su geriausiais linkéjimais
Gerbiamasis kliente!

DWT rdpinasi produkty kokybe ir sitilo garantijg. J[moné
siekia teikti kokybiSkus jrankius uZ prieinamg kaing.
Tikimasi, kad jis maloniai naudosités jrankiais daugelj
mety. Papildomos informacijos apie mdisy elektros
prietaisus, aptarnavimo vietas rasite masy interneto
puslapiuose www.dwtsys.de ir
www.servicedwt.com.

DWT kolektyvas.
Prietaiso paskirtis

Elektriniai greZtuvai arba elektriniai greZtuvai -
perforatoriai skirti grezti plienui, medziui, keramikai.
Galimybé reguliuoti greitj ir reversinis mechanizmas
igalina naudoti §j elektrinj instrumentg kaip sraigty
suktuva.

Naudojant papildomus priedus galima iSplésti
instrumento pritaikymo sfera.

Galima uZfiksuoti instrumentg naudoti stacionariai (su
specialiais priedais).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

ISvardinti elektrinio instrumento modeliai suteikia
galimybe grezti su plaktuko funkcija plytose, betone ir
kitose medZiagose.

[BM-1050DL]

Sis elektrinio instrumento modelis taip pat skirtas
maiSyti tokioms milteliy pavidalo statybinéms
medziagoms, kaip kalkes, cementas, tinkavimo
skiediniai bei daZai, kuriy sudétyje néra tirpiklio, lako ir
panasiy medZziagy.

Priklausiniai

Sitlomus priedus DWT rasite $ios instrukcijos 150-156
puslapyje. Platus priedy asortimentas leis jums
efektyviai atlikti bet kurj darbg.

Nurodymai dél apsaugos priemoniy
dirbant su elektriniu graztu-
perforatoriumi

e Saugokite, kad elektros prietaisas nesustoty del
perkrovimo.

e Darbo metu laikykite pusiausvyrg ir laikykite elektros
prietaisg abiem rankomis.

e Draudziama $alinti droZles, kai jjungtas elektrinio
instrumento variklis.

e Prie§ pradedami darbg, turite suZinoti tikslias
uzZdengty elektros laidy arba vandens bei dujy sistemos
pravedimo vietas. Jei darbo metu $ios sistemos bus
paZeistos, gresia didelis pavojus darbininko sveikatai ir
net gyvybei.

e Jei pagal darbo plang nejmanoma iSvengti elektros
sistemos paZzeidimo, bdtina jg apeiti.

e Dirbdami ZiGrékite, kokioje padétyje yra maitinimo
kabelis (jis visada turi bati uz elektrinio instrumento).
Neapsukite jo apie rankas arba kojas.

o Naudokite tik aStrius, be defekty graztus - tai
palengvins darbg elektriniu instrumentu.

e DraudzZiama keisti graZty konstrukcijig bei naudoti
nuimamus antgalius ir jtaisus, kurie néra skirti Siam
elektriniam instrumentui.

e Dirbdami per daug nespauskite elektrinio
instrumento - dél to gali strigti grqZtas arba persikrauti
variklis.

o Saugokite, kad graZtai nejstrigty medziagoje, su kuria
dirbate. Jeigu taip atsitikty, nebandykite jy iSlaisvinti
naudodami elektrinio instrumento variklj. Dél to jis gali
sugesti.
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e DraudzZiama iSmus$inéti grgqztus, jstrigusius
medZiagoje, su kuria dirbate, plaktuku arba kitais
daiktais - atskilusios metalo dalelés gali suZeisti
dirbantjjj arba greta esancius Zmones.

o Neleiskite elektros prietaisui perkaisti, jei ji be
perstojo naudojate ilgq laikg.

Elektrinio greztuvo-perforatoriaus
elementy tvirtinimas ir reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso

apzZidros proceddras, bitinai jj iSjunkite is
maitinimo lizdo.

/N

Papildomojirankena

Kai atliekate montavimo operacijas,
nenaudokite per daug didelés jégos
priverzdami tvirtinimo elementus, kad
nepazeistuméte sriegiy jungciy.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Naudojant papildomg rankenéle 4, prietaisas tampa
patogesnis, jjtampa geriau valdyti.

Papildoma rankenélé 4 gali bdti sumontuojama
patogioje padétyje.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o Atleiskite papildomg rankenéle 4, kaip parodyta 1
paveikslélyje.

o [statykite papildomg rankenéle 4 | reikiamg padeét;.

o UZtvirtinkite papildomg rankenéle 4, kaip parodyta 1
paveikslélyje.

[BM-1050 DL]

e [Ssukite papildomg rankeng 4, kaip parodyta 2
paveikslélyje.

o [Simkite aklidangtj 32 ir jsukite papildomg rankeng 4 |
sriegio skyle.

o |statykite aklidangtj 32 j atsilaisvinusig sriegio skyle.

Gylioribotuvas

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Naudodamiesi gylio ribotuvu 3 nustatykite reikiamg
grezimo gylj (3 pav.).

o Atleiskite uZsukama varztg 5.

o Perkelkite gylio ribotuvg 3 ir nustatykite reikiamg
grezimo gylio dydj.

o UZsukite fiksuojantj varztg 5.

Greitai suspaudzZiamo grazto griebtuvo tvirtinimas /
nuémimas

[BM-400 VS, SBM-750V, SBM-810 V]

o UZsukite greitai suspaudziamg grgzto griebtuvg 1
arba 12 ant elektrinio instumento suklio (Zr. 4 pav.).

o UZfiksuokite greitai suspaudziamag graZto griebtuvg 1
arba 12 ant elektrinio instumento suklio, jsukdami 33
sraigta. Démesio: 33 sraigtas turi kairinj sriegj.
Pirmiausia bitina iSskésti greitai suspaudzZiamo grazto
griebtuvo 1 arba 12 kumstelius atstumu, leidZianciu
jsukti 33 sraigtg. Norédami tg padaryti, sukite ranka
greitai suspaudzZiamo grgZto griebtuvo 1 arba 12
prieking dalj kryptimi, prieSinga laikrodZio rodyklés
krypciai.

e Norédami nuimti greitai suspaudzZiamg grgZto
griebtuvg 1 arba 12, pakartokite auk$ciau apraSytg
operacijg atvirkscia tvarka.

Krumpliaratinio grazto griebtuvo tvirtinimas /
nuémimas

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e UZsukite krumpliaratinj grgzZto griebtuvg 2 ant
elektrinio instrumento suklio (Zr. 4 pav.).

o Uzfiksuokite krumpliaratinj grgZto griebtuvg 2 ant
elektrinio instrumento suklio, jsukdami 33 sraigtg.
Démesio: 33 sraigtas turi kairinj sriegj. Pirmiausia
batina iSskésti greitai suspaudzZiamo grgZto griebtuvo 2
kumstelius atstumu, leidZianCiu jsukti 33 sraigtg.
Norédami tg padaryti, atlaisvinkite kumsteliy gnybtg 14
gnybty raktu, po to sukite ranka krumpliaratinio grgZto
griebtuvo jvore 2 kryptimi, prieSinga laikrodZio rodyklés
krypciai.

e Noredami nuimti krumpliaratinj grazto griebtuvg 2,
pakartokite aukS$Ciau apraSytg operacijg atvirkSCia
tvarka.

Reikmeny tvirtinimas / keitimas
ISimant grazta iS graZto griebtuvo bitina
@ miavéti pirsStines, kadangi ilgai
naudojamas graztas gali stipriai jkaisti.
Taip pat rekomenduojame mivéti
pirstines uzdedant/keiciant vielinius Sepecius.

[BM-400 VS]

Siame modelyje yra jtaisytas greitai suspaudziamas
graZto gnybtas 1. Dél to galima sparciai ir nenaudojant
grazto griebtuvo rakto jstatyti/ pakeisti reikmenis.

o |Sskéskite greitai suspaudziamo grgZto gnybto 1
kumstelius atstumu, leidzianciu jstatyti / pakeisti
reikmenis. Norédami tq padaryti, sukite ranka greitai
suspaudziamo grgZzto griebtuvo 1 priekine dalj kryptimi,
prieSinga laikrodzio rodyklés krypciai. (Zr. 5 pav.).

o [statykite /pakeiskite reikmenis.
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o Norédami uZfiksuoti jstatytg reikmenj, sukite ranka
greitai suspaudzZiamo grgZto griebtuvo 1 prieking dalj
laikrodZio rodyklés kryptimi. ZiGrékite, kad reikmenys
nepersikreipty.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Siuose modeliuose yra jtaisytas greitai suspaudziamas
griebtuvas (su uzraktu) 12. Dél to galima sparciai ir
nenaudojant grgzto griebtuvo rakto jstatyti / pakeisti
reikmenis ir, palyginus su jprastu greitai suspaudziamu
griebtuvu, patikimiau juos uZfiksuoti.

o Stumkite greitai suspaudziamo griebtuvo (su uZraktu) 12
galinéje dalyje esancig mova atgal iki spragtelés (Zr. 6 pav.).
o |Sskéskite greitai suspaudZiamo griebtuvo (su
uZraktu) 12 kumstelius atstumu, leidzZianciu jstatyti /
pakeisti reikmenis. Norédami tq padaryti, sukite ranka
greitai suspaudziamo grgzto griebtuvo 12 priekine dalj
kryptimi, prieSinga laikrodZio rodyklés krypciai.

o [statykite /pakeiskite reikmenis.

o Norédami uZfiksuoti jstatytg reikmenj, sukite ranka
greitai suspaudZiamo grgZto griebtuvo (su uZraktu) 12
priekine dalj laikrodZio rodyklés kryptimi. ZiGrékite, kad
reikmenys nepersikreipty.

e Blokuokite uZraktg, pastumdami greitai
suspaudziamo griebtuvo (su uZraktu) 12 galinéje dalyje
esancig mova pirmyn iki spragtelés.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050DT]

o Atlaisvinkite kumSteliy gnybtg gnybty raktu 14, po to
Sukite ranka krumpliaratinio grgzZto griebtuvo 2 movg
kryptimi, prieSinga laikrodZio rodyklés krypciai (Zr. 7
pav.), kol kumsteliai atsileis iki atstumo, leidZiancio
istatyti/ pakeisti reikmenj.

» [statykite / pakeiskite reikmenis.

o Norédami uZfiksuoti jstatytg reikmenj, sukite ranka
krumpliaratinio graZto griebtuvo 2 jvore laikrodZio
rodyklés kryptimi. Zidrékite, kad reikmenys
nepersikreipty.

e UzverZkite krumpliaratinio grgZto griebtuvo 2
kumé$telius gnybty raktu 14, naudodami vienodq sukimo
momentg visoms trims skylems, esan¢ioms Soniniame
griebtuvo paviriuje.

Istatomasis atsuktuvas

Naudodami elektrinj instrumentg kaip sraigtasukj,
naudokités magnitiniu laikikliu 21, kad patikimai
uZfiksuotuméte jstatomuosius atsuktuvus 20 (zr. 8
pav.). Naudojant pailgintus jstatomuosius atsuktuvus 20
(skirtus specialiesiems sraigtasukiams), magnetinis
laikiklis nereikalingas.

Maisyklés tvirtinimas /nuémimas
[BM-1050DL]

e Nuimkite krumpliaratinj grgzZto griebtuvg 2, kaip
aprasSyta auksciau.

e Raguotuoju verZliarakciu (j tiekiamg komplektg
nejeina) uzsukite movg 18 ant elektrinio instrumento
suklio (Zr. 9 pav.).

e Prilaikydami raguotuoju verZliarakciu (j tiekiamag
komplektg nejeina) mova 18, jsukite j ja maiSykle 19.

o Norédami nuimti maiSykle 19, pakartokite auk$ciau
aprasytg operacijg atvirk$¢ia tvarka.

Ploksciojo guminio disko surinkimas

o UZmaukite ant sraigto 25 poverZle 24 ir abrazyvinj
lapg 23 (Zr. 10 pav.).

o Atsuktuvu (j tiekiamg komplektg nejeina) jsukite
sraigtg 25 j guminio plok$ciojo disko sriegio skyle 22.

o [statykite guminj ploksCigjj diskg 22, kaip apraSyta
auksciau.

Abrazyvinio lapo keitimas

e Atsuktuvu (j tiekiamg komplektg nejeina) atsukite
sraigtg 25.

o Pagalinkite susidéveéjusjabrazyvinjlapg 23.

e UZmaukite ant sraigto 25 poverZle 24 ir naujg
abrazyvinjlapg 23.

o Atsuktuvu (j tiekiamg komplektg nejeina) jsukite
sraigtg 25 j guminio plok$ciojo disko sriegio skyle 22.

Ploksciojo guminio disko (lipnaus) surinkimas

o Tvirtai prispauskite lipnyjj abrazyvinj lapg 27 prie
lipnaus guminio ploksciojo disko 26 pavirSiaus, prie$ tai
sulygiave jy krastus (zr. 10 pav.).

o [statykite lipny guminj plokSCigjj diskg 26, kaip
apraSyta auksciau.

Abrazyvinio lapo (lipnaus) keitimas

» Kilstelekite susidéveéjusio lipnaus abrazyvinio lapo 27
kra$tq ir patrauke uZ jo nuimkite lapg.

o Tvirtai prispauskite lipnyjj abrazyvinj lapg 27 prie

lipnaus guminio ploksciojo disko 26 pavirSiaus, prie$ tai
sulygiave jy krastus.

Jungimas j tinklg

[sitikinkite, kad srovés $altinio jtampa atitinka duomenis,
nurodytus jrankio skydelyje.

ljungimas / ISjungimas

liungimas trumpam/isjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 10,
norédamiisjungti - atleiskite.
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ljungimas ilgam laikui/iSjungimas

liungti:

Paspauskite jjungiklj / isjungiklj 10 ir uZfiksuokite jo
padeétjjjungiklio/isjungiklio fiksatoriumi 11.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj/isjungiklj 10.

Darbo rezimy perjungimas

Perjungiklis 6 skirtas jjungti Siems elektrinio instrumento
darbo reZimams:

e grezimas, jsukimas, iSsukimas - medzio, sintetiniy
medZiagy, metalo greZimas nenaudojant plaktuko
funkcijos. Tvirtinimo elementy jsukimas iriSsukimas;

e grezimas su plaktuko funkcija - plyty, betono,
gamtinio akmens greZimas naudojant plaktuko funkcijg.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810VS, SBM-810 V]

GreZimas, jsukimas, iSsukimas:
Sis darbo reZimas jjungiamas pasukant
6 perjungiklj 6 j desine iki galo.

Grezimas su plaktuko funkcija:
Sis darbo rezZimas jjungiamas pasukant
perjungiklj 6  deSine iki galo.

[SBM-810VT, SBM-1050VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

GreZimas, jsukimas, iSsukimas:

Noredami jjungti §j darbo rezimg pasukite
perjungiklj 6 taip, kad grezimo Zenklas
sutapty su Zyme korpuse.

)

N\

=

NE
)

GreZimas su plaktuko funkcija:

Norédami jjungti §j darbo rezimg pasukite
perjungiklj 6 taip, kad grezimo su plaktuko
funkcija Zenklas sutapty su Zyme korpuse.

Q,

Darbo rezima issirinkti galima neisjungiant
elektrinio instrumento, reikia tik tuo metu Siek tiek
lengviau jj spausti.

Nepakopinis grei¢iy reguliavimas

Apsuky keitimas nuo 0 iki maksimalios

@ reikSmés priklauso nuo to, kaip stipriai
paspaudzZiamas mygtukas 10. Jei
paspaudZiama nestipriai - sureguliuojamos

maZzos apsukos, o tai leidZia lengvai paleisti prietaisg.

Nepakopinis greiciy reguliavimo mechanizmas sidlo

tokius privalumus:

e galimybeé centruoti graZta sumazinus sukimosi greitj,

pavyzdziui, lygiame pavirsiuje (glazdruotos keraminés

plytelesirt.t.);

e apsauga nuo grgzto nuslydimo centruojant;

e apsauga nuo skylés ZioCiy nutrupéjimo istraukiant

grazta.

Greicio reguliatorius

Naudojant greicio reguliatoriy 9, galima nustatyti
reikiamaq apsuky skaiciy, taip pat ir smagiy skaiciy.

e Paspauskite jjungiklj / isjungikij 10 ir uZfiksuokite jo
padeétj jjungiklio/ isjungiklio fiksatoriumi 11.
o Nustatytireikalingg greit].

Tinkamg apsuky spartg pasirinkite bandydami, ji
priklauso nuo dirbinio medZziagos.

llgai dirbus letosiomis apsukomis, bitina leisti prietaisui
atausti. Paleiskite Slifuotuvg mazdaug 3 minutes dirbti
sparciausiomis tusciaeigémis apsukomis.

Pakopinis greicio reguliatorius
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Démesio: apsuky diapazong galima keisti
tik visiskai isjungus variklj.

>

Pakopinis greicio perjungiklis 13 jgalina nustatyti
apsuky keitimo diapazong.

N\l Pirmasis greitis - apsuky diapazono
‘ reikSmes galite rasti techniniy duomeny
13 lenteléje.

( Antrasis greitis - apsuky diapazono

/| reikSmes galite rasti techniniy duomeny
13 lenteléje.

Reverso perjungiklis

Démesio: atvirkStiné eiga jsijungia tik
tada, kai prietaiso variklis visiSkai
sustabdomas.

>

Sukimasis jdeSine:

Atvirk$tinés eigos perjungiklj 9 reikia perjungti j deSine.
Sukimasis j kaire:

Atvirk$tinés eigos perjungiklj 9 reikia perjungti j kaire.

Rekomendacijos darbui

GreZimas

o Greziant skyles metale, rekomenduojama reguliariai
sutepti graztg. Jei greZiamos didelio diametro skylés,
rekomenduojama i$ pradziy pragreZti mazo diametro
skyle, o po to jq praplatinti iki reikiamo diametro (zr. 11
pav.). Didziausio efektyvumo greziant plieng galima
pasiekti, kai naudojamas modelis BM-1050 DL - tai
priklauso nuo jo konstrukcijos ypatybiy.

e GrezZiant skyle medyje ir norint neisdraskyti jo
pavirSiaus ties ta vieta, kur iSlenda grgZtas,
rekomenduojama prie greZziamo medZio pavirSiaus
pritvirtinti bet kokiqg medzio atraiza, kad atraiZzos
pavirSius gerai prisispausty prie greziamo medZzio
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pavirSiaus (zr. 11 pav.). Prie§ baigdami greZti
sumazinkite apsuky skaiciy (silpniau spauskite jjungiklj/
iSjungiklj 10), del to taip pat maziau suskilinés ruo$inio
pavirsius.

o Kad maziau dulkéty ir bdty patogiau grezti skyles
sienose ir lubose, atlikite veiksmus, nurodytus 12 ir 13
pieSinyje.

o Jei greZziamos glazdruoty keraminiy plyteliy skyles,
kad jos baty tikslios ir nepaZeista plytelés glazira,
rekomenduojama ties skyles pragrezimo vieta priklijuoti
lipnios juostos ir tada greZti (Zr. 14 pav.). Pradékite greZti
mazu greiciu, didindami jj kai skylé pagilés. Démesio:
plyteles grezti tik naudojantis grezimo reZimu be
smagiavimo.

GrezZimas su plaktuko funkcija

Kai greziama naudojant plaktuko funkcijg, rezultatas
nepriklauso nuo elektrinio instrumento spaudimo jégos,
tai priklauso nuo smuaginio mechanizmo konstrukciniy
savybiy. Todél per daug nespauskite elektrinio
instrumento - prieSingu atveju gali jstrigti grgZtas arba
persikrauti variklis.

GreZimas stacionariu reZimu

Naudojant stovg 31, yra galimybé stacionariai pritvirtinti
elektrinj instrumentg (zr. 15 pav.). Naudojant stovg 31,
padideéja greZimo tikslumas ir darbas tampa maZiau
pavojingas.

Rekomendacijas, kaip atlikti tvirtinimo operacijas, kaip
teisingai naudotis stovu, ir kokia turi bati darbo tvarka,
rasite stovo 31 vartotojo instrukcijoje.

Ivairiy medziagy maiSymas

[BM-1050DL]
Nedirbkite su sprogiomis medZiagomis
(pavyzdziui, lengvai uZsideganciais
tirpikliais) ir medziagomis, kuriy degimo
temperatira mazesné nei 21° C. |[démiai
perskaitykite Sio tipo medzZiagy gamintojy
instrukcijas ir jy laikykités.

e MaiSyklés 19 tipo pasirinkimas priklauso nuo
maisomy medZiagy tipo. Nelabai klampioms
medziagoms (dispersiniai dazai, lakai,
hermetizuojantys kompaundai, skystas cemento
skiedinys) naudokite maiSykles, kuriy mentelés
uzsukamos j kaire. Klampioms medziagoms (paruo$tas
tinkavimo skiedinys, betonas, glaistas, polimerineés
dervos) naudokite maiSykles, kuriy mentelés
uzsukamos jdesine. (zr. 16 pav.).

e Visada naudokite papildomg rankeng 4 - bus
patogiau atlikti darbg ir bus lengviau valdyti elektrinj
instrumentaq.

e Dirbdami tvirtai uZfiksuokite indg,
maiSomas skiedinys.

o VedZiokite elektrinj instrumentg aukStyn Zemyn bei
ratu, kad gerai i§simaiSyty visas skiedinio turinys.

kuriame yra

e Baige darbg bdtinai nuplaukite ir nuSluostykite
maiSykle 19.

Slifavimas
Slifavimas naudojant guminj plokséiaji diska

Slifavimas $iuo metodu jgalina apdoroti jvairiy formy ir
profiliy pavirSius, o naudojant jvairaus gradétumo
abrazyvinius lapus, iSgautijvairaus glotnumo pavirsius.

e Uzdekite guminj plokScCigjj diskq 22 arba 26, kaip
aprasyta auksciau.

e Jjunkite elektrinj instrumentg, palaukite kol variklis
pasieks maksimaly apsisukimy skaiciy, ir tik po to
palengva priveskite guminj plokscigjj diskg 22 arba 26
prie apdorojamo ruosinio.

e Rekomenduojame laikyti elektrinjinstrumentg 10° - 15°
kampu | apdorojamq pavirsiy (Zzr. 17 pav.). Jeigu tas
kampas mazesnis nei rekomenduojama, sunkiau
valdyti elektrinj instrumentg. Jeigu tas kampas didesnis
nei rekomenduojama, pablogéja apdorojimo kokybé ir
ruo8inio pavirSiuje lieka jduby.

e KryZminius judesius atlikite saikingai spausdami
elektrinj instrumenta. Jei per daug spausite elektrinj
instrumentg, geresniy rezultaty nepasieksite, taciau
persikraus variklis. Atliekant apskritiminius judesius,
apdorojamame pavirSiuje liks spiralés pavidalo
pédsaky.

o Nelaikykite elektrinio instrumento ilgai vienoje vietoje
- délto atsiras jduby.

e Apdorodami medinj pavirSiy, pradekite jj Slifuoti
labiau gradétais abrazyviniais lapais, o baikite
smulkesniais, taip greiCiau atliksite darbg ir pavirSius
bus glotnesnis.

e Prie§ apdorodami metalinius profilinius pavirSius
(vamzdzius, automobilio kébulo dalis ir kt.), pirmiausia
pasalinkite tepalo likucius nedegiomis cheminémis
medZzZiagomis.

Slifavimas naudojant lapelinj abrazyvinj diska

Slifavimas $iuo metodu jgalina apdoroti profilinius ir
kreivus pavirSius. Palyginus su S$lifavimu naudojant
guminj plokscCigji diskg, juo dirbant bina maZesnis
triukSmas ir maZiau jkaista instrumentas. Naudojant
skirtingo gradétumo lapelinius abrazyvinius diskus,
galima iSgauti jvairaus SiurkStumo pavirsius, o lapeliniy
abrazyviniy disky tarnavimo trukmeé daug ilgesné, negu
abrazyviniy lapy.

o [statykite lapelinj abrazyvinj diskg 28, kaip apraSyta
auksciau.

o Jjunkite elektrinj instruments, palaukite kol variklis
pasieks maksimaly apsuky skaiéiy, ir tik po to palengva
priveskite lapelinj abrazyvinj diskg 28 prie apdorojamo
ruosinio.

» Rekomenduojame laikyti elektrinj instrumentg prie
apdorojamo pavirsiaus taip, kaip parodyta 17
paveikslélyje.
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* Rekomendacijos dél darbo lapeliniu abrazyviniu
disku 28 tokios pat, kaip ir Slifuojant guminiu ploksciuoju
disku 22ir 26.

Darbas vieliniais Sepeciais

Vieliniais Sepeciais galima pasalinti ridis, lakg ir dazus
bei kitg danga nuo jvairiy pavirsiy.

o Uzdekite vielinj Sepetj 29 arba 30, kaip apraSyta
auksciau.

e Jjunkite elektrinj instrumenta, palaukite kol variklis
pasieks maksimaly apsisukimy skaiciy, ir tik po to
palengva priveskite vielinj Sepetj 29 arba 30 prie
apdorojamo pavirSiaus.

o Rekomenduojame laikyti elektrinj instrumentg
nukreiptg | apdorojamg pavirsiy taip, kad apdorojamg
pavirsiy liesty tik vielinio Sepecio galiukai. Véduokliniy
Slifavimo lapy pavirSius turi bdti prigludes prie
apdorojamo pavirSiaus per visg ilgj (zr. 18 pav.).
Dirbdami taurés pavidalo vieliniu $epeciu 29, laikykite
elektrinj instrumentg 10° - 15° kampu | apdorojamag
pavirsiy (Zr. 18 pav.).

o VedZiokite elektrinj instrumentg lengvai spausdami. Jei
stipriai spausite elektrinj instrumentg, tuo geresniy
rezultaty nepasieksite, taciau persikraus variklis ir Zymiai
sutrumpés Sepecio eksploatavimo trukmée (Zr. 18 pav.).

e Apdorodami kraStus ir kampus, saugokités
atatrankos.

o Nedirbkite Soniniu vielinio Sepecio pavirSiumi, nes
Zymiai sutrumpés jo tarnavimo trukmé ir darbo rezultatai
bus blogesni.

Priezidra ir valymas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso
apziaros procediras, bdtinai jj iSjunkite is
maitinimo lizdo.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Laiku keiskite susidéveéjusius anglinius Sepetélius. Tai,
kad angliniai Sepetéliai susidévéjo, rodo padidejes
Ziedinis kibirk$¢iavimas ant elektros variklio rotoriaus
kolektoriaus. Démesio: ziedinis kibirks¢iavimas
padidéja ir tada, kai uzdedami nauji angliniai
Sepetéliai, kol jie neprisitrina.

Anglinius Sepetélius keiskite tik specializuotuose
techninés pagalbos DWT centruose.

Krumpliaraciy tepimas
Elektrinio instrumento krumpliaracius bdtina tepti

specialiu tepalu kas antrg kartg pakeitus anglinius
Sepetélius.

Elektrinio instrumento krumpliaraciai turi bati tepami tik
specializuotuose techninés pagalbos DWT centruose.

Guoliy keitimas

Kas antrg kartg keiCiant anglinius Sepecius, pakeiskite
elektrinio instrumento guolius. Kai dirbama intensyviu
rezimu arba apdorojamos abrazyvinés medZiagos,
guoliai gali susideveéti anksciau, apie tai galima spresti i$
padidéjusio triuk§mo veikiant elektriniam instrumentui.
Tuo atveju taip pat bdtina pakeisti guolius, kad jie
nesubyréty ir nesugadinty kity daliy.

Guolius keiskite tiktai specialiuvose DWT techninio
aptarnavimo centruose.

Elektrinio instrumento valymas

llgai dirbant su metalu (Slifavimas, darbas su vieliniais
Sepeciais), elektrinio instrumento viduje gali susikaupti
srovei laidZiy dulkiy. Reguliariai prapdskite elektrinj
instrumentq suspaustu oru per ventiliacines angas 7.

Kad dirbtuméte saugiai ir be trikéiy, visada laikykite
Svary elektros prietaisa irjo ventiliacijos angas.

Jei elektros prietaisas sugedo del gamyklinio broko arba
patikrinimo procediros, techninio remonto darbai turi
bati atliekami atitinkamo DWT techninés priezidros
centro.

Garantijos

DWT prietaisams taikomos S$aliy nustatytos
istatyminés garantijos (tikrinama pagal saskaitas ir
vaZtarascius).
Garantija netaikoma eksploatacinéms medziagoms
ir su gaminiu komplektuojamiems reikmenims.
Atvejai, kai garantinés paslaugos neteikiamos ir
garantija netaikoma:
e natidraliai susidévintiems mechanizmams ir
mazgames, kuriy eksploatacijos laikas ribotas;
o greitai susidévin¢iy smulkiyjy detaliy prieZidrai ir
keitimui (angliniai Sepetéliai, dantraciai);
e perkrovy ar per intensyvaus darbo padariniams,
kai:
e vienu metu sugedo viena ar daugiau su
sistema funkciskai susijusiy detaliy ar mazgy;
e sudegé, apangléjo, iSsilydé perkaitusios
smulkiosios detalés (kaitinamieji elementai,
jungikliai, laidai, korpusai);
o mechaninéms pazaidoms, taip pat patekus |
prietaisa svetimkadniy;
e jrankis buvo naudojamas verslui;
e jrankis buvo naudojamas kitais tikslais,
nenurodomais Siy taisykliy;
e jrankjardé ir taisé ne DWT specialistai.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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Elektroinstrumenta sastavdalas

1 Atrdarbiga urbja patrona *
2 Zobkronu urbjpatrona *
3 Dziluma ierobezotajs *
4 Papildrokturis *
5 Piespiedéjskrive *
6 Parslégs "trieciens/urb$ana"
7 Ventilacijas atveres
8 Reversaparslégs
9 Atruma regulators
10 leslédzéjs/izslédzéjs
11 leslégsanas/izslégSanas slédZa fiksétajs
12 Atrdarbiga urbja patrona (ar slégu) *
13 Pakapienu atrumu parslégs
14 lespiedéjatsléga *
15 Metala urbis *
16 Betona urbis *
17 Kokaurbis *
18 Uzmava *
19 Maisitajs *
20 Skravgriezis-ieliktnis *
21 Magnétiskais turétgjs *
22 Gumijas $kivjveida disks *
23 Abrazivaloksne *
24 Paplaksne *
25 Skrave *
26 Gumijas Skivjveida disks (lipigais) *
27 Abrazivaloksne (lipiga) *
28 Lapinu abrazivais disks *
29 Kausveida stieplu suka *
30 Diska stieplu suka *
31 Statnis stacionarai elektrourbjmasinas stiprinasanai *
32 Vacins *
33 Skriave *

* Piederumi

Ne visi parskaititie un attélotie paligpiederumi
ietilpst piegades komplekta.

Ar vislabakajiem novéléjumiem

Cien. instrumenta lietotaj!

DWT ir dro$s par savu raZojumu kvalitati un piedava
izcilus garantijas noteikumus. Mdsu mérkis ir kvalitativu
elektroinstrumentu piegade par pienemamu cenu. Més
ceram, ka Jds ilgus gadus ar prieku lietosiet So
elektroinstrumentu. Papildus informaciju par misu
elektroinstrumentiem, ka arT par servisa pakalpojumiem
Jads atradisiet uz mdsu saitu lappam Interneta:
www.dwtsys.de un www.servicedwt.com.

DWT kolektivs.

LietoSana atbilstosi nosacijumiem

Elektrourbjmasinas vai elektrourbjmasinas-perfomatori
paredzétas urbsanai térauda, koka, keramika. Atruma
reguléSanas iespéjas un reversa esamiba |auj izmantot
iznstrumentu k& skrdvgriezi.

Darbarika pielietosanas iespéjas var paplaSinat,
izmantojot dazadus aksesuarus.

Instrumentu (ar specialiem piederumiem) var
nostiprinat stacionari.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Uzskaititie elektroinstrumentu modeli [auj veikt urbSanu
artriecienu kiegelos, betona un Irdzigos materialos.

[BM-1050 DL]

Sis elektroinstrumenta modelis paredzéts ari
pulverveida celtniecibas materialu jaukSanai, ka ari
kalka, cementa, maisijumu apmetumam, k& arT krasu,

Jjauk$anai.
Piederumi

leteicamie DWT aksesuari ir aprakstiti instrukcijas 150-
156 lappusé. Plasa papildus piederumu izvéle dos jums
iespéju veikt dazadus darbus.

Noradijumi drosibas tehnika,
stradajot ar elektrourbjmasinu
perfomatoru

e [zvairieties no elektroinstrumenta dzinéja apstajas
slodzes laika.

e Darba laika saglabajiet stabilu staju, turiet
elektroinstrumentu arabam rokam.
e Aizliegts aizvakt skaidas, kad ieslégts

elektroinstrumenta dzinéjs.

e Pirms darba sakuma nepiecieSsams noskaidrot
neredzamo elektrisko vadu izvietojumu, Gdens un
gazes caurulu atraSanas vietas. Elektrotikla vai
sadzives komunik&ciju bojgjumu gadijuma darbinieka
dzivei un veselibai var draudét smagas sekas.

e Ja darba planu dé| elektrotikla bojajumu nav
iespéjams izbégt, tad spriegumu vajag atslégt.

o Stradajot sekojiet, elektropievades kabelim (tam
vienmér jabit aiz elektroinstrumenta). Nepielaujiet, ka
tas aptinas ap kajam vai rokam.

e [zmantojiet tikai asus urbjus, kam nav defektu - tas
atvieglos darbu ar elektroinstrumentu.

e Aizliegta urbju konstrukcijas izmainas, ka art
nopemamu uzgalu un iericu izmanto$ana, kas nav
paredzétas Sim elektroinstrumentam.

e Stradajot neizdariet parmérigu spiedienu uz
elektroinstrumentu - tas var novest pie urbja iekilésanas
un dzingja parslodzes.

e Nepielaujiet urbju iekiléSanos apstradajama
materiala. Gadijuma ja tas noticis, necentieties atbrivot
to ar elektroinstrumenta dzinéja palidzibu. Tas var
novest pie ta izieSanas no ierindas.
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o Aizliegts izsists urbjus, kas iestrégusi apstradajama
materiadla ar amura vai citu priekSmetu palidzibu -
ats$kélusas metala dalipas var radit traumas ka
stradajosajam, ta ari tuvuma esoSajiem cilvékiem.

o Nepielaujiet elektroinstrumenta parkarsésanos ilga
darba laika.

Elektrourbjmasinas-perfomatora
montaza un regulésana

Veicot jebkadus darbus pie elektriska darbarika, tas
irjaatvieno no elektrotikla.

/N

Papildrokturis

Veicot montazas operacijas, nepielieciet
parmérigu spéku, novelkot stiprinajuma
elementus, lai nesabojatu vitnes
savienojumus.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Izskrdvéjiet papildus rokturi 4 - tas paaugstina darba
értibu un palielina elektroinstrumenta kontroles pakapi.
Papildus rokturis 4 var bdt nostadits un orientéts tada
veida, lai lietotajam bitu érti stradat.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

o Palaidiet valigak papildus rokturi 4 ka paradits 1. zim.
o Uzstadiet papildus rokturi 4 vélama stavokir.
o Aizvilciet papildus rokturi 4 k& paradits 1. zim.

[BM-1050 DL]

o [zskrivéjiet papildrokturi 4 ka paradits 2 zméjuma.

e Iznemiet aizbazni 32 unieskrivéjiet papildrokturi 4
vitnotaja cauruma.

o |evietojiet aizbazni 32 vitnotaja cauruma, kas
atbrivojas.

DziJuma ierobeZotajs

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Ar dziluma ierobeZotagja 3 palidzibu var izlikt vélamo
urbuma dzilumu (sk. 3.zim.).

o Palaidiet valigak spailes skravi 5.

e Parvietojiet dziluma ierobeZotaju 3, izliekot vélamo
urbuma dziluma izméru.

o Aizvilciet spailes skrivi 5.

Atrdarbigas urbja patronas montaza/demontaza

[BM-400 VS, SBM-750V, SBM-810 V]

o Uzskrivéjiet atrdarbigo urbsanas patronu 1 vai 12 uz
elektroinstrumenta darbvarpstas (sk. 4. zim.).

o Nofikséjiet atrdarbigo urbSanas patronu 1 vai 12 uz
elektroinstrumenta darbvarpstas, ieskrivéjot skravi 33.
Uzmanibu: skriivei 33 ir kreisa vitne. lepriek$ jaatples
atrarbigas urbSanas patronas 1 vai 12 saspiedéjZokli
attaluma, kas lauj ieskrivét skrivi 33. Sim noldkam
grieziet ar roku atrdarbigas patronas 1 vai 12 priek$éjo
dalu pretéji pulkstena raditaja kustibas virzienam.

e Atrdarbigas urb$anas patronas 1 vai 12 demontazas
gadijuma atkartojiet augSminétas operacijas pretéja
seciba.

Zobvainaga urbsanas patronas montaza /
demontaza

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

e Uzskriavéjiet zobvainaga urbSanas patronu 2 uz
elektroinstrumenta darbvarpstas (sk. 4. zim.).

o Nofiksgjiet zobvainaga urbSanas patronu 2 uz
elektroinstrumenta darbvarpstas, ieskravéjot skravi 33.
Uzmanibu: skrivei 33 ir kreisa vitne. lepriek$
nepiecieSams izplest zobvainaga urbSanas patronas 2
saspiedéjZok|us attaluma, kas lauj ieskravét skravi 33.
Sim nolikam atslabiniet Zok|u saspiedéju ar
savilksanas atslégas 14 palidzibu, péc tam grieziet ar
roku zobvainaga urbSanas patronas 2 Caulu pretéji
pulkstena raditaja kustibas virzienam.

e Zobvainaga urbSanas patronas 2 demontazas
gadijuma atkartojiet augSminétas operacijas pretéja
seciba.

Piederumu uzstadisana/nomaina

[BM-400 VS]

Iznemot urbi no urbSanas patronas
Jjaizmanto cimdi, jo urbis ilgas lietoSanas
rezultata var stipri sakarst. Tapat
ieteicams izmantot cimdus uzstadot /
nomainot stiepju sukas.

Sis modelis ir aprikots ar atrdarbigo urb$anas patronu 1.
Tas [auj atri un bez atslégas izmantoSanas urbSanas
patronai uzstadit/nomainit piederumus.

e |zpletiet atrdarbigas urb$anas patronas 1
saspiedéjZzoklus attaluma, kas lauj uzstadit / nomainit
piederumu, $im nolikam grieziet ar roku atrdarbigas
urbSanas patronas 1 priek$éjo dalu pretéji pulkstena
raditaja kustibas virzienam (sk. 5. zim.).

o Uzstadiet/nomainiet piederumu.

e Grieziet ar roku atrdarbigas urbSanas patronas 1
priekséjo dalu pulkstena raditaja kustibas virziena, lai
fiksétu uzstadito piederumu. Nepielaujiet piederuma
saskiebsanos.
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[SBM-750V, SBM-810 V]

Sie modeli aprikoti ar atrdarbigu patronu (ar slégu) 12.
Tas [auj atri un neizmantojot atslégu urbsSanas patronai,
veikt piederumu uzstadisanu / nomainu un nodroSina
drosaku piederumu fiksaciju salidzinot ar parasto
atrdarbigo patronu.

e Parbidiet uzmavu atrdarbigas patronas (ar slégu) 12
pakaléja dala atpaka| ITdz klik§kim (sk. 6. zim.).

o [zpletiet atrdarbigds urbSanas patronas (ar slégu) 12
saspiedéjZzoklus attaluma, kas |auj uzstadit / nomainit
piederumu, $im nolikam grieziet ar roku atrdarbigas
urbSanas patronas 12 priek$€jo dalu pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam.

o Uzstadiet/nomainiet piederumu.

o Grieziet ar roku atrdarbigas urbsanas patronas (ar
slégu) 12 priek$éjo dalu pulkstena raditaju kustibas
virziena, lai nofiksétu uzstadrto piederumu. Nepielaujiet
piederuma sasSkiebSanos.

o Noblokéjiet slégu, $im nolikam parbidiet uzmavu
atrdarbigas urbSanas patronas (ar slégu) 12 pakaldala
uz priekSu Irdz klikskim.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Atslabiniet Zoklu saspiedéju ar saspieSanas atslégas 14
palidzibu, péc tam grieziet ar roku zobvainaga urb$anas
patronas 2 Caulu pretéji pulkstepa raditaju kustibas
virzienam (sk. 7. zim.) lidz tam laikam, kamér
saspiedéjZokli neatvirzas attaluma, kas lauj ievietot /
nomainit piederumu.

e Uzstadiet/nomainiet piederumu.

e Grieziet ar roku zobvainaga urbSanas patronas 2
Caulu pulkstenpa raditaju kustibas virziena, lai nofiksétu
uzstadito piederumu. Nepielaujiet piederuma
saSkiebSanos.

e Pievelciet urbSanbas patronas 2 saspiedéjzoklus ar
saspieSanas atslégas 14 palidzibu, pielietojot tam
vienddu griezes momentu katrd no tris iedobumiem
patronas sadnu virsma.

Skravgriezis-ieliktnis

Izmantojot elektroinstrumentu k& skrivgriezi,
izmantojiet magnétisko turétaju 21 droSai ieliekamo
skravgriezu 20 fiksacijai (sk. 8. zim.). lzmantojot
pagarinatus ieliekamos skravjgriezus 20 (speciali
skravgrieZiem paredzétie magnétiskie turétaji nav
vajadzigi), magnétiskais turétajs nav vajadzigs.

Maisitaja montaza/demontaza
[BM-1050DL]

* Veiciet zobvainaga urbSanas patronas 2 demontazu
ka aprakstits ieprieks.

e Ar gala atslégas (neietilpst piegades komplekta)
palidzibu uzskrivéjiet uzmavu 18 elektroinstrumenta
darbvarpstas (sk. 9. zim.).

e Pieturot ar gala atslégu (neietilpst piegades
komplekta) uzmavu 18, ieskrivéjiet taja maisitaju 19.

o Maisitaja 19 demontadza atkartojiet augSminétas
operéacijas pretéja seciba.

Gumijas Skivju diska salikSana

e Uzmauciet uz skrives 25 paplaksni 24 un abrazivo
loksni 23 (sk. 10. zim.).

e Ar skrivgrieza (neietilpst piegades komplekta)
palidzibu ieskrivéjiet skrivi 25 gumijas Skivja diska 22
vitnotaja cauruma.

e Uzstadiet gumijas Skivja disku 22, ka aprakstits
ieprieks.

Abrazivas loksnes nomaina

e Ar skrivgrieza (neietilpst piegades komplekta)
palidzibu atskrivéjiet skrivi 25.

* Nonemiet nodiluso abrazivo loksni 23.

e Uzmauciet uz skrives 25 paplaksni 24 un jaunu
abrazivo loksni 23.

e Ar skrivgrieza (neietilpst piegades komplekta)
palidzibu ieskrivéjiet skravi 25 gumijas Skivja diska 22
vitnotaja cauruma.

Gumijas skivju diska (lipiga) salikS§ana

e Blivi piespiediet lipigo abrazivo loksni 27 lipigajam
gumijas Skivja diskam 26, iepriek$ salagojot to malas
(sk. 10.zim.).

o Uzstadiet lipigo gumijas Skivja disku 26, ka aprakstits
ieprieks.

Abrazivas loksnes (lipigas) nomaipa

o Aizkeriet nodilusas lipigas abrazivas loksnes 27 aiz
malas un nonemiet to, velkot aiz malas.

» Blivi piespiediet jauno lipigo abrazivo loksni 27 lipiga
gumijas Skivja diska 26 virsmai, iepriek$ salagojot to
malas.

Pirms ekspluatacijas

Japievérs uzmaniba tikla spriegumam: japarliecinas,
vai tikla spriequms atbilst instrumenta markéjuma
noraditajiem parametriem.

leslégsana / izslégsana

Islaicigaieslégsana/izslég$ana

leslégSanai nospiediet ieslédzéju / izslédzéju 10,
izslég$anai - atlaidiet.

leslégsana uzilgstosu laiku/izslégsana

leslégsana:

leslédzéju / izslédzéju 10 nospiediet un nofikséjiet ta
stavokli arieslédzéja/izslédzéja 11 fiksatoru.
Izslégsana:

Nospiediet ieslédzéju/izsleédzéju 10 un atlaidiet.
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Darba rezimu parslégsana

Parslédzéjs 6 paredzéts Sadu elektroinstrumenta darba
reZzimu ieslég$anai:

e urbsana, ieskrivésana, izskrivésana - urbSana
bez trieciena koka, sintétiskos materialos, metala.
Stiprinajuma elementu ieskrivéSana un izskrivésana;

e urbsSana ar triecienu - urb$ana ar triecienu kiegelos,
betona, dabiska akment.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V]

Urbsana, ieskravésana, izskravésana:
ST darba reZima ieslég$anai parbidiet
parslédzéju 6 pa labilidz galam.

Urbsana ar triecienu:
ST darba rezima ieslégSanai parbidiet
parslédzéju 6 pa kreisilrdz galam.

"BJIE

[SBM-810VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Urbsana, ieskrivésana, izskrivésana:

ST darba reZima ieslégSanai pagrieziet
D parslédzéju 6 tada veida, lai urbSanas zime
sakristu atzimi uz korpusa.

)

N\
=

)

Urbsana ar triecienu:

Si darba rezima ieslégSanai pagrieziet
parslédzéju 6 tada veida, lai urbSanas zime
sakristu ar atzimi uz korpusa.

Q,

Darba reZimu var izvéléties, neizslédzot
elektroinstrumentu, vajag tikai nedaudz samazinat
spiedienu uz to.

Bezpakapju atruma regulésana

Apgriezienu maini§ana no 0 lidz
maksimumam, atkarajas no spéka ar kadu
spiez uz pogu 10. V3aj$ spiediens ir attiecigs
mazam apgriezienu skaitam, kas dod iespéju
ieslégt masinu lénam.

Tapat bezpakapju atruma regulé$ana dod sekojosos

parakumus:

e urbja centréSanas iespéjas pie zema grieSanas

atruma, pieméram, uz gludas virsmas (glazétas

keramikas flizites utt.);

o urbjanoslidésanas novér$ana pie centréSanas;

e cauruma atveres sabojasanas, izejot urbim,

novérsana.

Atruma regulators

Ar atruma regulatora 9 palidzibu iestata nepieciesamo
apgriezienu skaitu, ka ari triecienu skaitu.

o leslédzéju/ izslédzéju 10 nospiediet un nofikséjiet ta
stavokli arieslédzéja /izslédzéja 11 fiksatoru.
o |estatiet vajadzigo atrumu.

Vajadzigo apgriezienu skaitu izvélas atkaribd no
apstradajama materiala, un to var noteikt praktisku
izméginajumu rezultata.

liglaicigi stradajot ar maziem apgriezieniem,
nepiecieSams atdzesét iekartu, aptuveni 3 minites
padarbinot to ar maksimali pielaujamo apgriezienu
skaitu tuk$gaita.

Pakapjveida atruma regulators
[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]
Uzmanibu: apgriezienu diapazona mainu

izdarit tikai péc pilnigas dzinéja
apstasanas.

>

Pakapjveida atruma parslédzéjs 13 [auj iestatit
apgriezienu izmainas diapazonu.

<‘ N Pirmais atrums - apgriezienu diapazona
1 3 vértibas varat atrast tehnisko datu tabula.
«{zo1)| Otrais atrums - apgriezienu diapazona
1 3 vértibas varat atrast tehnisko datu tabula.

Reverss

Uzmanibu: reversu ieslégt tikai péc
dzinéja pilnigas apstajas.

>

Pagrieziens pa labi:

Reversa parslédzéju 9 parvietot pa labi.
Pagrieziens pa kreisi:

Reversa parslédzéju 9 parvietot pa kreisi.

Noradijumi
Urbsana

e Caurumu urbSanai metala tiek rekomendéts
periodiski iesmérét urbi. Lai izurbtu liela diametra
caurumu, rekomendéjam vispirms izurbt mazaka
diametra caurumu, péc tam izurbt caurumu vajadzigaja
diametra lieluma (sk. 11. zim.). Panakt visaugstako
efektivitati pie urbsanas térauda var, izmantojot modeli
BM-1050 DL - ko nosaka tas konstrukcijas ipatnibas.

e Lai izvairitos no plaisu raSanas koksnes virspusé
urbja izejas vieta, rekomendéts ar specialu paligieri¢u
palidzibu nostiprinat déliti tada veida, lai abas virspuses
blivi piegultu viena pie otras (sk. 11. zim.). Pirms
urb8anas nobeigSanas samaziniet apgriezienu skaitu
(atslabinot spiedienu uz ieslédzéju / izslédzéju 10), tas
samazinas ari sagataves virsmas saskelsanos.

e | ai samazinatu puteklu veidoSanos un paaugstinatu
darba izpildiSanas értumu, urbjot caurumus sienas un
griestos, veiciet pasakumus, kas paraditi 12. un 13
Ziméjumos.

o Glazéto keramikas flizu urbSanas centralizacijas
paaugstindsanai rekomendéts uzlimét [Imlentu uz
paredzama cauruma vietas centra un péc tam veikt
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urbsanu (sk 14. zim.). Saciet urbt ar mazu atrumu,
palielinot to lidz ar cauruma padzilindSanos.
Uzmanibu: urbsanu flizé veikt tikai beztrieciena
urbSanas rezima.

Urbsana ar triecienu

Urbjot ar triecienu, rezultats nav atkarigs no
uzspieS$anas spéka uz elektroinstrumentu, to nosaka
trieciena mehanisma konstrukcija. Tapéc neizdariet
parmérigu spiedienu uz elektroinstrumentu - tas var
novest pie urbja iekiléSanas un dzinéja parslodzes.

Urbsana stacionararezima

Ar statpa 31 palidzibu ir iespéja uzstadrt
elektroinstrumentu stacionari (sk. 15. zim.). Statpa 31
izmanto8ana paaugstina urbSanas precizitati un
nodro8ina lielaku drosibu, veicot darbu.

leteikumus montazas operacijam, pareizai
izmantoSanai un darba Kartibai var atrast statna 31
instrukcija.

Dazadu vielu jaukSana
[BM-1050DL]

Neapstradajiet spradzienbistamas vielas

(pieméram, viegli uzliesmojosSus

Skidinatajus) un materialus ar aizdegsanas

temperatiru zemak par 21° C. Uzmmanigi
izstudéjiet un ievérojiet razotaja instrukcijas sSim
materialu veidam.

o Maisitaja 19 veida izvéle ir atkariga no samaisamo
vielu veida. Vielai ar zemu viskozitati (dispersijas
krasas, lakas, hermetizéjoSie materiali, Skidra cementa
java) izmantojiet maisitajus ar kreiso lapstinu
ieskriivé$anu. Vielai ar augstu viskozitati (gatava
apmetuma java, betons, S$pakteli, polimera sveki)
izmantojiet maisitajus ar labéjo lapstinu ieskrivéSanu
(sk. 16.zim.).

e Vienmér izmantojiet papildrokturi 4 - tas paaugstina
darbu izpildes értumu un palielina elektroinstrumenta
kontroles pakapi.

e Stradajot nostipriniet tilpni,
samaisamais maisijums.

o Parvietojiet elektroinstrumentu uz augsu un leju, ka
arm pa apli, lai panaktu vislabdko sajauk$anu visa
maisijuma apjoma.

e Péc darba beigSanas noteikti nomazgajiet un
noslaukiet maisitaju 19.

kura atrodas

Slipésana

Slipésana ar gumijas Skivjveida diska palidzibu

Slipésana arso metodi |auj apstradat dazadu formu un
profilu virsmas, bet abrazivo lokSpu ar dazZadu
graudainibu izmantoSana lauj iegdt virsmas ar dazadu
grumbulainibu.

o Uzstadiet gumijas Skivjveida disku 22 vai 26, ka
aprakstits ieprieks.

o leslédziet elektroinstrumentu, sagaidiet, I[dz dzinéjs
uznem maksimalos apgriezienus un tikai péc tam
pielieciet gumijas Skivjveida disku 22 unu 26 pie
apstradajamas sagataves.

o leteicams turét elektroinstrumentu zem 10° - 15°
lenka attieciba pret apstradajamo virsmu (sk. 17. zim.).
Ja Sis lenkis ir mazaks par ieteicamo, tiek apgratinata
elektroinstrumenta vadiba. Ja Sis lenkis lielaks par
ieteikto, pasliktinas apstrades kvalitate un uz sagataves
virsmas paliek padzifingjumi.

e [zdariet krustojo$as kustibas ar mérenu uzspiedienu
uz elektroinstrumentu, parmérigs spiediens uz
elektroinstrumentu nedos labakus rezultatus, bet
parslogos dzinéju. SlipéSana ar aplveida kustibam
novedis pie spirdlveida pédu veidoSanads uz
apstradajamas virsmas.

e Neaizturiet elektroinstrumentu viena vieta - tas
novedis pie padzilingjumu veidoSanas.

e Apstradgjot koka virsmas, saciet apstradi ar
abrazivam loksném ar rupjaku graudu, bet nobeidziet ar
stkaku, tas paatrinas darba veikSanu un laus iegit
gludaku virsmu.

e Pirms metalisku profila virsmu apstrades (caurules,
automobilu kravas kastes detalas un taml.) vispirms
nonemiet smérvielu atlikumus ar nedegoSu kimisku
vielu palidzibu.

Slipésana ar lapinu abraziva diska palidzibu

Slipésana ar o metodi lauj apstradat profila un izlocitas
virsmas, tai raksturigs mazaks troksnis un sakarsana
salfdzinot ar slipéSanu ar gumijas Skivja disku. Lapinu
abrazivo disku ar dazadu graudainibu izmantoSana |auj
iegdt virsmas ar dazadam grumbulaintbam, bet lapinu
abrazivo disku kalpoSanas laiks ir daudz lielaks, ka
abrazivajam loksném.

e Uzstadiet lapinu abrazivo disku 28, ka aprakstits
ieprieks.

o |eslédziet elektroinstrumentu, sagaidiet, Ildz dzinéjs
uznem maksimalos apgriezienus un tikai péc tam Iéni
tuviniet lapipu abrazivo disku 28 apstradajamai
sagatavei.

o |eteicams turét elektroinstrumentu attieciba pret
apstradajamo virsmu ka paradits 17. ziméjuma.

o leteikumi, kas attiecas uz darbu izpildi ar lapinu
abrazivo disku 28 ir tadi paSi, k& slipéjot ar gumijas
Skivjveida disku 22 vai 26.

Darbs ar stiepJu sukam

Stieplu sukas |auj nonemt rdsu, laku un krasu
materialus un citus segumus no dazadam virsmam.

e Uzstadiet stieplu suku 29 vai 30, ka aprakstits
ieprieks.

o |eslédziet elektroinstrumentu, sagaidiet, Ildz dzinéjs
uznem maksimalos apgriezienus un tikai péc tam Iéném
pielieciet stieplu suku 29 vai 30 apstradajamai
sagatavei.

o |eteicams elektroinstrumentu turét attieciba pret
apstradajamo virsmu tada veida, lai apstradajamo
virsmu skartu tikai sukas stieplu gali. Stradajot ar
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kausveida stieplu suku 29, turiet elektroinstrumentu
zem 10° - 15° lepka attieciba pret apstradajamo virsmu
(sk. 18.zim.).

o Parvietojiet elektroinstrumentu ar vieglu uzspiedienu,
parmérigs spiediens uz elektroinstrumentu nedos
labakus rezultatus, bet parslogos dzinéju un ievérojami
samazinas sukas ekspluatacijas laiku (sk. 18. zim.).

e Sargieties no atsitiena, apstradagjot malas un asus
starus.

o Nestradgjiet ar sukas stieplu sanu virsmu, tas
ievérojami saisinds tas kalpoSanas laiku un dos
sliktakus darba rezultatus.

Apkope / profilaktiskie pasakumi

Veicot jebkadus darbus pie elektriska darbarika, tas
irjaatvieno no elektrotikla.

Ogles suku nomaina

Savlaicigi nomainiet nodilusas ogles sukas. Ogles suku
pazime ir gredzenveida dzirkste6Sanas palielinasanas
uz elektroinstrumenta rotora kolektora. Uzmanibu:
paaugstinata gredzenveida dzirksteJosana redzama
ari pie jaunu ogles suku uzstadisanas, lidz nav
notikusi to piestradasanas.

Ogles suku nomainu izdariet tikai specialos DWT
servisa centros.

Zobratu smérésana

Elektroinstrumenta zobratus nepiecieSams smérét ar
specialu smérvielu pie katras otras ogles suku
nomainas.

Elektroinstrumenta zobratu sméréSanu izdariet tikai
specializétos DWT servisa centros.

Gultpu nomaina

Pie katras ofras ogles suku nomainas izdariet
elektroinstrumenta gultnu nomainu. Stradajot intensiva
reZima vai abrazivu materialu apstrades gadijuma,
gultnivar izdilt agrak, ta pazime ir paaugstindts troksnis,
stradajot ar elektroinstrumentu. Sini gadijuma
nepiecieSams nomainit ari gultnus, lai nepielautu to
izjukSanu un iespéjamo citu detalu izieSanu no ierindas.

Gultnpu nomainu izdariet tikai specializétos DWT servisa
centros.

Elektroinstrumenta tiriSana

ligsto$i apstradajot metalu (slipéSana, darbs ar stieplu
sukam), elektroinstrumenta iekSiené var uzkraties
stravu vadosi putekli. Regulari izpatiet
elektroinstrumentu ar saspiestu gaisu caur ventilacijas
atverém7.

Lai varétu stradat dro$i un pareizi, vienmér uzturiet
elektroinstrumentu un ta ventilacijas atveres tiriba.

Ja, neskatoties uz stingrajam razoSanas un parbaudes
procediram, elektriskais darbariks sabojajas, remontu
irjaveic tikai DWT elektrisko darbariku autorizéta klientu
apkalpes centra.

Garantija

Instrumentiem DWT ir paredzéta garantija saskana
ar katras valsts normativajiem aktiem un
specifiskajam Ipatnibam (apliecinajumam
nepiecieSams rékins vai pavadzime).
Garantija neattiecas uz patéréjamiem materialiem
un piederumiem, kas daléji ietilpst piegades
komplekta.
Garantijas apkalposana netiek nodrosinata, ja:
e mehanismi un mezgli, kam ir ierobezZots
ekspluatacijas laiks, nolietojas dabiska veida;
e javeic profilaktiska apkope un nomaina atri
nolietojamam detalam (ogJu sukam, zobratiem);
e ir notikusi iekartas parslodze vai intensiva
izmantosSana, kuras rezultata:
e vienlaicigiiziet no ierindas viena vai vairakas
funkcionali saistitas detalas un mezgli;
e augstas iekSéjas temperatiras ietekmé
sadeg, paroglojas, sakist detalas
(sildelementi, pogas, vadi, korpusi);
o jrmehaniskibojajumi, sveskermeniiekSpusé;
e instruments ir izmantots razosanas vai
rdpnieciskiem mérkiem;
e instruments izmantots tadiem mérkiem, ko
neparedz stinstrukcija;
e instruments ir atvérts vai ir veikts remonts, ko nav
nodros$inajusi DWT specialisti.

RaZotajs rezervé tiesibas veikt izmaipas konstrukcija.
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Elektriseadme komponendid

1 Kiirlukustuv padrun *
2 Kroonhammasratta puurimispadrun *
3 Sigavuse piiraja *
4 Lisakéaepide *
5 Klammerduskruvi*
6 Ldiliti "l66k/puurimine”
7 Ventilatsiooniavad
8 Pdérlemissuunalliliti
9 Ketas Kiiruse valimiseks
10 Sisse/vilja liiliti
11 Sisse/véljaliiliti lukustusnupp
12 Kiirlukustuv padrun (fiksaatoriga) *
13 Astmeline Kiiruselliliti
14 Puuripadruni véti *
15 Metallipuur*
16 Kivipuur*
17 Puidupuur*
18 Muhv*
19 Segaja*
20 Kruvikeeraja-otsak *
21 Magnethoidja *
22 Kummist lihvketas *
23 Lihvketas *
24 Seib*
25 Kruvi *
26 Kummistlihvketas (velcro tiidp) *
27 Lihvketas (velcro tiidip) *
28 Lehtlihvimisketas *
29 Kumer terashari*
30 Umarterashari*
31 Alusraam puuri statsionaarseks kinnitamiseks *
32 Kaas*
33 Kruvi *

* Tarvikud

Joonistel kujutatud ja juhendis kirjeldatud tarvikud
ei kuulu tingimata standardvarustusse.

Parimate soovidega

Lugupeetav klient!

DWT on veendunud oma toodete kvaliteedis ja pakub
esmaklassilist garantiid. Meie eesmérgiks on pakkuda
soodsa hinnaga kvaliteetseid elektriseadmeid.
Loodame, et kasutate seda seadet kaua. Téiendavat
teavet meie elektritédriistade ja nende hoolduse kohta
leiate veebilehelt www.dwtsys.de ja
www.servicedwt.com.

DWT meeskond.

Tooriista méaratlus

Elektritrelle voi elektrilisi I66ktrelle kasutatakse terase,
puidu ja keraamika puurimiseks. Kiiruse
reguleerimisvéimalus ning tagurpidikdigu véimalus
véimaldavad trelli kasutada kruvikeerajana.

Tédriista rakendusvaldkonda saab ténu lisaseadmetele
laiendada.

Héévlit on véimlaik paigaldada statsionaarselt
(kasutades eritarvikuid).

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750 V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Kirjeldatud elektritéériistad vbimaldavad 166kpuurimist
tellistesse, betooni ja muudesse sarnastesse
materjalidesse.

[BM-1050 DL]

Antud elektritéériist on ettendhtud erinevate pulbriliste
ehitusmaterjalide segamiseks, nagu nditeks Ilubi,
tsement, pahteldamissegud ning samuti vérvid, lakid
ning muud sarnased lahustivabad ained.

Tarvikud

Soovitatavad DWT tarvikud leiate juhendist Ik 150-156.
Mitmekdlgne tarvikute valik vbimaldab erinevaid t6id
efektiivselt teostada.

Ohutusabinéud tootamisel
elektrilise 166ktrelliga

o Vidltige elektrisecadme seiskumist koormuse reziimis.

e Téotades valige kindel kehaasend ja hoidke téériista
kahe kéega.

o Sisseliilitatud elektromootori korral on keelatud
laastude eemaldamine.

e T6bde alustamisel tuleb veenduda, et téétsoonis ei
oleks varjatud elektrijuhtmeid, vee- ja gaasitorustikke.
Elektrijuhtmestiku véi teiste kommunikatsioonide
vigastused véivad ohustada elektritdériista kasutaja elu
Jatervist.

e Juhul kui tédde teostamiseks on elektrijuhtmestiku
vigastamine véltimatu, tuleb juhtmestik pingest
vabastada.

e Téotamise ajal jélgige elektritoitejuhtme asendit
(peab alati olema elektritéériistast tagapool). Véltige
Jjuhtme keerdumist (imber kéte voijalgade.

e Kasutage ainult teravaid ja defektideta puure - see
lihtsustab elektritbbriistaga tébtamise.

e Puuri konstruktsiooni muutmine, samuti
mittenbuetekohaste eemaldatavate otsakute ning
lisaseadmete kasutamine on rangelt keelatud.

o Tdb6tamisel elektritbdriistaga véltige liigse jou
kasutamist - see v6ib pohjustada puuri kinnikiilumist
ning mootori lilekuumenemist.

o Viéltige puuride kinnikiilumist tb6deldavas materjalis.
Kui see juhtub, é&rge lritage neid vabastada
elektritéériista mootori abil. See voib pbhjustada
elektritéériista purunemise.

e Toddeldavasse materjali kinnikiilunud puuride
véljatagumine haamri v6i muude esemetega on rangelt
keelatud - metalliosad voivad péhjustada té6taja kui ka
limbritsevate inimeste vigastusi.
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o Viltige elektritboriista pikaajalisest kasutamisest
tulenevat lilekuumenemist.

Elektrilise 166ktrelli osade
paigaldamine ja reguleerimine

Enne mistahes protseduuride Idbiviimist tuleb
elektrit6oriist kindlasti vooluvérgust eemaldada.

/N

Lisakédepide

Nurklihvija osade kokkupanekul viltige
kinnituselementide pingutamisel liigse
Jjou kasutamist, kuna see véib pohjustada
keermestatud iihenduste kahjustusi.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, BM-1050 DL, SBM-1050 DT]

Téotamisel kasutage lisakdepidet 4 see teeb té6tamise
mugavamaks ja tagab vajaliku kontrolli téériista lile.
Lisakéepidet 4 saab séttida kasutaja jaoks mugavasse
asendisse.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

e Laske lisakdepideme 4 kinnitus vabaks, nagu
néidatud joonisel 1.

o Séttige lisakadepide 4 teile sobivasse asendisse.

e Pingutage lisakdepide 4 kinnitus nagu néidatud
joonisel 1.

[BM-1050 DL]

o Eemaldage lisakéepide 4, nii nagu néidatud joonisel 2.
e Eemaldage sulgur 32 ning keerake liskdepide 4
keermestatud avasse.

o Sisestage sulgur 32 vabanenud keermestatud
avasse.

Siigavuse piiraja

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V, SBM-810 VT, SBM-1050 VS,
SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]

Puuri sigavuspiiraja 3 abil m&ératakse
puurimisstigavus (vtjoonis 3).

o Avage sulgurkruvi 5.

* Nihutage sligavuspiiraja vajalikku asendisse.

e Pingutage sulgurkruvi s.

Kiirlukustuva padruni paigaldamine/ mahavétmine
[BM-400 VS, SBM-750 V, SBM-810 V]

o Keerake kiirlukustuv padrun 1 vbi 12 elektritéériista
spindlile (vt. joonis 4).

o Fikseerige kruvi 33 abil Kiirlukustuv padrun 1 vbi 12
elektritéoriista spindlile. Tdhelepanu: kruvi 33 on
vasakpoolse keermega. Eelnevalt viige kiirlukustuva
padruni 1 vbéi 12 nukid sellisesse asendisse, mis
vbimaldab pingutada kruvi 33. Selleks keerake
kiirlukustuva padruni 1v6i 12 eesmist osa vastupédeva.

o Kiirlukustuva padruni 1 véi 12 mahavétmisel toimige
vastupidises jérjekorras.

Hammaspéidpuuri padruni paigaldamine /
mahavétmine

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 VT, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Keerake hammaspéidpuuri padrun 2 elektritbériista
spindlile (vt. joonis 4).

o Fikseerige kruvi 33 abil hammaspdidpuuri padrun 2
elektritboriista spindlile. Tdhelepanu: kruvi 33 on
vasakpoolse keermega. Eelnevalt viige
hammaspéidpuuri padruni 2 nukid sellisesse asendisse
mis véimaldab pingutada kruvi 33. Selleks vabastage
mutrivétmega 14 nukkide haare, seejédrel pbdrake
kdega hammaspdidpuuri padruni 2 66nesvolli
vastupéeva.

e Hammaspéidpuuri padruni 2 mahavétmisel toimige
vastupidises jérjekorras

Tarvikute paigaldamine /asendamine

W)

[BM-400 VS]

Puuri eemaldamisel padrunist kandeke
alati kaitsekindaid, kuna puur voib
té6tamise ajal kuumeneda. Terasharjade
paigaldamisel / asendamisel soovitatakse
samuti kanda kaitsekindaid.

Antud mudel on varustatud Kiirlukustuva padruniga 1.
See vbimaldab ilma padrunivétmeta abivahendite kiiret
paigaldamist/asendamist.

e Viige kiirlukustuva padruni nukid 1 sellisesse
asendisse mis véimaldab abivahendi paigaldamist /
asendamist. Selleks p6drake kéega kiirlukustuva
padruni 1 eesmist osa vastupéeva (vt. joonis 5).

o Tarviku paigaldamine /asendamine.

e Paigaldatava tarviku kinnitamiseks p6dérake kdega
kiirlukustuva padruni 1 eesmist osa. Véltige tarviku
védnamist.

[SBM-750V, SBM-810 V]

Need mudelid on varustatud kiirlukustuva padruniga
(fiksaatoriga) 12. See vbimaldab tarvikute Kiiret
paigaldamist / mahavétmist ilma padrunivétmeta ning
vbimaldab vérreldes tavaliste kiirlukustuspadrunitega
oluliselt mugavamat tarvikute kinnitamist.

o Viige kiirlukustuva padruni (fiksaatoriga) 12 tagumises
osas olev muhv tagasi kuni klépsuni (vt. joonis 6).
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e Viige kiirlukustuva padruni (fiksaatoriga) nukid 12
sellisesse asendisse mis vbimaldab abivahendi
paigaldamist / eemaldamist. Selleks pé6rake kédega
kiirlukustuva padruni 12 eesmist osa vastupéeva.

e Tarviku paigaldamine /asendamine.

e Paigaldatava tarviku kinnitamiseks pOdrake kdega
kiirlukustuva padruni (fiksaatoriga) 12 eesmist osa.
Viltige tarviku vddnamist.

e Luku fikseerimiseks viige kiirlukustuva padruni
(fiksaatoriga) 12 tagaosas olev muhv tagasi kuni
klépsuni.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-810 VS,
SBM-810 V1, SBM-1050 VS, SBM-1050 VT, BM-1050 DL,
SBM-1050 DT]

o Vabastage mutrivétmega 14 nukkide haare, seejérel
pbérake kdega hammaspdidpuuri padruni 2 66nesvolli
vastupéeva kuni nukid liiguvad asendisse (vt. joonis 7),
mis vbimaldab tarviku paigaldamist/asendamist.

e Tarviku paigaldamine /asendamine.

e Paigaldatava tarviku lukustamiseks pdbrake kdega
hammaspéidpuuri padruni 66nesvélli 2 péripdeva.
Viéltige tarviku vddnamist.

e Pingutage hammaspdidpuuri nukke mutrivdtmega 14,
rakendades padruni 2 kiilgpinna kéigile kolmele avale
lihesugust péérdemomenti.

Kruvikeerajaotsak

Kasutades elektritéériista kruvikeerajana, kasutage
sobivate kruvikeerajaotsakute 20 hoidmiseks
magnethoidjat 21 (vt. joonis 8). Magnethoidjat ei ole
vaja pikendatud kruvikeerajaotsakute 20 kasutamisel
(mébeldud spetsiaalselt kruvikeerajatele).

Segaja paigaldamine/mahavétmine

[BM-1050 DL]

e Eemaldage hammaspéidpuuri padrun 2 vastavalt
eelpool kirjeldatud meetodile.

o Keerake sarvvbtmega elektritéériista spindlile (ei kuulu
elektritéoriista tarnekomplekti) muhv 18 (vt. joonis 9).

e Hoides sarvvétmega (ei kuulu elektritéériista
tarnekomplekti) muhvi 18, keerake sellesse segaja 19.

e Segaja mahavétmiseks teostage 19 eelpool mainitud
operatsioonid vastupidises jérjekorras.

Kummist lihvketta kokkupanek

e Paigaldage kruvile 25 seib 24 ja lihvketas 23 (vt,
joonis 10).

o Keerake kummist lihvketta 22 keermestatud avasse
kruvikeerajaga (ei kuulu elektritéériista tarnekomplekti)
kruvi 25.

e Paigaldage kummist lihvketas 22 vastavalt eelpool
kirjeldatud meetodile.

Lihvketta vahetamine

e Keerake kruvikeerajaga (ei kuulu elektrit6oriista
tarnekomplekti) lahti kruvi 25.

e Eemaldage kulunud lihvketas 23.

o Paigaldage Kkruvile 25 seib 24 ja lihvketas 23.

o Keerake kummist lihvketta 22 keermestatud avasse
kruvikeerajaga (ei kuulu elektritéériista tarnekomplekti)
kruvi 25.

Kummist lihvketta (velcro-tiiiip) kokkupanek

o Suruge lihvketas (velcro-tiilip) 27 tihedalt kummist
lihvketta (velcro tiiiip) 26 pinnale, viies eelnevalt
kohakuti nende servad (vt, joonis 10).

e Paigaldage kummist lihvketas vastavalt 26 eelpool
kirjaldatule.

Lihvketta (velcro-tiilip) asendamine

o VGtke kinni kulunud lihvketta 27 servast ja eemaldage
servast tbmmates.

o Suruge uus lihvketas 27 tihedalt kummist lihvketta 26
pinnale, viies eelnevalt kohakuti nende servad.

T66 alustamine

Vooluallika pinge peab vastama seadme tiilibitdhisel
toodud andmetele.

Sisse- ja viljaliilitamine

Liihiajaline sisse/vilja liilitamine

Sisseliilitamiseks vajutage ja hoidke all sisse / vélja Iilitit 10,
véljaliilitamiseks - vabastage lliliti.

Pikaajaline sisse/vilja liilitamin

Sisseliilitamine:

Vajutage sisse / vélja liilitit 10 ning fikseerige selle send
sisse/vilja fiksaatoriga 11.

Viljaliilitamine:

Vajutage ning vabastage sisse /vélja liiliti 10.

Tooreziimide iimberliilitamine

Laliti 6 on ette nédhtud elektritboriista jérgnevate
reZiimide sissellilitamiseks:

e puurimine, sissekeeramine, viljakeeramine -
puidu, slinteetiliste materjalide ja metalli 166gita
puurimine. Kinnitusdetailide sissekeeramine ja
véljakeeramine;

o |66kpuurimine - telliste, betooni, loodusliku kivi
166kpuurimine.

[SBM-500 VS, SBM-600 VS, SBM-750 VS, SBM-750V,
SBM-810 VS, SBM-810 V]

o

Puurimine,
véljakeeramine:
Antud reziimi sissellilitamiseks viige liliti 6
parempoolsesse ddrmisesse asendisse.

sissekeeramine,
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Léékpuurimine:
Antud reziimi sissellilitamiseks viige liiliti 6
vasakpoolsesse dédrmisesse asendisse.

B

[SBM-810VT, SBM-1050VS, SBM-1050 VT, SBM-1050DT]

Puurimine,
véljakeeramine:
Antud t6ééreziimi sissellilitamiseks p&6rake
Idilitit 6 nii, et puurimise mérk langeks kokku
korpusel oleva mérgiga.

sissekeeramine,

Léékpuurimine:

Antud té6reziimi sissellilitamiseks pddrake
ldlitit 6 nii, et I66kpuurimise mérk langeks
kokku korpusel oleva mérgiga.

Tooreziimi voib valida elektritéoriista té6tamise
ajal, vdhendage lihtasalt elektritédriistale
rakendatvat survet.

Kiiruse sujuv reguleerimine
Poéérete arvu reguleerimine nullist  kuni
maksimumini séltub liliti 10 vajutamise
C%) tugevusest. Nbérk vajutus vastab
véiksematele pddretele, mis vbimaldab
sujuvalt drelliga t66d alustada.

Kiiruse sujuval reguleerimisel on jargmised eelised:

e puuri tsentreerimise véimalus madalatel
pboérlemiskiirustel, néiteks siledate pindade korral
(keraamilised plaadid jne,);

o puuri mahalibisemise véltimine tsentreerimise ajal;

e puuritava ava &arte purunemise Vvéltimine puuri
véljumisel.

Kiiruseliiliti

Kiiruseliilitiga 9 on véimalik seadistada vajalik pdérete
ning 166kide arv.

o Vajutage sisse / vilja lilitit 10 ning fikseerige selle
send sisse/vélja fiksaatoriga 11.
o Seadke vajalik Kiirus.

Kauaaegsel té6tamisel madalatel péoéretel on vajalik
elektritbériista jahutada, selleks tuleb liilitada sisse
maksimaalne pdébérete arv ja lasta trellil téétada
tuhikéigul.

Téotades pikemat aega madalat kiirust kasutades,
laske seadmel jahtumiseks té6tada tiihikdigul umbes 3
minutit maksimaalse kiirusega.

Astmeline kiiruseliiliti

[SBM-850 VT, SBM-1050 VT, SBM-1050 DT]
Tdhelepanu: péérete arvu muutmist saab
teostada ainult pdrast mootori tidielikku
seiskumist.

Astmeline kiiruselliliti 13 vbimaldab seadistada p6érete
arvu minutis.

‘ Esimene kiirus - pérete arvu minutis leiate
13 tehniliste andmete tabelist.
«2o)| Teine kiirus - pbérete arvu minutis leiate
1 3 tehniliste andmete tabelist.

Poéorlemissuuna muutmine

/N

Po6é6rded péripdeva:
Reversiliiliti 9 liikata paremale.
Péorded vastupédeva:
Reversiliiliti 9 liikata vasakule.

Tdhelepanu! Revers liilitada sisse ainult
peale trelli téieliku seiskumist.

Soovitused tootamiseks

Puurimine

e Metallide puurimisel soovitatakse aeg-ajalt puuri
Olitada. Suure Idbimb66duga aukude puurimisel on
soovitatav alguses puurida véiksema I&bimé6duga avad,
ning seejérel puurida juba néutava ldbimé6duga avad (vt.
joon. 11). Ténu konstruktsioonilisele eripérale on terase
puurimisel tbhusaimaks vahendiks mudel BM-1050 DL.

e Selleks et viéltida puidupinna kahjustusi puuri
véljumiskohas, soovitatakse puitmaterjalide puurimisel
kinnitada té6deldav materjal vastava plaadiga nii, et
pinnad oleksid tugevasti teineteise vastas (vt joonis 11).
Enne puurimise l6petamist vdhendage pb6drete arvu
(l6dvestage survet sisse / vélja lilititile 10). See
véhendab samutitooriku pinna pragunemist.

e Tolmu tekkimise véhendamiseks ning seinte ja
lagede puurimise mugavamaks muutmiseks votke
kasutusele joonistel 12 ja 13 toodud abinéud.

o Aukude puurimisel glasuuritud keraamilisse plaati
soovitatakse plaanitava augu kohale asetada kleeplint,
mis aitab puuri paremini tsentreerida ja kaitseb
glasuurpinda (vt joonis 14). Puurimist alustage
madalatel pdéretel, suurendades péérete arvu séltuvalt
ava sligavusest. Tahelepanu! Keraamiliste plaatide
puurimisel 166gifunktsiooni mitte kasutada.

Lé6kpuurimine
L66kpuurimisel ei s6ltu tulemus elektrit6driistale
rakendatavast survest - see on tingitud

166gimehhanismi konstruktsiooni isedrasustest.
Seetbttu véltige liigse surve rakendamist
elektritéoriistale - see vOib pdhjustada puuri
kinnikiilumist ja mootori lilekoormust.

Puurimine statsionaarses reZiimis

Alusraami 31 abil on elektritéériista véimalik paigaldada
statsionaarselt (vt. joonis 15). Alusraami 31 kasutamine
suurendab puurimise tdpsust ning tagab suurema
ohutuse.

Eesti
146



Kokkupaneku I&biviimised, soovituse, néuetekohase
kasutamise reeglid ning t66de jérjekorra leiate
alusraami kasutusjuhendist 31.

Erinevate ainete segamine
[BM-1050DL]

Viltige plahvatusohtlike ainete to6tlemist
(nditeks tuleohtlikud lahustid) ning madala
stittimistemperatuuriga (alla 21°C) ainete
tootlemist. Selliste ainetegatdodtamisel
jargige hoolikalt tootja soovitusi.

e Segaja 19 valik séltub segatavate ainete liigist,
madala viskoossusega ainete korral
(dispersioonvérvid, lakid, isoleerimissegud, vedel
tsement) kasutage vasaksuunaliste labadega segajaid.
Kérge viskoossusega ainete korral (valmis krohvisegud,
betoon, pahtlid, polimeervaigud) kasutage
paremsuunaliste labadega segajaid (vt. joonis 16).

e Kasutage alati lisakéepidet 4, kuna see suurendab
mugavust ning véimaldab paremini kontrollida
elektritdoriista té6tamist.

o Too6tamisel kinnitage segatavate ainete anum.

o Liigutage elektritéoriista liles-alla ja ringikujuliselt, et
saavutada kogu mahu segunemine.

o Pdérasttdo I6ppu loputage ja kuivatage segaja 19.

Lihvimine
Lihvimine kummist poleerkettaga

Sellisel meetodil poleerimine vbimaldab téédelda
erineva kuju ja profiiliga pindasid ning erineva
jdmedusega poleerketaste kasutamine vbéimaldab
saavutada erineva karedusega pindasid.

e Paigaldage poleerkettad 22 voi 26 vastavalt eelpool
toodud kirjeldustele.

e Kaivitage elektritéériist, oodake kuni mootor
saavutab maksimaalse pdérete arvu ning alles pérast
seda viige kummist poleerimissketas 22 voi 26 sujuvalt
té6deldava pinna juurde.

o Elektritdoriista soovitatakse hoida t6ddeldava pinna
suhtes 10° kuni 15° nurga all (vt. joonis 17). Kui see nurk
on soovitatust védiksem, siis tekivad raskused
elektritéoriista juhtimisel. Kui see nurk on soovitatust
suurem, siis védheneb tébtlemise kvaliteet ning
tébdeldavale pinnale jddvad sivendid.

o Tehke ristuvaid liigutusi, rakendades elektritdoriistale
keskmist survet. Liigne surve elektritddriistale ei
paranda tulemust, kuid koormab liigselt elektrimootorit.
Poleerimine ringliigutustega pbhjustab spiraalsete
Jjalgede tekkimise téédeldavale pinnale.

o Arge jétke elektritéoriista (ihele kohale - see
pbhjustab slivendite tekkimise.

e Puitpindade téétlemisel alustage lihvimist
Jjdmedateraliste poleerimisketastega ning I6petage
peeneteraliste poleerimisketastega - see kiirendab t66
teostamist ning vbimaldab saavutada silsedama
tasapinna.

e Enne metallpindade (torud, autokere detailid jne)
téétlemist eemaldage mittepblevate ainete abil kbik
olijaéagid.

Lihvimine lehtlihvkettaga

Sellisel viisil lihvimine véimaldab té6delda erinevaid
profiile ning kumera pinnaga alasid. See tekitab
vorreldes kummist lihvkettaga vdhem mira ja
lilekuumenemist. Erineva pinnakaredusega
lehtlihvketaste kasutamine vbéimaldab saavutada
erineva viimistlusastmega pindasid. Samuti on
lehtlihvimisketasel vérreldes tavaliste lihvketastega
oluliselt pikem kasutusaeg.

e Paigaldage lehtlihvketas 28 eelpool kirjeldatud viisil.

o Kaivitage elektritéoriist ning oodake kuni mootor
saavutab maksimaalse p&érete arvu ning alles seejérel
viige lehtlihvketas 28 té6deldava tooriku juurde.

o FElektritdoriista soovitatakse téddeldava pinna suhtes
hoida joonisel 17 néidatud viisil.

o Lehtlihvkettaga 28 té6tamise soovitused on samad,
mis kummist lihvkettaga 22 v6i 26 té6tamisel.

Té6tamine limarate terasharjadega

Terasharjad véimaldavad erinevatelt pindadelt
eemaldada roostet, vérve ning muid pinnakatteaineid.

o Paigaldage terasharjad 29 véi 30 vastavalt eelpool
toodud kirjeldustele.

e Kaivitage elektritéériist, oodake kuni mootor
saavutab maksimaalse pdérete arvu ning alles pérast
seda viige terasharjad 29 véi 30 sujuvalt té6deldava
pinna juurde.

o Elektritboriista soovitatakse hoida téddeldava pinna
suhtes sellises asendis, et téddeldavat pinda puudutaksid
ainult terasharja otsad. Kumera terasharjaga 29
tébtamisel hoidke elektritdoriista tdddeldava pinna suhtes
10°to 15°nurga all (vt. joonis 18).

o Kasutage elektritdoriista kerge survega, liigne surve
ei paranda tulemust, kuid koormab liigselt
elektrimootorit ning vdhendab oluliselt harja
kasutusaega (vt. joonis 18).

e Hoiduge tagasilébkidest &érte ja teravate nurkade
téétlemisel.

o Too6tamisel drge kasutage harja kiilgpinda, kuna see
vdhendab oluliselt harja kasutusaega ning méjub
negatiivselt t66 tulemustele.

Teenindus / hooldusremont

Enne mistahes protseduuride labiviimist tuleb
elektritooriist kindlasti vooluvérgust eemaldada.

Séeharjade vahetamine

Vahetage bigeaegselt kulunud séeharjad. S6eharjade
vahetamise vajaduse tunnuseks on ringsédeluse
suurenemine elektrimootori rootori kollektoris.
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Tédhelepanu: ringséddeluse suurenemine on jélgitav
ka uute soéeharjade paigaldamise jérel. Pérast
soveldust séddelus kaob.
Sbeharjade vahetamine toimub ainult spetsialiseeritud
DWT teeninduskeskustes.

Hammasrataste maéarimine

Elektritbériista hammasrattaid tuleb méérida pérast iga
teist s6eharjade vahetust.

Hammasrataste mé&érimist teostavad ainult
spetsialiseeritud DWT teeninduskeskused.

Hammasrataste vahetamine

Pérast iga teist sbeharjad vahetust, vahetage
elektritboériista hammasrattad. Intensiivsel t66reziimil
vOi abrasiivsete materjalide t66tlemisel kuluvad
hammasrattad kiiremini. Selle mérgiks on suurenenud
miiratase elektritboriista té6tamisel. Sellisel juhul on
teiste detailide kahjustamise véltimiseks vajalik
teostada hammasrataste vahetus.

Hammasrataste vahetust teostatakse ainult
spetsialiseeritud DWT teeninduskeskustes.

Elektritooriista puhastamine

Kauaaegsel metallide té6tlemisel (lihvimine,t66tamine
terasharjadega) vOib elektritéériista sisemusse
koguneda elektrit juhtiv tolmukiht. Teostage regulaarselt
elektrité6ériista surubhuga ldbipuhumist
(ventilatsiooniavade 7 kaudu).

T66ohutuse ja tébkindluse tagamiseks hoidke
elektritéoriist ning selle 6hutusavad puhtad.

Kui téoriist peaks tootmistdpsusest ja
testimisprotseduuridest hoolimata vajama remonti,
tuleb see lasta teostada DWT elektrit6ériistade volitatud
hooldusté6kojas.

Garantii

DWT téériistadele kehtib garantii vastavalt iga riigi
seadustele ja eripérale (ostu- véi tarnedokument).
Garantii ei hélma kulumaterjale ja tarvikuid, mis
kuuluvad osaliselt tarnekomplekti.
Garantiihooldust ei tehta jargmistel juhtudel:
e piiratud tébajaga mehhanismide ja sélmede
loomulik kulumine;
o kiirkuluvate detailide (siisiharjad, hammasrattad)
hooldusremontja vahetus;
e lilekoormus véi intensiivne kasutamine, mille
tagajérjeks on:
e (ihe vo6i enama funktsionaalselt seotud
detailivoi s6lme liheaegne rikkiminek;
e detailide Ildbip6lemine, séestumine,
sulamine koérge sisetemperatuuri tagajérjel
(kiitteelemendid, nupud, juhtmed, korpused);
o mehaanilised kahjustused, voorkehad toriista sees;
o drilistel eesmérkidel;
e kasutamine eesmirkidel,
kédesolevale juhendile;
e avamine ja remont, mida pole teinud DWT
spetsialistid.

mis ei vasta

Tootja jdtab omale 6iguse toodet modifitseerida.
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Drill bits for steel

D I

Model

mm inches mm inches mm inches
MSB-10 1,00 3/64" 34 1-11/32" 12 15/32"
MSB-11 1,10 3/64" 36 1-27/64" 14 35/64"
MSB-12 1,20 3/64" 38 1-1/2" 16 5/8"
MSB-13 1,30 3/64" 38 1-1/2" 16 5/8"
MSB-14 1,40 1/16" 40 1-37/64" 18 45/64"
MSB-15 1,50 1/16" 40 1-37/64" 18 45/64"
MSB-16 1,60 1/16" 43 1-11/16" 20 25/32"
MSB-18 1,80 5/64" 46 1-13/16" 22 55/64"
MSB-20 2,00 5/64" 49 1-59/64" 24 15/16"
MSB-21 2,10 5/64" 49 1-59/64" 24 15/16"
MSB-22 2,20 3/32" 53 2-3/32" 27 1-1/16"
MSB-23 2,30 3/32" 53 2-3/32" 27 1-1/16"
MSB-24 2,40 3/32" 57 2-1/4" 30 1-3/16"
MSB-25 2,50 3/32" 57 2-1/4" 30 1-3/16"
MSB-26 2,60 7/64" 57 2-1/4" 30 1-3/16"
MSB-27 2,70 7/64" 61 2-13/32" 33 1-19/64"
MSB-28 2,80 7/64" 61 2-13/32" 33 1-19/64"
MSB-29 2,90 7/64" 61 2-13/32" 33 1-19/64"
MSB-30 3,00 1/8" 61 2-13/32" 33 1-19/64"
MSB-31 3,10 1/8" 65 2-9/16" 36 1-27/64"
MSB-32 3,20 1/8" 65 2-9/16" 36 1-27/64"
MSB-33 3,30 1/8" 65 2-9/16" 36 1-27/64"
MSB-34 3,40 9/64" 70 2-3/4" 39 1-17/32"
MSB-35 3,50 9/64" 70 2-3/4" 39 1-17/32"
MSB-36 3,60 9/64" 70 2-3/4" 39 1-17/32"
MSB-37 3,70 9/64" 70 2-3/4" 39 1-17/32"
MSB-38 3,80 5/32" 75 3" 43 1-11/16"
MSB-39 3,90 5/32" 75 3" 43 1-11/16"
MSB-40 4,00 5/32" 75 3" 43 1-11/16"
MSB-41 4,10 5/32" 75 3" 43 1-11/16"
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Drill bits for steel

D L

Model

mm inches mm inches mm inches
MSB-42 4,20 11/64" 75 3" 43 1-11/16"
MSB-43 4,30 11/64" 80 3-5/32" 47 1-27/32"
MSB-44 4,40 11/64" 80 3-5/32" 47 1-27/32"
MSB-45 4,50 11/64" 80 3-5/32" 47 1-27/32"
MSB-46 4,60 3/16" 80 3-5/32" 47 1-27/32"
MSB-47 4,70 3/16" 80 3-5/32" 47 1-27/32"
MSB-48 4,80 3/16" 86 3-25/64" 52 2-3/64"
MSB-49 4,90 3/16" 86 3-25/64" 52 2-3/64"
MSB-50 5,00 13/64" 86 3-25/64" 52 2-3/64"
MSB-51 5,10 13/64" 86 3-25/64" 52 2-3/64"
MSB-52 5,20 13/64" 86 3-25/64" 52 2-3/64"
MSB-53 5,30 13/64" 86 3-25/64" 52 2-3/64"
MSB-54 5,40 7/32" 93 3-21/32" 57 2-1/4"
MSB-55 5,50 7/32" 93 3-21/32" 57 2-1/4"
MSB-56 5,60 7/32" 93 3-21/32" 57 2-1/4"
MSB-57 5,70 7/32" 93 3-21/32" 57 2-1/4"
MSB-58 5,80 15/64" 93 3-21/32" 57 2-1/4"
MSB-60 6,00 15/64" 93 3-21/32" 57 2-1/4"
MSB-61 6,10 15/64" 101 3-31/32" 63 2-31/64"
MSB-62 6,20 1/4" 101 3-31/32" 63 2-31/64"
MSB-63 6,30 1/4" 101 3-31/32" 63 2-31/64"
MSB-64 6,40 1/4" 101 3-31/32" 63 2-31/64"
MSB-65 6,50 1/4" 101 3-31/32" 63 2-31/64"
MSB-66 6,60 17/64" 101 3-31/32" 63 2-31/64"
MSB-67 6,70 17/64" 101 3-31/32" 63 2-31/64"
MSB-68 6,80 17/64" 109 4-19/64" 69 2-23/32"
MSB-70 7,00 9/32" 109 4-19/64" 69 2-23/32"
MSB-71 7,10 9/32" 109 4-19/64" 69 2-23/32"
MSB-72 7,20 9/32" 109 4-19/64" 69 2-23/32"
MSB-74 7,40 19/64" 109 4-19/64" 69 2-23/32"
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Drill bits for steel
D I
Model

mm inches mm inches mm inches
MSB-75 7,50 19/64" 109 4-19/64" 69 2-23/32"

MSB-78 7,80 5/16" 117 4-39/64" 75 3"

MSB-80 8,00 5/16" 117 4-39/64" 75 3"

MSB-81 8,10 5/16" 117 4-39/64" 75 3"

MSB-82 8,20 21/64" 117 4-39/64" 75 3"

MSB-84 8,40 21/64" 117 4-39/64" 75 3"

MSB-85 8,50 21/64" 117 4-39/64" 75 3"
MSB-86 8,60 11/32" 125 5" 81 3-3/16"
MSB-90 9,00 23/64" 125 5" 81 3-3/16"
b MSB-91 9,10 23/64" 125 5" 81 3-3/16"
MSB-92 9,20 23/64" 125 5" 81 3-3/16"
MSB-95 9,50 3/8" 125 5" 81 3-3/16"
= MSB-96 9,60 3/8" 125 5" 81 3-3/16"
h MSB-98 9,80 25/64" 133 5-15/64" 87 3-27/64"
) MSB-99 9,90 25/64" 133 5-15/64" 87 3-27/64"
MSB-100 10,00 25/64" 133 5-15/64" 87 3-27/64"
MSB-101 10,10 25/64" 133 5-15/64" 87 3-27/64"
MSB-102 10,20 13/32" 133 5-15/64" 87 3-27/64"
MSB-105 10,50 13/32" 133 5-15/64" 87 3-27/64"
MSB-110 11,00 7/16" 142 5-19/32" 94 3-45/64"
MSB-115 11,50 29/64" 142 5-19/32" 94 3-45/64"
MSB-120 12,00 15/32" 151 5-15/16" 101 3-31/32"
MSB-125 12,50 31/64" 151 5-15/16" 101 3-31/32"
MSB-130 13,00 33/64" 151 5-15/16" 101 3-31/32"
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Drills bits for wood

D

Model

mm inches mm inches mm inches
HSB-30 3,00 1/8" 60 2-23/64" 30 1-3/16"
HSB-40 4,00 5/32" 70 2-3/4" 40 1-37/64"
HSB-50 5,00 13/64" 85 3-11/32" 45 1-49/64"
HSB-60 6,00 15/64" 90 3-35/64" 50 1-31/32"
HSB-70 7,00 9/32" 105 4-9/64" 60 2-23/64"
HSB-80 8,00 5/16" 110 4-1/4" 65 2-9/16"
HSB-90 9,00 23/64" 115 4-1/2" 70 2-3/4"
HSB-100 10,00 25/64" 120 4-23/32" 75 3"
HFB-120 12,00 15/32" 152 5-63/64" - -
HFB-130 13,00 33/64" 152 5-63/64" - -
HFB-140 14,00 35/64" 152 5-63/64" - -
HFB-160 16,00 5/8" 152 5-63/64" - -
HFB-180 18,00 45/64" 152 5-63/64" - -
HFB-200 20,00 25/32" 152 5-63/64" - -
HFB-220 22,00 55/64" 152 5-63/64" - -
HFB-240 24,00 15/16" 152 5-63/64" - -
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Gear rim chucks with thread mounted

Vodel Re;;'ep tion / Chuck tightening range

read mm inches
BF-10 3/8" - 24 UNF 1,5-10 1/16" - 25/64"
BF-10 PVC 3/8"- 24 UNF 1,5-10 1/16" - 25/64"
BF-10 M M12 x 1,25 1,5-10 1/16" - 25/64"
BF-10 M PVC M12x 1,25 1,5-10 1/16" - 25/64"
BF-13 1/2"- 20 UNF 1,5-13 1/16" - 33/64"
BF-13 PVC 1/2"- 20 UNF 1,5-13 1/16" - 33/64"
BF-13M M12x 1,25 1,5-13 1/16" - 33/64"
BF-13 M PVC M12x 1,25 1,5-13 1/16" - 33/64"
SDs-13 1/2" - 20 UNF 1,5-13 1/16" - 33/64"
SDS-13 PVC 1/2" - 20 UNF 1,5-13 1/16" - 33/64"
BF-13AD 1/2"- 20 UNF 1,5-13 1/16" - 33/64"
BF-13AD PVC 1/2" - 20 UNF 1,5-13 1/16" - 33/64"

BF-16 1/2"- 20 UNF 3-16 1/8"- 5/8"

BF-16 M M12x 1,25 3-16 1/8"- 5/8"

Gear rim chucks with taper mounted
Vodel Reception / Chuck tightening range

e mm inches
BF-13K B12 1,5-13 1/16" - 33/64"
BF-13 K PVC B12 1,5-13 1/16" - 33/64"
BF-13KS B 16 1,5-13 1/16" - 33/64"
BF-13KS PVC B16 1,5-13 1/16" - 33/64"

BF-16 K B16 3-16 1/8"- 5/8"

SlE | %
BF-16KS B18 3-16 1/8"- 5/8"
112
7
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Keyless chucks with thread mounted

Vodel Reception / Chuck tightening range
thread S s
SBF-10 3/8"- 24 UNF 0,8-10 1/32" - 25/64"
SBF-10 PVC 3/8"- 24 UNF 0,8-10 1/32" - 25/64"
SBF-10 M M12x 1,25 0,8-10 1/32" - 25/64"
SBF-10 M PVC M12x 1,25 0,8-10 1/32" - 25/64"
SBF-13 1/2"- 20 UNF 2-13 5/64" - 33/64"
SBF-13 PVC 1/2"- 20 UNF 2-13 5/64" - 33/64"
SBF-13M M12x 1,25 2-13 5/64" - 33/64"
SBF-13MPVC M12x 1,25 2-13 5/64" - 33/64"
SBF-13L 1/2" - 20 UNF 2-13 5/64" - 33/64"
— SBF-13LPVC 1/2" - 20 UNF 2-13 5/64" - 33/64"

ox
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Wire brushes for drills

D d Wire @ min”
Model (RPM) Application
mm |inchesl mm |inches| mm |inchesl
End [pencil] brushes
PB-24D 24 | 15/16" 6 15/64" | 03 | 3/256" | 4500 | Ideally suited for precise
work in tight corners or
for cleaning and
PB-28 D 28 1-7/64" 6 15/64" 0,3 3/256" 4500 de-rusting of car bodies.
Crimped wire cup brushes
TB-50cD | 50 |1-31/32"| 6 15/64" | 03 | 3/256" | 4500 | yu0nn suited for paint
removing or de-rusting
TB-63CD| 63 |2-31/64"| 6 15/64" | 03 | 3/256" | 4500 |oflarge surfaces, cleaning
of shuttering boards
1B75¢CD | 75 3 6 | 1554 | 03 | 32867 | 4500 and facings.
Twist knot cup brushes
TB-65KD | 65 |2-9/16"| 6 15/64" | 035 | 1/64" | 12500 |/deally suited to removal off
heavy rust or varnish/paint
on metal and for cleaning
TB-75 KD 75 3" 6 15/64" 0,35 1/64" 12500 | of welded seams [steel].
Crimped wire circular brushes
sB-38cD| 38 1-1/2" 6 15/64" | 03 | 3/256" | 4500
sB-50cD| 50 |1-31/32"| 6 15/64" | 03 | 3/256" | 4500
Ideally suited for cleaning
sB63cD| 63 |23164| 6 | 15647 | 03 | 3286"| 4500 r;’;gj’,‘f; ‘;f,‘(’,”gg’_ r‘l’g';n’g
of profiles and angles.
sB-75¢D| 75 3" 6 15/64" | 03 | 3/256" | 4500
SB-100 cD| 100 4" 6 15/64" | 03 | 3/256" | 4500
Twist knot circular brushes
SB-75KD| 75 3" 6 15/64" | 035 | 1/64" | 12500 | !deally suited for removal
of heavy rust from profiles
and angles, cleaning of
SB-85KD | 85 |3-11/32"| 6 15/64" | 035 | 1/64" | 12500 welded seams [steel].

n
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DRILL No.:002000 127 V
BM-400 VS No.:001461 230V

7 11%511%

16%,16**

*-127V
**.230V
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IMPACT DRILLS  SBM-500 VS No.:030379 127 V

SBM-500 VS / SBM-600 VS No.:020370 230 V
SBM-600 VS No.:030386 127 V
No.:020387 230V

1 4 5 6 7 8 9 15A 40 41 18 17 16%16*
s

24%,24*

@/21
20%,20*

16*16™*
15B
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26** &
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IMPACT DRILL No.:030409 127V
SBM-750 VS No.:020400 230V

36 (15A (40 (41

18 17 16%16*

22%*

13%13*
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IMPACT DRILL No.:030621 127 V
SBM-750 V No.:020622 230 V

36 (15A (40 (41
4

36

13%13**

16*,16**
15B

27
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Impact drills BM-400 VS | SBM-500 VS|SBM-600 VS|SBM-750 VS| SBM-750 V
Pos. Description Part number
1 Screw M5x18L A1-0081/02
1 Screw M5x22L A1-0081/08 A1-0081/08 A1-0081/08 A1-0081/08
2 Chuck X X X X X
3 Spindle A1-0081/03 A1-0081/09 A1-0081/09 A1-0081/09 A1-0081/09
4 Key 3x3.7x10 A1-0081/04
4 Steel ball @3 A1-0081/10 A1-0081/10 A1-0081/10 A1-0081/10
5 Ball bearing 6001.RS A1-0909/01
5 Ball bearing 6002.RS A1-0910/01 A1-0910/01 A1-0910/01 A1-0910/01
6 Circlip for shaft @12 A1-0081/05
6 Snap ring @15 A1-0081/11 A1-0081/11 A1-0081/11 A1-0081/11
7 Big gear A1-0146/01 A1-0147/01 A1-0147/01 A1-0147/01 A1-0147/01
8 Circlip for shaft @10 A1-0081/01 A1-0081/01 A1-0081/01 A1-0081/01 A1-0081/01
9 Ball bearing 688.Z A1-0907/01 A1-0907/01 A1-0907/01 A1-0907/01 A1-0907/01
10 Ball bearing 608.RS A1-0902/01 A1-0902/01 A1-0902/01 A1-0902/01 A1-0902/01
11* Armature 127v C1-0001/01 C1-0002/01 C1-0002/01 C1-0003/01 C1-0003/01
11** Armature 230V B1-0001/01 B1-0002/01 B1-0002/01 B1-0003/01 B1-0003/01
12 Rubber pole @5x5 X X X X X
13* Stator 127V C1-0016/01 C1-0017/01 C1-0017/01 C1-0018/01 C1-0018/01
13** Stator 230V B1-0016/01 B1-0017/01 B1-0017/01 B1-0018/01 B1-0018/01
14 Screw ST4x14 X X X X X
15A Housing A A1-0061/01 A1-0062/01 A1-0062/01 A1-0063/01 A1-0063/01
15B Housing B A1-0061/02 A1-0062/02 A1-0062/02 A1-0063/02 A1-0063/02
16* Name plate 127v X X X X X
16** Name plate 230V X X X X X
17 Screw ST4x16 X
17 Screw ST4x18 X X X X
18 Ball bearing 626.Z A1-0903/01
18 Screw ST4x16 X X X X
19 Brush cap A1-0081/06 A1-0081/12 A1-0081/12 A1-0081/12 A1-0081/12
20* Carbon brush 127V C1-0951/01 C1-0952/01 C1-0952/01 C1-0956/01 C1-0956/01
20 Carbon brush 230V B1-0951/01 B1-0952/01 B1-0952/01 B1-0956/01 B1-0956/01
21 Brush holder A1-0081/07 A1-0081/13 A1-0081/13 A1-0081/13 A1-0081/13
22** Inductor @10x@6x3.5 230v A1-0941/03 A1-0941/03 A1-0941/03 A1-0941/03 A1-0941/03
23" Condenser 0.22uF 230V A1-0941/01
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Impact drills BM-400 VS | SBM-500 VS|SBM-600 VS|SBM-750 VS| SBM-750 V
Pos. Description Part number
23** Condenser 0.33uF 230V A1-0941/02 A1-0941/02 A1-0941/02 A1-0941/02
24* VS switch 127v C1-0031/01 C1-0032/01 C1-0032/01 C1-0032/01 C1-0032/01
24** VS switch 230v B1-0031/01 B1-0032/01 B1-0032/01 B1-0032/01 B1-0032/01
25 Cord clip X X X X X
26* Cord 127v C1-0931/01 C1-0931/01 C1-0931/01 C1-0931/01 C1-0931/01
26** Cord 230v B1-0931/01 B1-0931/01 B1-0931/01 B1-0931/01 B1-0931/01
27 Rubber sleeve X X X X X
28 Gasket sealing A1-0081/14 A1-0081/14 A1-0081/14 A1-0081/14
29 Spring A1-0081/15 A1-0081/15 A1-0081/15 A1-0081/15
30 Plastic platen X X
30 Screw drivers holder X X
31 Felt seal @16x7.5x3 X X X X
32 Bearing holder A1-0081/16 A1-0081/16 A1-0081/16 A1-0081/16
33 Felt seal @18x7.5x3.5 X X X X
34 Bearing bush @25x@22x9 A1-0081/17 A1-0081/17 A1-0081/17 A1-0081/17
35 Chuck key X X X
36 Felt 32x5x6
37 Felt 18x13.5x4 X X X X
38 Rubber sealing part Ne1 X X X X
39 Rubber sealing part Ne2 X X X X
40 Steel ball @5 A1-0081/18 A1-0081/18 A1-0081/18 A1-0081/18
41 Change knob A1-0081/19 A1-0081/19 A1-0081/19 A1-0081/19
42 Flat platen 40.5x18 X X X X
43 Soft grip A1-0063/03 A1-0063/03
501 Chuck ring X X X X
502 Elastic cylinder pin 6x20 X X X X
503 Slipknot bolt M8x45 X X X X
504 Handle clip X X X X
505 Side handle X X X X
506 Hex.head screw M6 X X X X
507 Arresting lever fixed block X X X X
508 Nut M6 X X X X
509 Depth rod X X X X
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IMPACT DRILL No.:030423 127V
SBM-810 VS No.:020424 230 V
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IMPACT DRILL No.:030638 127 V
SBM-810 V

No.:020639 230V
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IMPACT DRILLS SBM-810 VT No.:030430 127V

SBM-810 VT / SBM-1050 VT No.:020431 230V
SBM-1050 VT No.:030461 127V
No.:020462 230V
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IMPACT DRILL No.:030454 127 V
SBM-1050 VS No.:020455 230 V
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IMPACT DRILL No.:035411 127V
SBM-1050 DT No.:021070 230V
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**.230V
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Impact drills SBM-810 vs| SBM-810 V |SBM-810 vrlssM-mso vrlssM-mso VslSBM-1050 DT

Pos. Description Part number
1 Screw M6x22L A1-0082/01) A1-0082/01 | A1-0082/01 | A1-0082/01 | A1-0082/01 | A1-0082/01
2 Chuck X X X X X X
3 Circlip for hole @32 A1-0082/02 | A1-0082/02 | A1-0082/02 | A1-0082/02 | A1-0082/02 | A1-0082/02
4 Washer @30 A1-0083/01) A1-0083/01
4 Washer @32 X X X X
5 Spindle A1-0083/02 | A1-0083/02 | A1-0082/13 | A1-0082/13 | A1-0082/24 | A1-0082/13
6 Spring A1-0081/15| A1-0081/15 | A1-0081/15 | A1-0081/15 | A1-0081/15 | A1-0081/15
7 Ball bearing 6002.RS A1-0910/01) A1-0910/01 | A1-0910/01 | A1-0910/01 | A1-0910/01 | A1-0910/01
8 Ratchet A1-0083/03 | A1-0083/03
8 Impact block A1-0082/03 | A1-0082/03 | A1-0082/03 | A1-0082/03
9 Key 3x3.7x10 A1-0081/04 | A1-0081/04
9 Steel ball @5.5 A1-0082/04 | A1-0082/04 | A1-0082/04 | A1-0082/04
10 Sealing ring @30x3.7 A1-0083/04 | A1-0083/04
10 Sealing ring @32x3.7 X X X X
11 Felt ring @30x9 A1-0083/05 | A1-0083/05
11 Felt ring @32x4 X X X X
12 Bearing holder A1-0083/06 | A1-0083/06
12 Spring washer @4 X X X
13 Screw ST4x12 X X
13 Screw M4x12 X X X
14 Impact washer X X
14 Speed button A1-0082/22 | A1-0082/16 A1-0082/16
15 Change button set X X
15 "0"ring @10 A1-0082/14 | A1-0082/14 A1-0082/14
16 Impact change button X X
16 Steel ball @4.7 A1-0082/05 | A1-0082/05 | A1-0082/05 | A1-0082/05
17 Spring washer @4 X X
17 Spring @5X10 A1-0082/06 | A1-0082/06 | A1-0082/06 | A1-0082/06
18 Washer @4 X X
18 Dial pole A1-0082/15 | A1-0082/15 A1-0082/15
18 Ball bearing 609.RS A2-0919/01
19 Screw ST4x25 X X
19 Screw ST4x55 X X X
19 Screw ST4x50 X
20 Gear housing A1-0071/01| A1-0071/01 | A1-0072/01 | A1-0075/01 | A1-0074/01 | A1-0076/01
21 Washer @30x1.5 X X
21 Washer @6 A1-0082/07 | A1-0082/07 | A1-0082/07 | A1-0082/07
22 Needle bearing HK 0810 A1-0082/09 | A1-0082/09
22 Needle bearing HK0609 A1-0082/08 | A1-0082/08 | A1-0082/08 | A1-0082/08
23 Circlip for hole @30 A1-0083/07 | A1-0083/07
23 Gear shaft A1-0049/01 | A1-0052/01 | A1-0051/01 | A1-0053/01
24> VS switch 127v C1-0033/01| C1-0033/01 | C1-0033/01 | C1-0033/01 | C1-0033/01 | C1-0034/01
24* VS switch 230V B1-0033/01| B1-0033/01 | B1-0033/01 | B1-0033/01 | B1-0033/01 | B1-0034/01
25 Big gear A1-0048/01 | A1-0048/01
25 Stair gear A1-0049/02 | A1-0052/02 | A1-0051/02 | A1-0053/02
26 Circlip for shaft @10 A1-0081/01) A1-0081/01| A1-0081/01 | A1-0081/01 | A1-0081/01 | A1-0081/01
27 Circlip for shaft @15 A1-0083/08 | A1-0083/08
27 Double gear A1-0049/03 | A1-0052/03 | A1-0051/03 | A1-0053/03
28 Steel ball @4 X X
28 Needle bearing HK0810 A1-0082/09 | A1-0082/09 | A1-0082/09 | A1-0082/09
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Impact drills SBM-810 vs| SBM-810 V |SBM-810 vrlssM-mso vrlssM-mso VslSBM-1050 DT

Pos. Description Part number
29 Ball bearing 608.2Z A1-0902/01 | A1-0902/01
29 Gasket A1-0082/23 | A1-0082/21 | A1-0082/21 | A1-0082/25
30* Stator 127V C1-0019/01| C1-0019/01 | C1-0019/01 | C1-0021/01 | C1-0021/01 | C1-0020/01
30** Stator 230v B1-0019/01 | B1-0019/01 | B1-0019/01 | B1-0021/01 | B1-0021/01 | B1-0020/01
31* Cord 127v C1-0932/01| C1-0932/01| C1-0932/01| C1-0932/01| C1-0932/01 | C1-0932/01
31 Cord 230V B1-0932/01 | B1-0932/01 | B1-0932/01 | B1-0932/01 | B1-0932/01 | B1-0932/01
32 Screw M4x12 X X
32 Key 3x3.7x10 A1-0081/04 | A1-0081/04 | A1-0081/04 | A1-0081/04
33 Rubber sleeve X X X X X X
34 Chuck key X X X X X
35 Screw ST4x14 X X X X X X
36 Cord clip X X X X X X
37 Condenser 0.33uF 230V B1-0041/02 | B1-0041/02 | B1-0041/02 | B1-0041/02 | B1-0041/02 | B1-0041/02
38 Rubber pole @5x5 X X X X X X
39 Screw ST4x18 X X X X X
39 Housing A1-0069/03
40* Name plate 127V X X X X X X
40** Name plate 230V X X X X X X
41 Screw ST4x20 X X X X X X
42A Housing A A1-0064/01| A1-0064/01 | A1-0065/01 | A1-0067/01 | A1-0067/01
42B Housing B A1-0064/02 | A1-0064/02 | A1-0065/02 | A1-0067/02 | A1-0067/02
42A Back handle A A1-0069/01
42B Back handle B A1-0069/02
43 Ball bearing 608.RS A1-0902/01 | A1-0902/01 | A1-0902/01 | A1-0902/01 | A1-0902/01 | A1-0902/01
44 Circlip for hole @22 A1-0082/20 | A1-0082/20 | A1-0082/20 | A1-0082/20 | A1-0082/20
44 "0" ring @26 A1-0082/26
45* Inductor @16x@10x3.5 B1-0041/04 | B1-0041/04 | B1-0041/04 | B1-0041/04 | B1-0041/04 | B1-0041/04
46 Screw ST4x16 X X X
46 Brush cap A1-0082/17 | A1-0082/17 | A1-0082/17
47* Carbon brush 127v C1-0953/01 C1-0953/01 | C1-0953/01 | C1-0954/01| C1-0954/01 | C1-0954/01
47+ Carbon brush 230V B1-0953/01 | B1-0953/01 | B1-0953/01 | B1-0954/01 | B1-0954/01 | B1-0954/01
48 Brush cover B1-0953/02 | B1-0953/02 | B1-0953/02 | A1-0082/18 | A1-0082/18 | A1-0082/18
49* Armature 127v C1-0004/01| C1-0004/01 | C1-0005/01 | C1-0008/01| C1-0008/01 | C1-0007/01
49** Armature 230V B1-0004/01 | B1-0004/01 | B1-0005/01 | B1-0008/01 | B1-0008/01 | B1-0007/01
50 Bearing bush @25x@22x9 B1-0081/17 | B1-0081/17 | B1-0081/17 | B1-0081/17 | B1-0081/17 | B1-0081/17
51 Circlip for shaft @8 B1-0082/10 | B1-0082/10 | B1-0082/10 | B1-0082/10
52 Impact button B1-0082/11 | B1-0082/11 | B1-0082/11 | B1-0082/11
53 Gear housing cover A1-0072/02 | A1-0075/02 | A1-0074/02 | A1-0076/02
54 "0" ring @8 B1-0082/12 | B1-0082/12 | B1-0082/12 | B1-0082/12
55 Brush holder B1-0082/19 | B1-0082/19 | B1-0082/19
56 Ball bearing 6000.RS A1-0908/01
501 Chuck ring X X X X X X
502 Elastic cylinder pin 6x20 X X X X X X
503 Slipknot bolt M8x45 X X X X X X
504 Handle clip X X X X X X
505 Side handle X X X X X X
506 Hex.head screw M6 X X X X X X
507 Arresting lever fixed block X X X X X X
508 Nut M6 X X X X
509 Depth rod X X X X X X

170




No.:030508 127V
No.:020646 230V

DRILL
BM-1050 DL

*-127V
**.230V
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Drill BM-1050 DL
Pos. Description Part number
1 Screw M6x22L A1-0082/01
2 Chuck
3 Washer @21
4 Spring washer @5
5 Gear housing A1-0073/01
6 Pin @3
7 Ball bearing 6002.RS A1-0910/01
8 Circlip for hole @32 A1-0082/02
9 Key 3x3.7x10 A1-0081/04
10 Spindle A1-0084/01
11 Gear A1-0050/01
12 Needle bearing HK1012 A1-0084/02
13 Circlip for shaft @12 A1-0081/05
14 Screw M10x40
15 Side handle
16 Gear housing cover A1-0073/02
17 Bearing cover
18 Brush cap A1-0082/17
19* Carbon brush 127V C1-0954/01
19* Carbon brush 230V B1-0954/01
20 Brush cover A1-0082/18
21 Brush holder A1-0082/19
22 Armature 127v C1-0006/01
22** Armature 230V B1-0006/01
23 Ball bearing 608.2 A1-0902/01
24* VS switch 127V C1-0034/01
24** VS switch 230V B1-0034/01
25 Screw ST4x16
26** Inductor @16x@10x3.5 230V B1-0941/04
27 Screw ST4x30
28 Screw ST4x18
29** Condenser 0.33 uF 230V B1-0941/02
30* Stator 127v C1-0020/01
30** Stator 230V B1-0020/01
31 Cord clip
32* Cord 127V C1-0932/01
32* Cord 230V B1-0932/01
33 Rubber sleeve
34 "0" ring @26 A1-0082/26
35 Bearing bush @25x@22x9 A1-0081/17
36 Rubber pin @5x4
37* Name plate 127v
37* Name plate 230V
38 Screw ST4x55
39 Housing A1-0069/03
40 Guide wind circle
41 Ball bearing 6000.RS A1-0908/01
42A Back handle A A1-0069/01
42B Back handle B A1-0069/02
43 Sealing ring @20x@10x3
44 Needle bearing HK 0810 A1-0082/09
45 Circlip for shaft @10 A1-0081/01
46 First reductor gear A1-0050/02
47 First reductor shaft A1-0050/03
48 Second reductor gear A1-0050/04
49 Second reductor shaft A1-0050/05
50 Screw ST5x55
51 Chuck key
52 Gasket A1-0082/25
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